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Sicharhait wiedar an dor urspringlichen Position singebaut werdan kann.
* Oie entfernten Teike vor der Uberprifung und Messung grindiich waschen
| und trocknen,
* Bewegiicha Talla vor dem Zusammenbau schmisren,
* Unbedingt das richiige Schmiarmitiel vepsenden, falls dies sigens vorge-
schriaban |2t
* Mach dem Zusammenbau sichersteflen, dali alle beweglichen Telle sinwmd-
frel unktionienen.
* Behrauben unbedingt In der richtigen RAelhenfolge anzichen, falls diese e
gens vorgeschrletan st
* Falls die richiige Lange ainer Befesligungsschraube des Kurbelgohauses
il Hurmua‘lﬂum:ﬁhl! nicht ersichtlich ist, alle Schrauben slnastran,
wied nachikoniroifieren, ob die Anzishlings tire alle Schrasben gleich (st
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32 MOTOR

MOTOR-BAUTEILE, DIE BEI EINGEBAUTEM MOTOR ENTFERNT
WERDEN KONNEN

Die nachfolgend aulgetinrien Telle kinnen aus. und wieder eingenaut werden, ohne dafl dar Motor vam
Ashmen entfarnt u werden brauchl. Bezbghch Anweisungen zuem Ausbau und Wiedereinbau skeha dm

jodarn Abschnitt anpegebene Sefle,
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MOTOR 33

AUS- UND WIEDEREINBAU DES MOTORS

AUSBAU DES MOTORS

£um Ausbauen des Molors wie nachiolgand baschriaban vorgehan
» Das Motordl ablassen. (C52-10)

* Das Molor-Kihimitiel ablassen, (077 2-8)

HINWEIS:
Fafis der Mofor varschmutzt ist, dle Masctine mif enem Dampfreiniger
waschen, bevor der Motor ausgebaut wird

ALUSSENTEILE
= [ lodgenden Teile entlarmen
Vordera Aahmenabdechung und Sitz (C5F 8-2)
" Mordere Sturzhelmbox, Sterzhelmbox, Rockenlahng sovis
mittlere, linke und rechte Rahmenabdackung, ([T 6-2)
" Linker und rechier Seilenbenschutz, (Z5F 6-2)

* Die Batteriekiemmen abtrennen, (7 7-31)

A ACHTUNG
Zuerst die Masseklemme —, dann die Plusklemme + ab-
tfrennen.

LUFTFILTERGEHAUSE

= D Lultillergahawsa-Belestigungssshrauben (1) gsan
= Dia Lultfiterieitung (2 aboehmen,

* Dan Lbfungsschiauch 3 abirannan
* Dig Haken unior dem Luftfilergehduse aushaken,
= Das Luttillergehduse entlarman,
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VERGASER

= Dip Ansaugleitung-Spannschrauben 10sen, und den Vergaser
T enternen, (ZELEGUNG UND WIEDEREIMNBAL DES VER-
GASERS: 7 4-0)

KABEL
= Starterkabel (2 und Motor massekabeal G5 abiranman,
= Den YWasseriemperatur-Anzelgekabelstacker &) ablrennen,

» Plindspubankabel B und Stecker (B ablrenmen,

= Goenoeralorkabelsiecker (7 und Abnehmerspulenkabelsieckar #E
abirannen.

WASSERSCHLAUCHE
» Dip Wassemschifuche &), 40 und G0 entfernen.

https://www.motorcycle-manual.com/



AUSPUFFROHRA UND AUSPUFFTOPE

* D Aaspulfrohrschrauben emifarnan,

+ Dia Auspatfiop!-Bafestigungeschrauben und -muflarn antfermean,
dann dan Auspulfiopt (1) abnehmean

+ i Schaiban von der F.us-le!'anﬂ'-ahErurh; entbernen.

* Dig Ausputtopfhaltareng & entferman

HINTERRAD
= Hinlarmsdmutier (1 und -schelbe &) eniemen,
= D= Hinterrad ausheuen,

= Dig Bremsverriegelungskabealkiemman & wnd 7 abnebemen
* Dig Hinterrad-Bremeschiduchklomme (B entfernen

* Dig Hinterrad-Bramasatial-Belestigungsschraiben entferman
« Den Hinderrad-Bramasallsl entfarnen
= Den Bramsscheibe von der Achswealle entlernen

https://www.motorcycle-manual.com/
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MOTOR-MONTAGE

= Dan Motor mit einem Molorhaber sbsiitzan.

» Ddimplerstangonschraube und -mutier (1) am vorderan untaran
Tall des Motors entiernen,

= Moter-Authdngungsschressse wed -mutter (2 entferman
= Dan Molor ads dem Rahman nehmean

https://www.motorcycle-manual.com/



MOTOR 37

MOTOR-WIEDEREINBAU
« Fum Wiedersinbausn des Motors das Ausbauverfanran in dar

wmgekenrien Reihenfolge durchflhren, und die folgenden Punk-
e beachien,

» MONTAGE DER KURBELGEHAUSEHALTERUNG: [ 565

» Dle Déstanzsiicke (17 an den Motor-Sufhangungshaliarungan
.

 Fatt auf Distanzsiicka vnd Madalrollaniager aullragen

AEM 99000-25010; SUZUKI SUPER GREASE “A”

= Dig Mutten aul das sorgeschrigbens Anzugsdrehmoment an-

. Ziahan,
E] Motoraufh@ngungsmutter (; 83 N-m (9,2 kgf-m)
Hintere Dimplerstangenmutter (3 50 N-m (5.0 kgt-m)

Cberfliche dar Buchss und Var-
spruryy 3 Kuibakgaiausg-Halo
. ning aufenander ausnchben

Links. & s Aedhts

1 mm (Lagar-
[ Einpalsaha)
> — :--' i

| S

i e—

Nt
rHi L[ﬁl

T
[

1 mim [Lagar-Einpalkania)

[ &2 -m 49,3 kgl-m]
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# Den hinteren Bremssatiel anbringen, (777 651}
« Das Hintewwad ganbauen. (7 B-47)

* Din Ausputiopdhalernung anbringsan,
[*] Auspuftiopf-Halterungsschraube: 50 Nm (5,0 kgf-m)

* Auspulfiopt-Befestigungsschrauben und <muttern anbeingen

[¥] Ausputftopi-Betestigungs- —
schreube wnd -mutber: Hh‘ﬁ'ﬂ'“"" Auisprfftopd
23 Nm (2.3 kgt-m) e :

= Eina newe Auspulfrohrdichiung (1) anbringen,
= (e dusgwiifrohrschrauben anzehen

("] AuspuMtrohrschraube: 23 Nm (2.3 kgl-m)

NACH DEM WIEDEREINBAU ZU BEACHTEMN

= Machdem der Motor montiert worden 5, Kabel, Seilzige und
Schiduche nchtig sichern, (C77 8-10)

* Maotordl der vorgeschriebenen Menge einfillen. (7 2-10)

- giéﬂ:::lr-l{ﬂhlmﬂrﬂi der vorgeschrisbanen Menge einflllen, (7

* [he folgenden Emstallungen durchiliheen;
* Leerlaufemstelung (72T

+ Auf Ausslauten von Maobordl und Maotor-Kohimittel dberprifen

https://www.motorcycle-manual.com/
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310 MOTOR

ZUNDSPLE
= Den Sindiarzenstackar abirennen.
= Dig Findspua zusammen mit det Halbarung entdernan,

STARTER
= D Startar (1) antarnan

AUSPUFFROHRA
o Das Auspuifiral (2 antfernen

ANSALGROHRA
= Luftfitargahausahaltzrungsn T und & antfarnan
= [as Ansacgrobr B antlernen.

= Den D-Ring & entlernan,

https://www.motorcycle-manual.com/



MOTOR 341

ZYLINDERKOPFHAUBE
o [Ha Fyiinderkopthaube anliermen

KUHLLUFTERDECKEL

= Dan Kihiditerdecksl entlernen wnd den Kolben zum obsren
Totpunkt des Verdichtungstakts bringan, maam dis Kurbabaalhs
gudraht wird, {-572-4)

HINWEIS:

Sicherstelan, dafd alle Yenile in dieser Posion Sl naie

(o 2-4)

STEUERKETTEMEINSTELLER
« Fuarsl die Federhalerschraube (1), dann den Siguerkeitens-
insteliar 1 antlanmgn

HNOCKENWELLENZAPFEMHALTER
= Den Mockanwallanzapienhater 3 entlarnan.
» Den Pafistd £ entiernan
. = g Sicherungsabschnitle der Scheibe nach unten Disgen, dann
Hetenradschrauben & und Scheibe & enternen
= a5 Nockermwellenrad (T von dar Steuerkette enthernan

https://www.motorcycle-manual.com/



Fiz  MOTOR

= Dan Mockenwellenzaplanhalier (1 entfernen

HINWETS:
* Sctiraube A und & sind die Anschilige fr die Kipphebel-

* Bariighcty Emzelhaten 2ur Zevlegung und zum Jusammen-
bad des Kipphabeds: C7F 3.21

HOCKENWELLE UND NOCKENWELLEMRAD
» Mockanwalle & und Nockenwallenrad @3 entfarnan

= Dig Palstifte o und den C-Ring (B entlernan

ZYLINDERKOPF

¢ [ee §-mm-Zylinderkopimutiom (& estfornen.

= [hi yindarmutiarn ) 1&aan.

+ Die B-mm-Zylindarkopdmutiern (8 entfernen.

* e 10-mm-2ylinderkoplachrauben 8 rusarmmen rmil den Kupler.
schaliben S anblesmen

HINWELS:

Ve yfinderkopfschravben mdssen dberkrous und plelchmafiy

gelbel werdan

= Bazilglich Einzelhalten zu Ventil-Demanlage und -Montage:
B 3-22

= Bazilich Emzethaeiten zu Thermostat-Demontage und -Monia-
ge. 758

= Bazigich Einzelhetan zu Sleuerketenspanner-Demontags wid
-Montage: £ 3-22

https://www.motorcycle-manual.com/



» Fylindarkopidichtung 11 und Faidstife 3 entlarnen

STEUERKETTENFUHRUNG
= Die Stewerkatienflihrung 1) entlernan

ZYLINDER
+ Dig Zylindermutiern ) entlernan
s Den Zyinder 3 abnehman.

v Zviinderdichiung &) und PaBstifte (5 entfernen

KOLBEM
» Den Kobenbolzan-Sicherungsring & entfarmen.
+ Den Kolbanbolzen 7 antlernen

HINWEIS:
Darauf sochiten, dan entfarmtan Sicherumganng ek m das Kihe)-
pehduse Ellsn zu fassen,

* Den Kolban antdaman

https://www.motorcycle-manual.com/
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KUPPLUNGSKORBDECKEL
= [Dan Kupplungskorbdeckeal (3 abnehmen

KUPPLUNGSINNEMABDECKUNG
= Die Kupplungsinnanabdeckung & antiernan,

» Dig Pallstifle antlarnan,

FESTE ANTRIEBSSCHEIBE
« Die Fippen der leglen Anlriebsschedbe mil dem Spezialwarkzeuq

fasthaltan urd dig Mutter () der Schaibe Ksan.

=) 09920-53740: Schaltmutienhalter

L& ACHTUNG |

* Die Kiasuen des Sperlalwerkzeugs mil Lappen umwik- |
kelt bis zum Grund der Rippen elnsetzen, um eine Be-
schiidigung dar festen Antrishsscheibe zu vermeiden.

* Die Rippen (sie haben Verstirkungen &) mit dem
Speziaiwerkzeug festhalten.

* Beim Lésen darauf achten, dad sich das Spazial-
werkzeug nicht lockert.

» Scheibe @ und keste Anfrisbsschedbe 3 abnehmen,

https://www.motorcycle-manual.com/
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BEWEGLICHE ANTRIEBSSCHEIBEN-BAUGRUPPE

= [He bewegliche Antriebsschelben-Baugruppe @ entfarmen

= Bezlglich Einzelhetan 2u Demoniags urd Montage der brweg-
ehen Anitriebsscheibe: 77 3-37

KUPPLUNGSGEHAUSE
= Wahrend das Kupplungagehause mil dem Spezialwerkioug
armaliert gehatan wind, die Kupplungsgah&usamastter (5 Been,

3 06930-40113: Rotorhalter

BEWEGLICHE ABTRIEESSCHEIBEN-BAUGRUPFE
= Kupplungsbacken-bewegliche Ablrabsschadben-Baugruppe B
entlernen.

= Den Antrimbsriamen abnehmen,
= Begdglich Einzetheilen zu Demontage wnd Montage von

Kupplungshacke/beweglichar Abiriebsschaibe: 127 3-38

GENERATORDECKEL

= Den Genaratordeckel () enternen

= Baghghch Enaehaiten zu Genematorstalor-Demontage und
Monlage: L7 3-48 und 50

= Bapiglich Einzelhelten zu SHilter-Demontage und -Montacgs:
o 210

= Hazighch Elnzalhaien 2 Wasserpumpan-Cesnontage wund

-Moniage: C75-11

= Dichiung und PaB=iife & entfernen

https://www.motorcycle-manual.com/



36 MOTOH

GENERATORROTOR
« Den Gensratomoior mif dem Winkatschilssal (30 mm) Westhal-
ten, und die Genaratarrotonmutier (10 bsen,

= Dwn Generalorobor () mit den Spezabserkoeugen antlernen,

(5] 019530-31920: Rstorabzieher &
08830-30721: Rotorabzieher (B
(nur Schraube verwenden)

= Baziglich Einzalhelten zu Starterkupplung-Damandisge und
Montage: [ 349

STARTERABTRIEESRAD
= Kall (3 und Starlerabirichsrad @) entfarnen

STARTERIWISCHENMRAD
= Startarrwischenmcealla (5 und
nem,

OLPUMPE

« Dig Qlpumpa (7 entfarnen.

= Die Spumpenketie B enllernen

* Baniglich Einzsthaiten zu SMpumpen-Damantags und -Monti
ge L 350

https://www.motorcycle-manual.com/
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STEUERKETTE
= [iig Steuerkette abnshmen,

Die Kurbelwelle festhalten, und e Balancer-Antriebsradmutter

sowia die Balancer-Ablrisbsradmutter ibsen. Wie nachlolgend

beschrigban vorgehean:

* Eine geeignete Stahlstange in die Kurbelgehdusedtnung &
sinsetzan und derch die Kurbelwallenwangenddfnungen & {ih-
ren, damil sich die Kurbelasiie nichi drehen kann,

= Siahkstange 10 =12 mm
_I:L.inga'. ibar 100 mm

BALANCER-ABTRIEBSRAD
» Batancar-Abtriebsradmulior (1) und Schedbe entlernan

= Das Balancer-Abtriebsrad 8 abnehmen.

« Beziiglich Einzelheilan zu Balancer-Ablrebsrad-Demontage und
-Mondage: [ 3-51

= [en Balancer-Wallenkail (3 entarnen,

https://www.motorcycle-manual.com/
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BALANCER-ANTRIEBSRAD
Dl Kurbedasila festhalien (C 3-17), und die Balancar-Antriehs-
radrmutter (1 mit dem Spezishwerkzeug Ksen

(5 09922-21410: Lange NuB (46 mm)

= [as Balancar-Anirietsrad & entlernen

= [Den Slift 3 entfarnen

https://www.motorcycle-manual.com/
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= Dig G-mm-Kurbalgehiusaschrauben (1 1Gsen und antiarman.
= [ig 8-mm-Kurbalgehdusaschravben (2 [Gsan und entleman.

HINWELS,

Zuarsl die Kuvbelgahduseschrauben kinfmenan Dwelimessers,
dann aka md grilfaram Durchmesser dbarkrauz und qaichmatiy
fasean

RECHTE KURBELGEHAUSEHALFTE
= [ia Kurbedgehfusehditan mét dem Spezialwerkzewg frenman

(=) 09520-13120: KurbeigehSusa/Kurbelwelien-Separator

HINWEIS:

e Kewbedgehduss- Trevmplats isf paralel zur AbsciduBigohe des
Kurleiuiiiuses anpeordnal

Die Kurbebwelle mul in der linken HmbuEgthi-umhill’ln
verbleiben, |

» O-Aing (3 und Pailstifie 4 entlernen

https://www.motorcycle-manual.com/
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BALANCERWELLE
= (e Balancanyella (1) entfarnan

KURBELWELLE
= Dig Kurbetwalle md dem Spexialwerkzeug entlarnan

(5 09920-13120: Kurbelgehiuse/Kurbelwellen-Separator

https://www.motorcycle-manual.com/



UBERPRUFUNG UND WARTUNG DER

MOTOR-BAUTEILE

KIPPHEBEL UND -ACHSE

ZERLEGUNG

= Dig Kipphebalachsen (1) herauszeehen, und die Auslali- sowie
Emnlapventil-Kipphebel {3 und 3 entlernan,

UBERPRUFUNG DES AUSSENDURCHMESSERS DER
KIFFHEBELACHSE

An dar Gleilfiche pwei Messungen rechiwinklig zusinandar var:
nemmen.

Wenn dér germessensg Aullendurchmessar unter dem Sollwert
liegt, die Welle auswachsaln

[0 Kipphebelachsen-AD.
Standard: 11,973-11,984 mm

[ 09900-20205: Mikrometer (0-25 mm)

UBERPRUFUNG DES INNENDURCHMESSERS DER
KIPPHEBEL

Den Klpphebel-lnnendwerchmesser in rwei Akhiungen rechbivin-
lig zusinandar messen

Falis der gemessens Innendurchmasses den Sollweart Gberschrel-
lat, die Walle auswechasln.

A Kipphebel-D.
Standard: 12,000-12,018 mm

(=) 00900-20605: Mefschieber mit MeRuhr

ZUSAMMENBAU
+ Gendigand Motor® sul dis Kipphebadachsan: auflragan.

HINWEIS: .

* Der Auslafkipphebal hat sine Otbohrung (AL

* Den Ausschnitt (& der Kipphebelachse aul die Offnung des
Nockenwalenzapien-Hallerschrauba ausrichien.

https://www.motorcycle-manual.com/



3z MOTOR

ZYLINDERKOPF

TERLEGUNG

» Stpuerkalien-Spannerschraube O und Dichiungsscheibe &
entfarnan

* Den Steuarkatienspanner (3 entiernen.

» Bazhglich Einzelheiten zu Uberprifung und Montige von
Thermastatdeckel, Thermostal und Wasseriemperalurmesser
s -8

= D Wendlifader &) mit dem Spesialwerkzesy zusammeandrilclen,

) 09916-14510: Ventiltederspanner
D9916-14810: Aufsalz
09916-84511: Pinzette

= Die Ventlkegehittan & antiarnan

» Den Vantifaderteller &) entfernean.
» Innendeder (7 und AvBenleder 13 endernen.

+ [Cas Ventll 5 von der andaren Seile entfernen
= O Ventilschattdichtung 95 entlarnan
* Dan Federsitz & entlernan.

https://www.motorcycle-manual.com/



ZYLINDERKOPF-VERZUG

ML ainem Fichtlineal und @iner Finleriahro dingonal, wie gazeigt,
aul Verzug der Pafllache Oberpriten.

Falls ar "lrﬂl'.ll..lﬂ i 'l.l'l;rl'il::l'llﬂiﬂn-l'ﬂl'l-]'# dberachreitet. den
Lyinoerkop! regarioren cder auswechsein

[ zylinderkopt-Verzug:
VerschleiBgrenze: 0,05 mm

() 05000-20803; Fihleriehre

VENTILSCHAFTSCHLAG

Den Ventilschafl aul anormale Abnuizung und Verbiegung
uberpriden,

has Vienll in Prismen setzen, und den Schlag messen,

Foils die VerschisiRgrenze iberschiitten [sf, cder ein anormalar
Fustand bestehi, das Veni auswechseln,

B ventilschaftschlag:
VerachleiBgrenze: 0,05 mm

(&) 05300-20606: MeBuhr (17100 mm)
OE900-20701; Magnetstander
05400-21304: Prisma (100 mm)

VENTILTELLER-RADIALSCHLAG

Eine Mafiuhr wis gezeigl anselzen, und den Yeanliltelier-
Fadialschiag massen,

Falls s VerschiwiBgrenze Gberschrilten isl, das vVenlil Bus-
wachsaln,

B ventiitelier-Radialschiag:
Verschieilgrenze: 0,03 mm

(=) 09600-20606: Meflubr (1/100 mm)
09500-20701: Magneistinder
09900-21304; Prisma (100 mm)

VENTILSITZFLACHEM-VERSCHLEISS
Jode andlsitzlldche einer Sichipriung sul Verschiell unferzighen.
Jadas Wanlil mil finer anarmeal abgenuizien Siziléche

auswachsein. Die Dicke des Vonl@silzes nimmb mil Zunehmendam
Verschieil ab. Den Ventilteller T messen. Falis nicht
warschrifisgemin, das Venlll durch gin neuss ersatzan

EE Ventiltellerdicke T VersehieiGgrenze: 0,5 mm
(&) 09800-20102: Schublehre

https://www.motorcycle-manual.com/




M MOTOR

VENTILSCHAFT-ABWEICHUNG

Bai In der Ventifihrung eingesetztem Venld don Ventilielter 10
mm vom Ventilsitz abheben, und die Abwaichung in X- und ¥-
Richiung messen.

R ventilschaft-Abweichung:
Verschioiigrenze (EIN- u, AUSLASS): 0,35 mm

ﬁmm-m: Meuhre (1100 mm)
09900-20701: Magnetstinder

VENTILSCHAFT-DURCHMESSER
Falls dis Venlilschalt-Abwelchung die VerschigiBgranze

barechredel, dan Venlilschal-AuBendurchmessar messen, Falls
der gemeseene Durchmessar innarhalty ded Tobdrane llegl, oe
VentiiGhrung auswechsein. {7 3-25)
Fiir joden des oberen, mitileren und unteren Abschnitts. innerhall
den Gleitbarsichs missen jmveis rwel Messungen oberkreuz
VOTGEN0MITEn wendan
B ventilzchaftt-AD.:

Standard (EMLABE) : 4,975-4,930 mm

(AUSLASS) : 49554970 mm

= 08200-20205: Mikrometer (0-25 mm)
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VENTILFUHRUNGSWARTUNG
+ Dia Venflihrung mif dem Ventiitihfungsaustroibars (1) zur Ein-
poder Auslafnockanweisnsade austreiben.

R 09916-44310: Ventifihrung-Montagewerkzeug

HINWEIS!

* Dip enffernien Veniiohrung-Linterbaugrappsn wegwermen

* Als Austauschieile sind nur UbergréBen-Ventilfthrungen
erhéithch, (Tetle-Nr, 11115-14077)

= Die Ventiffbhrungsdffnungean im Zylinderkop! mit Hilfe ders
Relbahle ) und des Grifts (1) nacharbeitan

[ 09916-34580: Ventiltihrungsreibahle
(P 6-34542: VentiliGhrungereibahlengriti

# Motord] aut die Schaféénung jeder Vantlitlhrung awftragen. und
dia Fiihrumg mil dem Ventilfihrungs-Einbausarkzeug in dis
Fibrungstftnung eintreiben.

() 09916-44310: Ventifihrung-Montagewerkzeug

ACHTUNG |

Die Yentilfdhrungstiinung eindglen, bevor die neue
Fihrung eingetrinben wird, da anderenfalls die Fihrung
oder der Kopf beschidigh werden kann,

+ Nach dem Einpassen deéf VentifiGhrungen deden Fohrungs-
bofwungan mit der Reibahle nacharbaiten. Die Fihwungen nach
dem Ausreiben unbedingt reinigen und dlen.

) 09916-34570: VentiitGhrungsreibahle

991634542 Yentiidhrungsrelbahlengrif

HINWEIS:

Dva Reibahls wvon der Werbrannuigskarmmer her girsidzen, und

devy Reibahlangrilf sheds dm Liwzeigarsinn drshen
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OBERPRUFUNG DER VENTILSITZBREITE

Die Ventilsitzbreite an jeder Ventiisizflache einar Sichbprifumg
unanrziehen.

Falls die Venlilsiztidche anormal abgenulzl ist, das Vantil
auswechseln,

Den Ventilsitz mit Preullssch Blau besireichen, und das Ventil
aingaizen. Das Ventil unter kaschtem Dnuck drehan.
Sichersialien, daf das Obertragense Blau an der Ventisitzfi&chs
rundum durchgiingig und in der Mitte der Ventilsitzfilche ist.
Wann dis gemessens SArbredte ) den Sollwerl Oberschreitet,

oder die Sitzbreite necht gleichméfig st den Sitz mit dem Sitzfraser
nachansaiten.

B ventilsitzbreite @): Standard: 0,8-1,1 mm
B o0s916-10911: Ventillippsatz

VENTILSITZ-WARTUNG
[he Vanhistze 0 sowohl (0r e Elnlal- als auch AuslaBventile

gind auf drai verschiedene Winkel zugearbeitel. Die
Siizkontaktlache (st auf 45° zugearbails,

[ EINLASS AUSLASS
457 -G H—TE‘E
750 N-125
= N-212 et

B2 09916-21111: Vantilsitz-Friisersatz (N-122, N-121)
09916-24820: Ventilsitziréser (N-125)
09916-24311: Fester Treibdarn {N-100-5,0)
09916-24900; Ventiisitz-Frisersatz (N-212)
09916-24535: Ventilsitzirazer (N-60E)
09916-22410: Fester Treibdorn (N-140-5,0)

HINWEIS:
e Veatilsits-Konlskifidche mad nach jedem Schiifl fach-

kontrolisrt warden
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« Baim Einselzen des fesien Treibdoms digsen 2éch? deghean, Dan

Trelodorn gut zum Sitzen bringan. Den 45°-Friser, Auleatz und
TGl ansetzen,

« Dan Siz mi dem 45°-Fraser entrundem und berainigen. Den
Fraser um eme oder zwai Drehungen draben.
= O Vendilsiaboaite W nach pdem Schnit massen,

= Wann dar Verlilsilz ausgelressen oder verbrannt 88, mull ar mil
diem 45"-Fréser noch weitsr nachgaearbaibel warden,

HINWEIS:
Wicht mehr Material ais nodwendiy vom Sitz abnefmen, damit der

Venillschalt fir richiigen Mentikomakiwdinkel aiolt 2i nahe an den
Hipphabal gelamngan kamd

Wenn die Komlakizone am Venti# zu hoch oder zu breit ist, den

15°-Frager vanwendan, um die Kontakizone abzusenken und zu
varengan.

Kortak#achs ah YenlialFachg me
vty wired 32U Dl
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Wenn dia Kontakizone zu niedrig oder z2u ang isl. den 45°-Fraser
vermendan, um die Kontakizone snzubhsben und zu warbrefar,

Wann dis Kontakizone u breil oder zu niedrig 151, den 60°-Fraser
wersenden, um die Kontakizone zu »erengin und anzuheben,

MINWETS,

Nach Schmeiden iar Winke! wan 157 wad 757 kann @5 vorkommen,
dald v Vientieile (45°) 2o schmal isL in dissem Falf den Wenhisiz
aul die richtige Brads nachactnsiden.

« Nachdem die gewilnschie Sitzposition und -brelte erhalten
waorden [st, den 45°-Frisar gane leicht ansatoan, um peghchs
durch den varigen Schnittbetrieb werursachte Grate ru
Basailigan

Der fertige Ventilsitz soll sine samtartlge Oberflicha
aufwaisen, |edoch nicht hochpoliert oder glinzemd

wiihrend der ersten wenlgen Sekundan des Molorbelfiebhs
einiritt.

= Dipn Ventilaitz-Abdichizustand uberpriden.

HINWEIS

Nach Warlen der Vanlisitze unbedingt das Venlismel nach-
kpndrofaran, nachaam der Jplindeckopf wiader angetivaci wordan
st (T 24y

| womssische an Yonifstsiens

Fii sy ud T eng

aussahen. Auf diese Weise erhall man eine weiche |
Oberflfiche fir den endglitigen Stz des Venlils, der |
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UBERPAUFUNG DES VENTILSITZ-ABDICHTZUSTANDS
Bai zusammengebautem Zustand von Ventll und Venbileder gine
kleine Menge Banzin in den Einiafi- oder AuslaBkanal fillen.

Sacherstellan, dal} kein Benzin durch den Vantilsitz ausintl, Falls
irgendeine Undichtigkeit festgastellt wird, die Dichilache

| Beim Umgang mit Benzin aulerste Vorsicht walten iassen. |

ZUSTAND DES VENTILSCHAFTEMDES

Die Ventilschattendiiiche aul Fresser und Abnutzung Oberpriden.
Iri: Falie won- Fressern oder Abnutzung dis Veniischafendfiichs
nacharteien, Sichersiellen, defl die Lange 3% nicht weniger als
1,8 mm batrigt. Falls diese Linge 1,8 mm unierschngitet. das Vantil
alswechsalin.

“ Ventilschaftendlinge: Verschisiligrenze: 1,8 mm

VENTILFEDER-UBERPRUFUNG

Die Krafl der Schraubenfeder sorgl fir engen Ventilshz. Eine
armadcele Feder kann zu vermindarier Motoreisbung und Rattern
des Ventimechanismus Mo,

Dee Vientilledern aud richtige Starke Oberpriifen, indem ihre Langen
in wnbelagieiem Fustand und asch die zum- Zusammendricken
der Federn erdordarliche Kralt gemessen wirden. Wenn die Lenge
aingr Fedar die VerschlelBgranze unterschraitet, odar wenn die
zum Zusammendrickan der Feder erorderliche Kraft nichi
varschiiftsgemas ist, sowohl die Innen- als auch dis Aullenfeder
ale Balz auswechsaln

(=) 09300-20102: Schublehre :

B Ventlifederliinge in entspanntem Zustand: @
Verschieifigrenze IMMNEN : 34,9 mm bl
(EMN- 1. AUSLASS) AUSSEN: 38,2 mm T'E

B Ventifederspannung (EIN- u, AUSLASS):
Standard  INMEM : 5,3-8.,5 kgf28 mm
ALISSEN : 13,1151 kg/31.5 mm
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ZUSAMMENBALU
+ Molybdandl auf die Schafidichtung (1) sufiragen und diese von
Hand an der Vantifihrung anbringen.

| ﬂhmmmﬂmﬂmﬁw. |
T mowvepaneL

» Dis ganze Oberfidche des Venlilschafts mit Molybdandl
bestraichen. und das Ventl (2 in e Vienti#fihrung sinsetzen

| & ACHTUNG |
Baim Einseizen des Venlils den Schaft langsam unter

Drehen einfihren, und hierbel darauf achtem, die
Simmerringlippe nicht zu beschidigen.

* Fodersitz (3, Innenventitfeder @, AuBenventilfeder & und
Fedariollar &) anbringen;

| dh ACHTUNG | _
Die Ventilfadar mit der engen Wicklung nach unten welsend
(zum Zylinderkopl) und der weiten Wicklung (farbmarkierte
Seite) nach oben welzend anbringen,

* Die Ventilfeder mit dem Ventifederspanner und dem Aulsaty
Zusammendricken.

(=) 09916-14510: Ventitedarspanner
09916-14910: Aufsatz (g 22)
09916-84511: Pinzetie

dh ACHTUNG

Die Ventilleder nur sowailt wie erforderlieh zusammens
dricken.
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» Die Vontikegehaiiten 7 ainsatzen

HINWELS:
Um die Einpassung des Ventikels in oig Ventischalfnul ru
arisichlam. diesan ein wenig einfetien

i ACHTUNG

Slﬁluru‘laim. daf die gerundete Lippe A des Keils sicher
in der Nut H Im Ventilschaftende eingepafit ist,

* Den Steverketienspanner (1 am Zylindarkopf anbringan.

= Dig Dichiungsscheitsa ) an der Schraube 3 anbringen, und
die Schraube dann auf das vorgeschriebens Anzugs-
drehmamant anziehen,

m Steuerkelienspanner-Stellschraube: 10 Nem (1,0 kgf-m)
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NOCKENWELLE

NOCKENVERSCHLEISS-UBERPRUFUNG
Die Mockenoberfiiche auf anormalen Obefidchanschaden und
Abnutzung Gberprifen. Die Nockenhdba H mit sinem Mikromseler
MEEGEAT).
Digy Mockamwelle auswechsain, falls sie bis zur Verschlgifgrenze
Ehgenautz isf,
[ Mockenhohe

VerschieiBgrenze; (EINLASS) 33,13 mm

(AUSLASS) 33,20 mm

NOCKENWELLENZAPFEN-VERSCHLEISS-
UBERPRUFUNG

Piastigage (1) zwischen MNockenwelle und Nockenwellenhalter
legen, und die Mockenweillenhalterschraube auf das

vorgaschrabens Anzugsdrehmoment anziehen.
() 09900-22302: Plastigage
E] Nockenwellenhalterschraube: 10 Mm (1,0 kgi-m)

HINWEIS!

Die Nockenwels nichf drehen, nachdemn der Nockerwelerhaller

it elngezetriam Plashgage-Shredan angerogen worden &t

= Dan Mockenwetlanhaler entfernan, und den zusammen-
gadrickien Plastigage-Srelfen g breitesien Tell messan,

[E0 Mockenwellenzaplen-Lagerspiel:
VerschieiBgrenze: 0,150 mm

Falls das Spiel die VerschieiFgrenze dberschreitet, den
Innandurchmesser des Nockenwellenzaplenhalters mit einar
Zylindarlahre messen

B nockenwellenzaptenhalier-ID,: Standard:
(#22) 22.012-22,025 mm
(8 17,5) 17,512-17,525 mm

(R 09900-20602: Mafiuhr (1/1000 mm)
09800-22401: Kleinbohrungslehre (10=18 mm)
09900-22403: Kieinbohrungslehre [18=-35 mm])
Den Auflendurchmesser des MNockenwellenzaplens mit eingm
Mikromaiar messen,

BB Hockenwellenzapfen-aD.: Standard:
{#22) 21,950-21,980 mm
(@ 17.5) 17 466—-17.484 mm

() 09900-20205: Mikrometer (025 mm)

Von der Messung berechnen, ob das Spel in die Toleranz fallL,
wenn dis Mockenwwalle durch asine neue ersetzl wird. Falls das
Spial nicht In die Toderanz TR, sowohl Mockenwelle als auch
Zylinderkopf ernevem
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NOCKENWELLENSCHLAG

Dia Mockarmwalla in Prisman satzen, wnd den Schiag mil ot
Meluhr messen. Wenn dér Schlag die Verschieifgrenze
Garschreitet, die Mockerwella auswechsaln

R Mockenwellonschlag:
VerschiziBgrenze: 0,10 mm

(€2 09900-20608: MeBuhr (1/100 mm)

09800-20701: Magnetstindar
OSe0I-21304: Prismensatz (100 mm)

DEKOMPRESSORAUTOMATIK

Sicherstellan, dall sich der Dekompressomocken (1 rucking
bawagt, und dal der Stift & mildrehl, Falls irgendaing
Ungewannlichkeit lesigestell wind, die Nockenwalle auswechsein,

STEUERKETTEN-SPANNUNGSREGLER

UBERPRUFUNG

Scharstalian, daf sich die Druckstange 1) bai gelbster Arreliorung
® des Ralschersnachanismus ruckirel verschisben Bt Falls sie
night gleichmAnily gleitetl ader der Ralschanmechanismus
abganulsl oder beschidigt ist, dan Steuerkettensgannar durch
BTN il arsolen

STEUERKETTENSPANMNER

UBERPRUFUNG
e Konlekifigche der Steserkeflenspanners Dberprifen.
Bai Baschédigung oder Abnutzung smegern

STEUERKETTE UND

STEUERKETTENFUHRUNG

UBERPRUFUNG

ey Sloutrkeita aul Abnutzung, Beschidigung und abgéknickie
oder werklemmis Glieder Oberpriten, Falls ingendain Defeki
vargefundan wird, ernauern

Die Steusrkettenflhrung aul Abnutzung und Beschddigung
ubenpriifan, Fakls [rgendein Schaden lesigestelll wird, erneusrn
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ZYLINDER

UBERRUFUNG

ZYLINDER-VERZUG

Den Verzug diagonal an der Oberfische des Zylinders massen.
Fafts der Verzug die VierschieiBgrenze dberschreiet, den Zylinder
auswechsedn,

EE zylinder-Verzug: Verschieligrenze: 0,05 mm
(=5 09900-20803: Fihleriehre

ZYLINDERBEOHRUNGSDURCHMESSER

Sicharstellan, dall dis Zylinderwand keine anormalen Obear-
fidchenschaden oder Verschieid aulweis!

Den Bohrungsdurchmesser &n drel Stallan, oben, Mette wnd untsn,
messedn. An jeder Posiion zwel Massungan wormahmean, &ine par-
allel und eine senknecht zur Kurbalasllenachse,

B zylinderbohrung: Verschieifgrenze: 83,085 mm
(&) 09900-20508: Zylinderiehrensatz

KOLBEN UND KOLBENRING

UBERPRUFUNG

KOLBENDURCHMESSER

Den Kolbenau@endurchmessar sankrech] zur Knlbenbolzenachse
in der Hemdhdhe wia in der Abbildung gezeigt mit einem
Mikrometar massan

Wenn das MeBengebnis die VerschiglBgrenze wunterschrartet, den
Kolban auswachsedn,

B koibendurchmesser: VerschielBgrenze: 82 B0 mm
5 09900-20204: Mikrometer (75-100 mm)

LAUFSPIEL DES KOLBENS IM ZYLINDER

Zur Bestimmung des Laufspiels des Kolbens im Zylindar den
Unterschied zwischen der Zylindarbohrung und dem Kolien-
Aufendurchmessar barachngn

E Laufspiel des Kolbens im Zylinder:
Standard: 0,035-0,065 mm
Verschieigronze: 0,120 mm
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KOLBENBOLZENBOHRUNG

b8 minar KleinbohrungsmeRuhr die Kolbenbotzenbohrung sowohl
in sankrechiar als auch weagerachtar Richlung messen

Falls dag Mefergebnis die Verschisifgrenze dberschigital, den
HKolen ausweachsaln,

Bl Kolbenbotzenbohriing:
Verschleilgrenze: 20,030 mm

(52 09500-20602: MeBuhr (111000 mm, 1 mm)
04900-22403: Kilsinbohrungsiehre (18-35 mm)

HKOLBEMBOLZENDURCHMESSER

Den Kalbenbolran-fuslandurchmessar an drei Stefien, an den
baiden Endan und n der Mitte, mii snem Miknomelar messen,
Falls Egendeine Messung die VersehleiBgrenze underschreited, den
Bolzen auswechssin,

B Kolbenbolzen-AD.:
Varschlgifgrenze: 19,080 mm

5 09%00-20205: Mikrometer (0-25 mm)

KOLBENRING-STOSSFUGE, UNBELASTET

Bevor dia Kolbanringa engebrachd werden, die Stolfege pdes
Rings mit slnar Schublehie massan,

Wenn die StoMfuge die Verschis@grenze unterschraited, dan Hing
auswechaain,

B Kolbenring-Stofifuge, unbelastel:
Verschloifigrenze: {1.) 9.0 mm
(2.} 6.2 mm

(=) 09800-20101: Schublehre

KOLBENRING-STOSSFUGE

Den Kobenring unerkantat mit dem Kaolbenboden in dan Zylindar
einsalizen

Dié SioBfupe mit ainar Flnerenne messen.

Falls die Stoffugs dis VerschieiBgrenze Oberschrafel, den
Kolbeming auswechsein,

ER) Kolbenring-Stobiuge:
Verschigllgrenze: (1.) 0,70 mm
(2.) 0,70 mim

(5 09900-20803; Fihlerlehre
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KOLBENRINGSPIEL IN DER KOLBENRINGNUT
Qikohleablagarungen sowohl von Kolbenring als auch
Kaolbanringaut bessitigen

Den Kolanring in die Nul sinpassen. Bel susammengedricklem

und angehobenan Fing das Spial an der Unierseite des Rings
i sinar Flhleriehre massen

B Kolbenringsplel in der Kolbenringnut:
Verschisifigrenze: (1.) 0,18 mm
{2.) 0,15 mm

Kolbenringnutenbreite:
Standard: (1.} 1,01-1,03 mm
{2.) 1,01=1,03 mm
{Olabstrelfring) 2,01-2,03 mm
B Kolbenringdicke:
Standard: (1.} 0,97-0.%8 mm
(2.} 0,970,980 mm
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BEWEGLICHE ANTRIEBSSCHEIBE

ZERLEGUNG
= Daa Distanzsitck (1) entlernen

+ Dio Abdackung (2 der bewegichen Antrisbsscheibe entlernen,

= Dia bewegliche Antriebeacheibenplatie 3 abmedmaon
= Die achi Rollen & harausziehen,
= Ol Simmerringe & und B entiernan.

UBERPRUFUNG
ROLLEN

Sicherstellan, dal dia Rollen nichl anormal varschlissen odar
beschadigt sind, Falls irgendwelche Dofekte festgesiallt werdan,
die Aollen als Satz auswechseln.
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BEWEGLICHE UND FESTE ANTRIEBSSCHEIBE

Dia Anfriebsschaibe aul einen anormalen Zustand, wie z.B.
shufenddrmige Abmrzung oder Verlarbung durch Verbrennumg,
aberpifen,

Falls irgendain Defekt vorgefundan wird, durch neee Tole ersetzen.
Ubarprifen, ob die Simmeminglippe In ingendelner Waize
beschiidigl ist.

Falls ingendwelche Defekie festgesielil werden, dan Ssnmerring
durch einen neuan ersetzan,

Den Abstand 2wischen sinem Richilineal und der Oberliche Ser
Aniriebgscheibe mit der FOnlerehre messen,

Falls der Abstand dis Varschisilfgrenze dberschreitel, die
Antrisbsschaiba durch sine neus ersetzan.

B Scheibenabrieb: VerschieiBgrenze: 0.4 mm
) 09900-20803: Fihleriehre

ZUSAMMENBAL

v Don Zusammenbay in der umgekehrten Reiheniolge der
Zeslegung durchfihren, und die lolgandan Punkiin beachien,

+ Eine klaine Maenge Febl aul dig Bohresg und Simmemringlippe
auftragen.

-ﬁ Be000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

Lk AEI-I'I"LI__HE|

* Oberschilssiges Fett grindiich abwischen.
* Derauf achten, dal keln Fett auf die Kontaktfliche des
Kedlriemens gelangt.

* Dia achi Rollen (I an der bawaglichen Aniriabascheibe
anbringer.

= Dan Cdirmpler & an der beweglichen Antrisbeschebenplatie G
blestligen.

= e bewegliche Anfriebsplatte suf dis bewegliche Aniriebs-
scheibe seizan.

 Dia Abceckung @) der beweglichen Anfrisbsscheibe anbringen,
= [as Destanzstick anbringen.

HINWELS:

e bewsgiche Anfriebsschaibenplaiie nach walint rdckan, 0
dalf die Rolp beirn Einsetzen dos Distanzsticks nicht verschoben
ikl
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BEWEGLICHE ABTRIEBSSCHEIBEN-

BAUGRUPPE/KUPPLUNGSBACKE

ZERLEGUNG

* Die Kupplungsbacke mit dem Speziatwerkzeuy fesshalten, und
die Kupphungsbackenmiutier isen,

-

_:r-ﬂll Kupplungsbackenmautter nicht al:uhrluh;ﬁ.huu-m die
| Kupplungsfederzange angesetzt worden (51,

B 09940-92440: Schideselsats 1)
09530-40113: Rotorhaiter 2

* Das Spezialwerkzeug an der beweglichen Abtrisbsschiibern-
Baugruppe ansetzen und diess durch Drehen des
Epezighverkrauggriffe zusammendricken

* Die Kupplungsbackenmotter (1) entlarmen,

) 09922-31420: Kupplungstederzange

& ACHTUNG |

Da eine starke Federkraft auf die Kupplungsbacken-
Baugruppe susgedbt wird, ist darau! zu achien, dall sich
Kupplungsbacken-Baugruppe und bewasgliche
Abtriebsschelbe nicht plétzlich trennen.

* Den Griff des Spezialwerkzeugs langsam lasen, und die
Kupplungsbacken-Baugruppe entfernen,

A ACHTUNG

Oie Kupplungsbacken-Baugruppe nicht zu zerlegen
wersuchanm,
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= Zum Entfernen des Sitzes (1 der beweglichen Abtrisbsscheiba
einen kleinen Schreubendreher versenden

= [ig drel Stifte 2 zusammen mit den Bollen (3 endernen,

= Die bewegliche Ablrebsscheiba @) von der feslen Abtriebs-
scheibe 5 entfarnan. &

https://www.motorcycle-manual.com/



MOTOR 341

|4 ACHTUNG —

| Die O-Ringe ! nicht wiederverwenden, um Fett-
undichtigkelf zu vermeiden.
Die entfernten Simmerringe, 2 wnd &, durch neue
erseizen.

Die Simmerringe 2 und & auf Beschadigung dbarprifan. Falls
irgendwalche Mingel fasigestallt werden, die Simmerringe
ennBusm

» Die O-Ringe (1) sowie die Simmerringe £ und 3 entfermen.

» Das Madalrolleniager ) mit dem Spezialwerkzeug assbauan
(5 09921-20220: Lageraustreibersatz (@ 25)

HINWEILS:
Falls kaine ungowdhniichen Gerdusche festgesfelll werden,
brauchl das Lager ichi susmebal! 2u werden.

[k ACHTUNG |

Die entfernten Lager, & und &, sind durch neue zu
arseizen.

= Den Sicherungsring & entiernan

» Das Lager 66 mit dem Spezawerkzeug entfarnen
(=) 09925-08221: Lagereintreiber
HINWEIS:!

Fails keine ungewdhnlichen Gerfusche fesigestelt werden,
braucht das Lager micht ausgebaut zu werden,
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UBERPRUFUNG

KUPPLUNGSBACKE

Vorsprung- und Zentrifugalgewicht- Schwerpunktabschnitte auf
Lockerhait. Beechédigung und Funklionsiichtighes Uberprufan.

Die Kupplungsbacke auf Baschddigung und Verdlung an der Obar-
flibche dberprilen

O Dickes der Kupplungsbacks in dar Midle medsen. Falls dig k-
kz die Verschieigrenze unterschreitet, die Backenbaugroppe
durch sine newe ersatzen

ER Kupplungsbacken-Dicke: Verschieilgrenze: 2,0 mm
= 09900-20102: Schublehre

KUPPLUNGSGEHAUSE =
Al anormalen Obaerfdchenschadan Oberpeiien

Den Innendurchrmesser des Kupplungsgehausas messen,

Falls dar Meftwert die VerschielBgrenze Oberschreitet, das Ge-
hauss durch ein newes ersetzen,

[ER Kupplungegehiuse-i0.;: VerschielBigrenze: 1505 mm

FEDER DER BEWEGLICHEN ABTRIEBSSCHEIBE

Diée Lange der Feder in entspanniem Zusiand mit der Schubleh-
Fi& MESEAr.

Gia Epdar durch elne neus arsetzen, weann fre LAnge die
VerschiniBgrenze unlarsciaial.

B Lénge der Feder der beweglichen Abtriebsscheibe in
unbelasteiem fustand:
VerschieiBgrenze: 1294 mm

B 09500-20102: Schublehre

BEWEGLICHE UND FESTE ABTRIEBSSCHEIBE

Die Ablrisbsschaibe auf Ungewdhnlichikeiten Oberprifen, wie z.8
stubenfirmiga Abnutzung oder Verfirbung durch Verbrennung.
Falls irpendsin Defekt vorgetunden wird, die beweghche Abtriebs-
schaiba durch aine news ersetzen

Den Abrieb der Abtriebsscheibe auf gleiche Weise wie bei der
Antribsscheibe messen.

[ scheibenabrieb: VerschieiBgrenze: 0.4 mm
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ZUSAMMENBAL

HINWETS:

¥e Kupplungshacken- Baugrappe in dar umgeketirlen Haifianiol
e der Zerlegung rusammentrawon, wng figrbal die figenden
Prirkla beachion.

» Das Lagar (2 an der festen Abbrisbeschaibe (1 anbringen.

(=) 05810-70210: Lagereintreibersatz (¢ 35)

+ [ran- Sicharungsring 13 anbringen,

| & ACHTUNG |

ﬁ:ahgmﬂnhlm Selte des Lagers nach auben weisen
an.

s

* [las hNedekager ‘1) einpassan
(52 09910-70210: Lagerelntrelbersats ( 40)

|dh ACHTUNG
Das Nadellager mil der Kérnermarke nach aulben weisend
poaitlonberen,

Gendigend Fett sowohl auf die Fefinut als auch aul das
MHadeliager in der festen Abirichsscheibe aultragen,

e

AN 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE “A”

* Dig neven Sammarringe ©3 und & an beiden Seilan der boweg-
Echen Abtriebsschedbe (2 anbringen

(R 09913-76010: Lagereintreiber

A ACHTUNG |

| * Dle Seite mit dem eingestanzten Code nach aullen wel-
send positionkeren. |

| * Ausreichend Fett sowohl rundum auf die Simmerring-
lippon als auch auf die Fettnul In der beweglichen Ab-
trichsscheibe auftragen, —

AGM 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE “A" P
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Hd _ WoToR

# Dia baweglicha Abtrisbescheibe 1) an dar {asten Abtrebs.
schailn 12 El-nl:lrlngan

L ACHTUNG |
Um gine Beschidigung der Simmerringlippe wihrend des I
Einbaus zu vermeiden, die Lippe mit Hile slnes 0,1 mm
dicken Blechs einflhran. -1

* Maue CeRmge (37 und 4 anbringen

* Dan Siift (5 bel angebrachter Rolle (i in dis Stiflbohrung en-
sotreEn,

* Eine kiging Mange Fatl auf O-Ring und SHtbobrgng aullragean

AR 59000-25010: SUZUKI SUPER GREASE “A"

= Den Sitz 7 dor beweglichen Abiriebsscheibe anbringen

¢ Fedar B und Kupplungsbacken-Baugruppe (99 an der biwaghs
chen Abfriebsscheste 1 anbringen. und das Spezialwerkzoug =
ansetzen

[[=) 09922-31420: Kupplungsfederzange

* Den Grifl des Spepalwerkzeugs zum Anpehen lEngsam drg-
han, und die Flachstallan & am baweglichen Abtrisbsscheiban:
ende dul dia Kupplengsbackenplalienidfnung austichhen
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« [ha Kupplungsbackenmutier (1) provisorisch anziehan
» Das Spedalwerkzeug von der baweglichen Abtriebsscheiben-

Baugruppse abnahman.

* Dia Kupplungabacke mil dem Spezialwarkiesy (2 festhalien,
und die Kupplungsbackenrmatter mit dem Spaziabwerkzeug (1
eul das vorgeschrsbene Anzugsdrehmoment anziahan

(5D 09940-92440: Schlisselsatz D
09930-40113: Rotorhalter @

(M Kupplungsbackenmutter: 105 N'm (10,5 kgl-m)

KEILRIEMEN

UBERPRUFUNG

Sicharsielion, dal der Kellriemen feftfrel isL

Ohe BerdwingsiiBehse aul Amse und endere Schaden Oberpri-
fen.

e Brefa des Rlemens mit der Schwbishre messen.

Falls dar Malwert de Verschleifgranze dbarschgiled, bzw, Risse
oder andare Schiden worhanden sind, den Heemen durch ginen
M Er&ElneEn,

B Kelirdemenbreite

Verschieligrenze: 22,0 mm |
Do300-20102: Schubleh i
B 2 | o=
[dh ACHTUNG | - i '
Den Riemen grindlich entfetten, falls er mit Fett oder O
werschmutzt ist.
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3-85  MOTOR

KUPPLUNGSINNENABDECKUNG

ZERLEGUNG
= Den Lagerhaler entfernan,

« Dag Lager (T mit dem Speziakserizewg awsbauen,
() 09921-20220: Lageraustreibersatz (¢ 35)

ZUSAMMENBAL
= Das Lager mit dem Speziabwerkrewsy snbawen,

(&) 09910-70210; Lagereintreibersalz (§ 62)
= Dan Lagedaler anbringen,
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MOTOR 34T

GENERATORDECKEL

ZERLEGUNG

* Bezilgiich Einzelhednn 2u Demontage und Montage des Oifiters
G 2-10

= Bazigich Einzefhelion zu Demomage urd Montage der Was-
serpumpe 2 7 511

» Generalorstator 23, Signalgeber 41 und Kabalfifwung &) aniler-
narn.

= Beriglich Einzelhelten zur Uberprifung von Generatorstabor wnd
Signalgeber: L 7-9, 21

= Den Sicherungsning @& entlernan

= Das Lager 7 entlernen,
(=) 09921-20220: Lagereintreibersatz (¢ 12)

HINWEIS: L
Falls keine antrmaten Gerdusche auftreden, bravcht das Leger f"" f
rught gatfernl fu wanda .

= Dan Simmerring & antfamen,
[A ACHTUNG |
| Den entfernten Simmerring durch einen neuen ‘EFHE'IIEIH
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348  MOTOR

JUSAMMENBAL

HINWEIS:
Den Zusammenbau in der umgekehrfen Rabhanfolpe der Jare-
gung dursiiihran, wad dig folganden Punkte beachien

= Dan Simmerring (3 anbringen,
[ 09910-70210: Lagereintreibersatz
L ACHTUNG |

Den Simmerring mit dem markierten Code nach auBen
welsend ainsstzen.

* Das Lager 5 mit dem Spezialwarkoeug einseloen
(=) 09910-70210: Lagereintreibersatz
» Dan Sichirungssing anbringen,

« Die Generatorschrauben CUF aul das vorgpeschrisbans Antugs-
drehmamant anziahen,

[¥] Generatorschraube: 10 N-m (1,0 kgf-m)

= [ie Signalgabarschrauben @) suf das vorgeschrisbena Anzisgs-
drehmomant anziehen.

m Signalgeberschraube: § N-m (0,5 kgf-m)

* Dia Fohrungsschraube &8 aul das wegeschrlabene Anzuges-
dretmoment anziohen.

[¥] Fiihrungsschraube: 10 N-m (1.0 kgl-m)

*» THREAD LOCK auf dis Olabscheiderschrauben aufiragen und
ese anzlehen.

i 99000-32110: THREAD LOCK “1322"
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STARTERKUPPLUNG

UBERPRUFUNG DES STARTERKUPPLUNGSBETRIEBS
Das Starterabtriebsrad von Hand in Pleilrichiung, wie gezeigt,
drehen, und sicherstellen, dafl es sich gieichmalig drehen 36t
AuBerdem sicherstellen, dall das Red Diockiert, wenn man vars
suchl, 85 in die andone Richiung zu drehen,

Falls beim Drehen das Rads ein grofer Widerstand verspdirbar
ist odar Gerfuache auftraten, die Starlerabdriebsmad-Gieitfldche
aul Abnutzung und Beschdddigung bserpriien,

Die Bohrung (1) des Starterabiriebsarads aul Beschadigung b
priden,

Falls sin-anormaber Zustand festgestedlt wird, die Starlerkupplung
durch sine neus ersel®an

ZEALEGUMNG
» Den Gaperatormotor mil ainem Schilissel (30 mm | keathalien, und
dia Slarekupplungsschraie Ksen

= Btarterkupplungsiibrung 1 und Starterkupplung & vom
Generalarrotor entlarnen.

ZUSAMMENBAL

* Dan Zusammenbaw In der umgekehrien Relhenfolge der Zarks-
gung ourchitnngn, und d&e Tolgendsn Punkls beachian

» Baim Einsetzen der Starterkuppiung (2 in die Starterkupplurgs-
fthrung 4 muf dis Flanschseite & an der Generatorolorseite
posilianiart sain.

* THREAD LOCK "1322° auf die Starterkupplungsschrauban aul-
fragan, und oieas auf dag vorgeschrisbaneg Anzugsdrehmomeent
anziahan

E] Starterkupplungsschraube: 25 Nm (2,5 kgf-m)
ﬁ 99000-32110: THREAD LOCK 1322
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50 MOTOR

OLPUMPE

ZERLEGUMG
* Sicherungsring @ und Cipumpenabirisbsmad G abnehmen.

# Sttt (3 und Schedbe ) enthernen.

UBERPRUFUNG

Die Clpumpenwaelle drehen und auf relbungslose Drehung Ober-
priifen. Falls irgendeine Ungewdhnlichkail lestgestedt wird, die &
Olpumpa durch gine neue erselzen ki b,

ZUSAMMENBAU

» Die Montage in der umgekehrten Reihenfolge der Demantage
durchfliren,
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BALANCER-ABTRIEBSRAD

ZERLEGUNG
+ Den Sicherungsring ) entleenan,
* Dip Scheiben (21 und 3 abnahmen,

+ g Fodern &) hprausnehmen
» Das Scherenrad (5 entlemen,

ZUSAMMENBAL

= Dan Zusammenbau in ger umgakehrien Helhendolge der Zarke-
gung durchithran, und dia folganden Punkie Deachten,

» Das Scheranrad mil der Stanzmarke @ nach innen weisand
mantiadan,

» Bei dar Monlage die Balancer-Abtrisbsradffnung @& aul die
Scherensaddtinung & susrichian

= Die Federn 1) sinselzon,

= Scheipe 2w (37 Bnbringen, und sie dann mit dem Sicherungs-
ring i3} hafestigen
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PLEUELSTANGE
UBERPRUFUNG
PLEUELSTANGENKOPF-INNENDURCHMESSER

Mit siner Kissnbohrungsiehre den Plauelkopf-innendurchmessar
sowahl in senkrechier a8 awch waagerechier Richiung massen,
falls irgendeln Melwart die Verschisilgrenze Uberschreliet, die

Pleusistange auswechsein,
B PleuelkopfiD.:
Verschleifigrenze: 20,040 mm
(2 Co900-20602; MeBuhr (1/1000 mm, 1 mm)
09900-22403; Kleinbohrungslehre

PLEUELSTANGENABWEICHUNG

Den Plaualkopf zur Seite bewegen, wiihron dor Plewelfuld in Druck-
richtung arratiert gehalten wird.

Das Asmad der Abweichung messen

Cie Plausistange drehen, um zu dberpniden, ob sse sich ohne

Spiel und Gerdusche bewegt
Hierdurch kann das Ausmafl des Verschleifles von Teilen des

Plsusistangeniuflas festgestell wardan

[E3 Pleusistangenabwelichung:
Verschleidgrenze: 3,0 mm

(2 09900-20701:Magnetstinder
DIO00-20606: MeBubr (1/100 mm)
09B00-21304: Prisma

PLEUELSTANGENFUSS-5EITENSPIEL

[ias Sajtensplel am Pleuelfufl mit einer Flnleriehre messen, Falls
das Mallergobnes ficht voarsehrittsgeman ist, dis Braiten von
Pleusiuld wed Kurbetzaplen einzein nachmessen, wmn legtssbel
len, welches Tedl ausgewechsalt werden muld,

EED Pleuelful-Sellenspiel:
Standard: 0,10-0,65 mm
VerschielBgrenze: 1,00 mm

(52 09900-20803: Fihlerlohre
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KURBELWELLE
UBERPRUFUNG

KURBELWELLENSCHLAG
Rechlen und linken Kurbelwellenzaplan in ain Prisma einseizean,

und die Kurbelwelle langsam drehen. MNun den
Kurbabwellenendschlag mit einer Meluhr messen. Wann der
Schieg die Verschilgilgrenze Obarschreitel, dis Kurbebuele aus-
wechsan.

EE Kurbelwellenschlag: VerschieiBgrenze: 0,08 mm
(50 09900-20701 :Magnetstander

09900-20606: MeBuhr (17100 mm)

09900-21304; Prisma

ZUSAMMENBAL
* D Breite der Wangen unter Bezugnahme aul die Abbidong
unten bestimmen, wann die Kurbewsalle nachgebaul wird

[ Standardbreite zwischen Wangen &: 59,9-60,1 mm
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35 MOTOR

RECHTE KURBELGEHAUSEHALFTE
LAGER-UBERPRUFUNG

Den Lagernnentaufring mil einam Finges drafhen, um aul anor-
matas Spé, Gardusch und ungleéchmaBige Drahung zu Gber-

prifen, wihrend die Lager im Kurbelgehiuse elngesetsl sind.
Das Lager wis nachioigend beschrisben auswechsain, falls ef-

was micht i Ordniundg kst

ZERLEGUNG
= [He Dldose T entlernan

= Lager (& und 3 ausbauen,

(=) 09913-75520: Lagereintreiber (5
05513-756821: Lagereintrelber (3

HINWETS:
Fals kaine anormaden Gerdusche aulfraten, bravchl das Lager
michi antiemt zu werdan

L& ACHTUNG |

Ein ginmal ausgebautes Lager (st durch eln neues zu er-
selren.

* Dhig Buchsen @) von der linken und rechten Kurbelgehausehilie
antfgrnen,

() 19524-84521: Lagereintreiber

HINWEIS:

o Wern kedng Ungewdtnichked fesigesielll wird, bravchi das
Lager nicht ausgehaut zu wendan.

* Zim Entfgrnen der Buchsze & gin Stahirofr B anisprechender
Grode ($23.3) venwanden, wis 7 B ain Dhiefgnesiiek,
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ZUSAMMENBAL!
* Die Buchse sinpressen

HINWEIS:

* Mt Hil¥e avres Sohvaubstocks wed sines Rohrs der gesigneden
Grdfe o 23,3 fdr den Awbdendurchmessar der Buchse digse
SRR

* Dis Bucthise 50 sinpressen, dal das Ende des AulBenmanisds
il dier inmenseite des Kurbelgehduses boandig wind

LINKE KURBELGEHAUSEHALFTE

* Dl Lager (1 wed G2 gintraiben

(2 09913-75510: Lagereintrelber (1)
09213-T5810: Lagereintraibar

= Mosordd aul den O-Ring auliragen

« i Oldse (3 anbrisgan,

HINWELS:

Wor Anbringen dor Ovddse deean Qidurchgang dbarprdlen baw

« Die Olschrauben anzishean

[¥] OGisehraube {35 N-m (3,5 kgf-m)
Olsehraube @ 21 Nom (2,1 kgl-m)
Olechraube & 21 N-m (2,1 kagl-m)
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35 MOTOR

LINKE KURBELGEHAUSEHALFTE

* Beziglich Einzelheiten zu Demantage, nspaktion und Montage
des Qlsumpffiters T: 7 2-15

* Beziiglich Einzelhedten zu Demonlage und Montage der Buch-
g (I T 064

* Bezighch Enzeihedten zu Demontage, Inspektion und Montage
von Reduziergetiebe. Reduziergetriebedeckel und Lager &
T

LAGER-UBERPRUFUNG
Den Lagerinneniaufring mit einem Finger drehen, um aul anor- Spial
males Spiel, Gerusch und ungleichmifige Drehung u dber- e

prifen, wiihrend die Lager im Kurbalgehduse eingesetzt sind
Das Lager wia nachfoigend beschrieben auswechsain, falls ef-
was nichl in Ordnung ise.

LZERLEGUNG
= Dan Simmaming (1 enfernan

ﬂﬂﬂi 3-50121: Simmerring-Ausbauwerkzoug
A ACHTUNG |
_| Der Simmerring sollte durch einen nousn ersetzt werden,

* Das Lager (I entlarnen.
(55 09913-76010: Lagereintreiber

HINWEIS:
Faits kaine ungewdhnlichen Gerdusche festpastellt werden, brau-
efnan ofe Lager 2 und (3 nicht ausgebaw zu werdan

A ACHTUNG] 1
~ Ausgebaute Lager sind durch neue zu ersetzon. |
v Das Lager (3 enffernen.

¥,

) 09921-20220: Lageraustreibersatz (5 20)
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RECHTE KURBEL _GEH.EI.IEEH.ELFI'E
« Dhia Lager 1 und & eintreiben,

() 09913-75510: Lagereintreiber I
09913-75810: Lagersintreiber &

e Don Simmarring (3 eintreten

) 09913-75810: Lagersintreiber

= Fell auf die Lippe des Simmerringe auftragen.
Aw $9000-25010: SUZUK] SUPER GREASE "A"

» Dia Qlschirauben anziahen

(Y] OtsblaBschraube @: 23 N-m (2.3 kgf-m)
Otschraube @: 21 Nom (2,1 kgf-m)
Gitschraube @: 21 Nom (1,1 kgf-m)

« A gas LiMengsrohr dlicken.
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REDUZIERGETRIEBE, -DECKEL, -LAGER ' = e e
LAGER-UBERPRUFUNG

Den Lageninneniaufring mit ainem Finger drehen, um aul anor-
males Spel, Gerdusch und ungleichmdilige Drehung zu dber-
priifen, wihrend die Lager im Kurbelgehiuse eingesatzl snd,
Das Lager wee nachioigend beschrieben auswechsein, falls et-
was nighl in Ordnung ist

ZUSAMMENBAU

* Dip Aaduziergeiriebe-OlablaBechraube 1) herausdrehen, und
das Ol ablassen.

# Dia Antriebswels (2 zusammen mii dem Reduziergetriebedecksl
[ entfarnen.

+ Die Antriebswelle (2 vom Gelriebadeckal 3 entfernen.
+ Den O-Aing @) antlermen

* Scheibe &, 6, Hinterachawalls (7 und Zwischenwells & ant-
farnen.

+ Den Magneat (@ vom Gebrisbedecke! sbnebmen
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MOTOR 350

= [ran Simmsring 1) mit dem Spezialwerkzeug entiernen.
&2 00913-50121: Simmerring-Ausbauwerkzeug

[d ACHTUNG |

= Dan Halter des Lagers @) abnehmen.
= Dhe Lages (2, 0 und (2 mit den Spezialwerkzeugen entiernan
(2D 00921-20220: Lageraustreibersatz (¢ 25) 2, @
{¢ 20) @
HINWETS!

Fals keing anovmalen Gerdesche aufirefen, brawvchl das Lager
fichil antiiprnl 20 wardan.

= Dan Sicherungsnng 5 enflenmen,
= [as Pwischensad & abnehman,

= Den Lagernalter {7 entlernen,

= [as Lagar & ausbauen
(ED 09921-20220: Lageraustreibersatz (¢ 30)
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= Den Simmearring ) endernen,

[ ACHTUNG |

| Lager und Simmerring miissen ernousrt werden, nach- |
dem sle sinmal antfernt worden sind. |

* Dign Halter des Lagers (2 abnahman,
# Lagar & und (3! ausbauan,
) 09921-20220: Lageraustrelbersats: (¢ 20)

HINWETS!
Werin heing ungewdhnichen Gerdusche auftrelen, brauchl das
Lagar micht auspabaut zu warden

UBERPRUOFUNG

Antrisbswalla 3, Zwischenwelle 2 und Hinterachsweile 3 aul
Echiden und ungewdhnliche Rundungen dbarpriifan.

Falls irgendaing Ungesdbnlichkes fesigasled wird, apneuarr.

ZUSAMMENBAL

Den Zusammanbau @ daf umgakehian Asbaniolge der Jerla-
gung unier Beachtung der folgendan Amweisungen durchiihnen,
* Dia Lager T wnd &1 gintraiban

(& 05910-70210: Lagereintreibersatz (¢ 47) I
D085810-70210: Lagereinirelbersatz (¢ 35) &

* Dan Simmerring 3 eintreiban.

(= 09913-75810: Lagereintreiber

» Die Simmerringsope airlatismn,

AGw 99000-25010; SUZUKI SUPER GREASE "A'
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« Das Lager (1 aintraiben
(52 09913-75510: Lagereintroibor

* Dan Lagersaier (2 anbringan

MHINIVEIS:
Don Lagarhaltar zur oheren Saife snbringsi.

» Dha Lager (3, @ und (5 mit den Spezialwerkzeugen ainbawen

(2 09013-75520: Lagereintrelber &
09851-16080: Lageraintreiber &
09913-75821: Lagersintreiber &

= Daf Simmedring & anbringan
« Dig Simmarringlippe ainfetten.

A0om 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"
= Dian Magnet 7 anbringen,

MINIVENS:!
Dt Magnat vor darm Anbirirgen rainigen.
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361 MOTOR

» Oiablafischraube mit Dichtungsscheiba (T, Olstandschraube mit
Seheibe & und Sleinfiliverschiul mit Dichtungsschaibe &
anziahan.

[ OtablaBschraube: 12 N-m (1,2 kgf-m)

Olstandschraube: 12 N-m (1.2 kgf-m)
Oteinfilischraube: 23 N-m (2,3 kgf-m)

= Schelbe &) und Zwischonwelle & in des Kurbelgehduse gin-

SEIZEN.

L ACHTUNG |

Darauf achten, daB Scheibe &) und Scheibe [ sine un-
terschisdiiche Beschichtung haben.

@ (innenseite) ..... Schwiirzlich

@ (AuBenseite) ..... Weillich

* Dig Hinterachswalle & anbrirgen.
+ Dia Scheibe () anbringan,
+ Dig Scheibe B anbringan.

1y Sk U sing
II'I, Sheile
Fedarschaiba

| Sicherungsring

= [Dig Antrishswalle 3 am Reduziergeiriebedackel anbringen
= Einen newen O-Ring (& anbringen

= Dip Padstifte ) sinsatzen.
= Vor Monfage des Gelriebedeckels Reduziergetrisbed! auf |-
das Had und Lager auftragen.
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= Den Reduziergetisbedeckel (2 2esamnmean mil der Aniriabawelie
(T anbringarn. -]
(A ACHTUNG |
AubBerdem daraul schien, dall der O-Ring nicht einge-
kot wimd,

m Aaduziergetriebedeckelschraube: 22 M-m (2,2 kglf-m)
= Raduriegeiriebed der wrgeschnsbanen Meange elnfilen, (C—F
215}

E) Reduriergetrisbedimenge: Uberholung: 200 mi

HINWEIS:
Niafy dar Miviiage au’ @nwanafnela Fumkiion berpriien.
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ZUSAMMENBAU DES MOTORS

Der Motor kann in der wmgekehrien Redenloige der Zerlegung rusammengabaul werden. Baim Zusam-
mienbail $ind jedoch dis folgendan Punkts zu beachien.

|4 ACHTUNG |

* Unbadingt alle Oreh- und Gleltfidchen mit Motorsl beschichten.
* Es ist darauf zu achten, dal Antriebsriemen, Antriebascheibe und Abtriehsscheibe absolut frel

war O und Fett sind.

KURBELWELLE

» Dia Kurbebeele mit dem Spezialwerkzaug in das Enke Kurbal-
pehdiuse ENPRESSen,

HINWELS:

Baim Einbaiwas gar Kurbawslle mid dam Speralwerkrecy Siahl-

platten rwischen Kurbeigehdise wnd Spezialwerkseu] passen.

(2 00010-32812: Kurbelwellon-Einbauwerkzeug
00010-32870: Autsatz

A ACHTUNG

|+ Zum Elnbawen der Kurbetwelle in das Kurbelgehiuse

diese nleht mit einem Kunststoffhammer o, ankiop-
fan.

* Belm Einpressen der Kurbahwelle in das Kurbelgehiuse

darauf achten, die Simmerringlippe nicht zu baschadi-

gen.

BALANCER-WELLE
= Dig Balancer-Weils 1 anbringan.

KURBELGEHAUSE

= Dig Kurbelgehduse-Pailidchen (balde Oberflfichen) mil
Aanigungskisung saubarn und antltlen

= [ O-Fing (1) anbringen.

= Pafiefifte 3 in das linke Kurbelgehause einpassan
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* Dichiungsmasse aul das rechte Kurbelgehduse aultragen.
ofE] 99000-31110: SUZUKI BOND “1215"

" Die Dichtungsmasse mul innerhalb kurzer Zelt aufge-
fragan werden.

" Insbesondere darauf achten, daB Dichtungsmasse nicht
in die Blbohrung oder auf das Lager gelangt.

= Dig Kurbwigehdusehdlifan innerhalb weniger Minuian rusam-
meanbauan.

* Dia Diehiungsschalba an dan linken Kurbelgeh&useschiauben
& anbringan.

* Die Dichiungescheibe an der rechten Kurbelgenduseschraube
(B anbringen.

* Die Kiebelgehdivseschravbean (8 mm) dberkreuz und gleichms-
Big in owei Schritten anziehen; erstes Anziehen und endgllti-
pes Anziehen,

m Kurbelgehduseschraube
Erstes Anziehen: 8 mm: 13 N-m (1,3 kgf-m}
Endgiitiges Anzlehen: 8 mm: 22 N-m (2,2 kgi-m)
& mm: 11 M-m (1,1 kgf-m)
HINWELS!
Machdam die Kurbelpehdusaschrauhan angezopan worden sind,  *
machkonirolieren, ob sich die Kuivbalwelle gleichmd@ig dreht.
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BALAMCER-ANTRIEBSRAD
« Oen Sl 3 sinsetzen
» Das Balancer-Antriebsrad (F anbringen.

|.l ACHTUNG |
Die Huf des Balancer-Antrisbsrads unbedingt auf den Stift
ausrichten.

* Dig Kufoedwelle arretisren, indem eine Stahistangs & in die
Kurbetwangenafinungen durch die Kourbelgahdiuseiiinung &
alngesetzl wird.

« e Balancer-Antrigbsradmutiar (3 mil dem Speziabserkzoug
auf das vorgeschriebene Anzugsdrehmominl Bnziehen.

() 09922-21410: Lange Nub (458 mm)
[™ eatancer-Antriebsradmutter: 150 N-m (15,0 kof-m)

BALAMCER-ABTRIEBSRAD
= Dan Balarcar-Welenkeil ) in die Kelimd ainpassan

» Beim Antringen das Balancer-Abbriebsrads (2 des Kmermarks
& am Balancer-Aniriebsrad aul die Kornermarke B am
Balancar-Ablrsharad ausrichian
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» Dias Scherenrad (1) mit dem Bakancer-Anirebgrad in Eingriif

* Eine Stahlstange & durch das Balancer-Abtrisbsrad In das
Scherenrad ginldgen, und die Balancer-Abtrisbsradzdbne mit
den Balancer-Antrisbsradzahnen o Eingll bringen.

[A ACHTUNG | _
Sichersiellen, daf die Kirmermarke & am Balancer-An-
iricbsrad auf die Kémermarke © am Balancer-Abtriebs-

rad ausgerichtet ist

* Schalbe & und Balancer-Abinstsradmuties (31 aniringen
» [ Kurbalwelle durch Elnsetzen siner Stehlstanges amstiersn,
und dsa Balancar-Abiriebsradrmutier aul das vorgeschrsbena

Anzugsdrehmomant anzighan,
m Balancer-Abtriebsradmutter: 50 Mm (5.0 kgl-mj

STEUERKETTE
» D8p Steusrkette (T -anbrngen.

OLPUME 4
+ Dia Oipumpenkette @ mit darm Slpumpenrad 2 Eingrift brin-

Qe
+ CHa Olpumpe am Kurbelgehiuse anbringen, wahrend die an-
dere Safe der Ketie mil dem Kurbebsellandad in Eingrdl i

¢ D Olpumpanschrauben anzighen.

"] Gipumpenschraube: 10 Nem (1,0 kgl-m)
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STARTERZWISCHENRAD
« Das Starierzwischenmd 1 an der Starierswischenradwalle &
anbringen.

STARTERABTRIEBSRAD
= Das Starermbtrisbsrad T und den Ked & anbrisgen

GENERATORROTOR
= Den Ganeratorrotor ) ankbringen

HINWEIS:
Dve Startarkuppliing unbedingt mit gam Startersbiriabsad in Ein-
Gril? bringen.

» Die Ganaralorotormutier (2 anbringen
= Bel arretiertam Generatorrobor die Genaratorratarmulier & auf
das vorgeschisbana Anzugsdrehmomenl anziehen

[¥] Generatorrotormutter: 160 N-m (16,0 kgf-m)
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GENERATORDECKEL
 Palstife @ und Dichiung 2 anbringen.

l]i._ﬂHTUHﬂi
Die Dichtung unbedingt durch elne neus erselzen, |

A ACHTUNG

|’u}.}' Anbringen des Generatordeckels die Flachstellen & |

des Wasserpumpenwellenendes auf die Nult & der |
Dipumpenwelle ausrichien.

* Dan Generatordecke! 3 anbringen.
 Dis Ganeratordeckeischrauben auf das vorgeschriebens An-
rugsdrahmonment anziehan.,

[d ACHTUNG |
Dichtungsscheibe an den Schrauben © und 1 anbrin- |
gen.

Generatordeckelschraube: 11 N'm (1,1 kgf-m)
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BEWEGLICHE ABTRIEBSSCHEIBEN-BAUGRUPPE!
KEILRIEMEN
= Bal musammengediickier Kupplungsbackenieder dan Hailrie-
mien (& an der baweglichen Abtriebsschaibe (11 anbringan, wih-
rend die bewegliche Abtrisbsscheiba mil dem Lagerausiseder
Zur Kupplung geacgen wird.
| ik ACHTUNG
E Den Antrisbarlemen so positionieren, dall der Pleil A
zur Motordrehrichtung weist.
* Die Antrlebsriemen-Kontakifliche [Riemenschelben-
saita) antfetion,

HINWEIS:
Dan Kedrisman maglichal an dan innenisilen suisciin den ber-
den Schaeiben anbfmgen.

= Die bewegliche Abtrisbsscheiban-Bawgruppe (1 montienen,
A ACHTUNG

Am mitileren Bereich des oberen und unteren Gurizugs
ziehen, so dafl sle nahe zuelnander Komamen, um zu ver-
hindern, daf sich der Riemen susdehnt.

* Kupplungsgehiuse &, Federscheibe (3 und Kupplungs-
gehiugemutier @) anbringen.

Ty

= Dias Kupphingsgahause mit dem Sperialwerkzeny ameligngn,
und die Hupplungsgehiusemuttar ) auf das vorgescheigbang
Anzugsdrahmaomant anziehan

| i ACHTUNG |

|_ e Innenfléche des Kupplungsgehduses entfetlen, __|
=Y 09930-40113: Aotorhalter

™ Kupplungsgehdusemutter: 85 N-m (8,5 kgf-m)
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BEWEGLICHE ANTRIEBSSCHEIBE

« Barharsinllien, dai alla Rodlen in dar bewaglichan Anltighasched-
e in der Mul sind,

» Din bewegliche Antriebeschaibe ) anbringan

(& AGHTUNG]

* Die Montagearbelt (st sorgléltig durchzulithren, so dai
keine Aolle auBer Position gelangen kann.

* Die Antrieberiemean-Kontaktfliche (Riemenschelben-
selte) entfetten.

* Die heste Aniriebsscheibe (2! anbringen.
« Scheibe (3 und Mutter &) anbringen,

(i AGHTUNG| L
Sicharsiellen, dai die feste Antriebsscheibe nicht mit Fett

oder anderen Substanzen verschmutzt isl. Eforderlichen-

falls dle Schelbe vollsténdig reinigen und entletien.
Sicherstellen, da@ die Telle richtig mit der Verzahnung n

Eingritl kammen.

A ACHTUNG |
Beim Anziehen der Mutter @& der festen Anfriebsscheibe
darau! achten, dal der Kellriemen nicht zwischen den |

beiden Schelben singeklemmt wird,

» Die Rippen der featen Anirisbsscheibe mit dem Spezial-
werkzeup lesthalten und die Muller |4} der Schaibe auf das vor-
geschrisbens Anzugedrehmoment anziohen,

(=) t9920-53740; Schaltmutfenhalter
[¥] Mutter der festen Antrigbsscheibe: 105 N-m (10.5 kgf-m)

[ d ACHTUNG |

B Die Klauen des Spezialwerkzeugs mit Lappen wmwlk-
kell big zum Grund der Rippen einsetzen, um eine
Beschidigung der festen Antriebsschelbe zu vermel-
dan.

* Die Rippen (sle haben Verstarkungen @) mit dem
Spanslwerkzeng fasthaltan,

* Baim Anziehen das 5pezialwerkeug unbedingt gut fest-
hakten,

* Daraufl achten, die Mutter € nichl zu dberdrehen.

* Um richtigen Kontak! des Antriebsriemens 2u erhalten, die fe-
ste Aniriebsscheibe @ drehen, bis sich diese und de leste Ab-
righstcheibe 7 synchron drehen kGRnEN
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KUPPLUNGSINMENABDECKUNG
« Die Palstifte sinsstzen

+» Die Kupplungsinnenabdeckung 1) anbringan.

Die Schrauben miissen dberkreuz und glelchmilig an-
gerogen warden.

» Die Kupplungsinnanabdeckungssohrauben auf das vorgeschrie-
bane Anzugsdrehmoment anzieben,

Kupplungsinnenabdeckungsschraube:
11 Mem (1,1 kigl-m)

KUPPLUNGSKORBDECKEL
» Dan Kupplungskorbdackad 2 anbringsn

(] Kupplungskorbdeckelschraube: 11 Nem (1,1 kgf-m)

= [en Lithmgsachlawch @3 an der Kuppdungskarbdeckeiifinung
anbringen.
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KOLBENRING

« Die Kolbenringe in der Folge Olahstredring, 2. Ring und 1. Ring
anbringsn,

» Zurn Anbringen des Olabstralfrings ruerst das Distanezstbck ),
dann die Seitenschienen @ einpassen

i ACHTUNG |

_* Beim Einsetzen des Distanzstiicks darauf achten, daf

slch die Enden nicht dberlappen.

* Belm 1. und 2. Ring st elne Markierung an der Seite ein-
gestanzt. Beim Anbringen an den Kolben die Stanzmarke
unbedingt nach oben weisen lassen,

* Belm Elnseltzen eines Kolbenrings in den Kolben dar-
aul schiten, diesen nicht zu verkratzen. AuBerdem den
Kolbenring nicht weiter als erforderlich aufbiegen, da er
brechen kanm,

« Mechdem alle Kolbenringe elngesetzt wordan sind, sicharstal-
len, dall sich [eder Ring glelchmaiBig daehen kanm,

« Um Kompressiongveriust und Clundichlighell zu minimisnen, jede
Folbanring-Stolifege wig in der Abbildung rechis gezeigt posi-
L-HH!E!'EH.

D 2, Ring/Seilenschione (unfare Seite)
2 Beiflenschiene (obere Saite)
3 1. AingDistanzsiick

KOLBEN
+ MOLYBDANOL aul den Kalbenbaolzen auftragen

T wovveoansL

= Beim Elnsetren des Kolbens die Pleiimarks & am Kofbenbodan
zur Auslafgede draken,
* Machdem der Kelbenbolzen durch die Pleusisiangs singesata

worden isl, den Sicherongsring 1 anbringen.
A ACHTUNG|

* Den Slcherungsring durch einen neuen ersetzen.

* Beim Anbringen des Slcherungsrings einen Lappen
unler den Kolben halten, damil der Ring nicht in das
Kurbelgehduse fallen kann,

* Die S1offuge des Sicherungsrings mul so positionier
werdan, dafl sie nicht mit dem Ausschnitt der Kolben-
bolzenbohrung zur Deckung gelangl
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ZYLINDER
* Pabstite (1) und eing meus Dichtung & am Kuibelgehiiuse an-
bringen.

[ ACHTUNG |
Die Dichtung unbedingt durch eine neuse ersetzen. |
* Motordl aul PlausifuB. Kolben wund Kaolbensinge auftragen,

¢ Dig Dylinderwand sdndlen
* Den Zylinder (3 ankxringen,

A ACHTUNG |

| Beim Einsetzen des Kolbens in den Zylinder darauf ach-
ten, die Kolbenringe nicht abrubrechen.

» Dig Zylindermulttern & provigorsch anziehen,

STEUERKETTENFUHRUNG
» Die Stewerkettoniihrung T anbringen,

Ldh ACHTUNG |
Beim Anbringen der Steuerketienlihrung sicherstellen,
dal} die Kette richtig mit dem Kurbelwellenrad In Eingriftf
ist.

ZYLINDERKOPF
* Pafistifte (1) und eine neve Zylinderdichtung @ am Kurbel-
gehfuse anbringen.

A ACHTUNG |

v Den Zylinderkopl anbringan.
' Kupferscheiben () und Schrauben @ anbringan
* Motord auf die Kuplerschelben () und Schrauben & auttia-

pan.
|’ o
_,-"'--.---'_HEHH
%3: "%
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= (g Zylinderkopischrauben wnd -muttern dberkreuz und giesch-
milifg anasshen,

= Das Iylinderkopfschrauben-Anziehveriahren mud n zwel Siu-
ten dunchgedlfnt wardan; érstes Anziahan und endgiEtigas An-
ziahan.

Zylinderkoplschraube (M10):
. Erstes Anziehen: 20 N-m (2,0 kgf-m)
Endgiitiges Anzlehen: 42 N-m (4,2 kgf-m)

[ 2ylinderkopfmutter (M8): 25 N-m (2.5 kgf-m)
Zylinderkopfmutter (M8): 10 N-m (1,0 kgf-m)

NOCKENWELLE

= it von Hand gehaliener Stewerketts die Kurbebsalla in dia nor-
maka Richtung drehen, und die “T -Marka am Ganesatornotor
auf dis Plelimarke (5 am Gensnatordecksl ausrichian.

» Mockermwelle (10, Steuerketie (21 und MNockenwellencad 5 an-
bringen
L& ACHTUNG |

Das Nockenwellenrad so positionberen, dai} die Seite mit
der Stanzmarke nach auBen weist
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* Digr aingravigrtd Linke 15 aud die Sylinderkopd-Obardlache aus-
richben,

« Dig Steuerkstte mit dem Nockenwsllenrad in Elmgrill brirngen,

= Cia HaltesiEdtinung B auf den Haliest#t an der Nockenwella
ausrichien,

= THREAD LOCK aul die Nockenwslienradschrauipen awftragen,
i) $5000-32030: THREAD LOCK "1303”

= Dia Scherungsscheibe 3 so positionioran, dal der Hafostifl
en der Mockenwelle abgedeckt ist, und die Nockenwellenrad-
schrauben auf das vorgeschriebene Anzugsdrehmomend an-
Zlehen

m Hockenwellenradschrauba: 15 N-m (1.5 kgf-m)

= Dia Sicharungsscheibe zur Amaliarung der Schrauban hoch-
bhagan,
* C-Ring & und Padsitifie (1 anbringen

« MOLYBDANOL aul die Mockenwollenzapien und Nocken-
laufiléchen suftragen.

'm' MOLYBDANOL

NOCKENWELLENHALTER

= Dig Mockenwelanzapfenhalter 0 anbringen, dann daren
schrauben aul das vorgeschriebana Anzugsdrehmoment an-
Ziakan,

[¥] Neckenmwellenzaplen-Haltarschraube: 10 N-m (1,0 kgf-m)

« e Pafedite 3 einsetzen.
= Zum Anbringen des Mockenwellenzapienhaltars 2 muld die
Saita & mit dam Yorsprung nach aulen weisen

m Hockenwellonzapfen-Halterschraube: 10 N'm (1.0 kgf-m)
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STEUERKETTEN-SPANNUNGSREGLER

= Bel vom Stauerkettenspanner entlernler Federhalberschredbe
und Feder die Vemegelung des Ratachesmachanismug 1) 16- -
san, und die Druckstange & ganz hinsinschisban ph

* Den Steverketienspanner (I} zusammen mit einer neuen Dich-
fung am Zylindar anbringan, und die Schrauben auf das vorge-  §
schrigbens Ancugsdrehmomeant anziehan.

[™] steuerkettenspannerschraube: 10 N-m (1,0 kgf-m)

Dde Dichitung unbedingt durch elne neue ersetren. |

= Dan O-Ring @ anbringen,

* Mhe Feder in das Stewerketienapannergenilse sinsetzen, und
die Federhalerschraube (5 awd das vorgeschrisbens Anzugs-
drefhmoment anziehen,

Fedarhalterschraube: 8 N-m {8 kgf-m)

[& ACHTUNG |

* Nach Einbau des Steuerkellenspanners die Eteuar-1
kettenspannung nachkontrollieren, um zu Oberprifen,
ob der Spanner richtig funktioniert.

* Die Kurbehwelle drehen und sicherstellen, dal alle be-
weglichen Telle (2.8, Nockenwelle und Kipphebel) rich-
tig funktionieren,

ZYLINDERKDPFHAUBE
* Eine newe Dichtung an der 2vinderkopfhaube anbringen,
* Dichlungsmasss aul die MockenwellénabschluBkappe aufira-

gen,
ofiE%] 99000-31160: SUZUKI BOND “1216"
|d ACHTUNG |
|_Dh- Dichtung wnbedingt durch eine neve arsetzen.
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« Dia Zylinderkopfhaube anbringan,

* Motordl auf die Dichtung (2 auftragen;

= Die Dichtung an der Zylinderkopfhaubenschraube 31 anbrin-
gen,

™ zylinderkopthaubenschraube: 14 N-m (1.4 kgi-m)

|_uu Dichtung unbedingt durch eine neue ersetzen. |

ANSAUGROHR
* Elnan neuen 0-Ring ) am Ansaugrohr anbringen,

* Das Ansaugrohr (2 am Fylinderkopd anbringen,
* Gowindebindemittel auftragen, und die Ansaugrohrschrauben
anzishen,

ofi5 89000-32110: THREAD LOCK “1322°

LUFTFILTERHALTERUNG
* Luftfilterhalterungen (1) und 2 anbringen.

AUSPUFFROHR

* Eine neus Auspulfrohrdichtung (0 anbringean
Eine news Dichtung verwanden, wm Undichiblgheil zu ver-
maicken.
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« THREAD LOCH aud die Auspulirohsschrauben ayltragen und
ale dann anzishen,

o 98000-32110: THREAD LOCK “1322"
(=) Auspultrehrschraube: 23 Nm (2,3 kgf-m)

STARTER
= Dy O-Hing einfatten,

R 90000-25010: SUZUKI SUPER GREASE A"

= Dan Startar am Motor mondieren

KUHLLUFTERDECKEL
= Dan Kmlldherdeckel (1 anbringsan

ZUNDSPULE

+ [a Zindspule @ am Motor anbringen

= [an Zimdkerzensiecker anschhefan.

= Das Hochspannungskabe! mé dar Kemme & sicharn,
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