
navod k obsluze |

MOTOCROSS
€2 125 — typ 516

vydani 1983



Seznam vyobrazeni

obr. 1 ~ celkovy pohled motocyklu - hlavni rozméry
obr. 2 - benzinovy kohout
obr. 3 x nélevni sroub
obr. 4 -— vypustny Sroub
obr. 5 - kontrolni mérka oleje
obr. 6 - Fazeni
obr. 7 - pdééka brady serizend
obr. 8 - serizeni zadni brady
obr. 9 - seFizeni pdééky spojky
obr.l0 - sefizeni spojkového mechanizmu
obr.10a- se¥izeni napindn{f Fetéezu
obr.1l - sefizoyact Sroub karburdtoru - bowden plynu ~ plynova

rukojet
esi obr.12 = vazduchovy Sroub (14) - Sroub volnobéhu (15)

obr.13 - sefizeni predstihu
obr.14 - rozlozeny karburdtor
obr.15 - hlevmni tryska (13) ~ demontdz
obr.16 - jehlovy ventil a sedio ventilu ~ vySka zdchytu plovdku
obr.i8 - dridk Jehly
obr.19 - rozloZeni vdélce a motorové skring
obr.20 - rozloZeni_klikového mechanizmu
obr.21 - obrdzek mé¥enych priméra
obr.22 - méfeni § pistu mikrometrem
obr.23 - mé¥eni vile pistniho krouZku mérkani
obr.24 - méfeni stranové vile horniho oka indixdtorem

~ méFeni stranové ville wezi ojnici a rancny
obr.25 - schema zapojeni
obr.26 - zajisténi spojky zajistovact 1s
obr.27 - vyjmuti hiidele starteru
obr.28 - rozlozeni starteru
obr.29 - méFeni t¥eci lanely
obr.30 - opotrebent koSe spojky a unidete
obr.3] - méfeni délky prudZin
obr.32 - pozice pruZiny starteru
obr.33 - spojka
obr.34 - Pazeni
obr.35 - prevody
obr.g6 - mista méfen{ opotfebeni brzdového oblozent
obr.37 - rozlo%ené dily predniho cola
obr.38 - rozloZené dily zadniho kole

= obr-39 - limit opotfeben{ ozubencho kola
obr.40 - moZnost spadnuti fetézu
obr.41 = montsz spojky Petézu
obr.42 - kontrola Fetézu na p¥evodniku
obr.43 - ventil vidlice
obr.44 = vypouditéci Sroub vidlice
obr.45 - predni vidlice I.
obr.46 - p¥edni vidlice IiI.
obr.48 - 0 krouzek uzaviractho Sroubu
obr.49 - méFeni tliku manometren
obr.50 - zkouseni vile Fizent
obr.51 zadni pérovdni



gnaé motocykli
Kontrola funkéni

Palivo
Olej
Pokyny pro zajizdéni

ba a mazact pldn
dint na¥adt

aul echantSic serizeni
Sekundérn{ betéz

pFeastihu
alovact sadicke

Wilec, bleva,
Zapalovani

VE. Kadief mechuniz:
VII. Udréba rému

Bemontaé2 sadni
Montdz koi

atrola opotieb:
Brzdové bubny
Vyméaa lodisek ko
Kontrola vypletu
Retézo ola,
Odstronovani zdivud

(. Predni vidlice - sloupek # nd
P¥edni vidlice
Vyména oleje v oFedni
Se¥izeni sloupku Fizeni

IX. Zadni_kyvna lice - zadni pérovdni
Demontéz zadniho pérovani
Popis zadniho pérovini
Kontrole zadni xyvné vidlice
Gistén:

uLicd

které ge doddv4 na avldétnr objedndvku a motocyslem





pEcHMICKS UDAJE pro véeobecné poutitt

Rogminy 4 VABY
Celkovd ALKA wee sees reece ere ensereereneee 2140 m
Celkové Sitka (pies Fiditka)..+ssseeeeeeeere 890 mm
Celkovd vyika (p¥es FLditka)essseeseeseeeree 1 230 m
ROZVOL sevccnccccccccscneensscsesesasenseees 1.460 mm

aimdin{ svétlost pFi max. gatizent .....-- 120 mm
vyéka sedla (nezatizeny) s.ecceeseeee 990 na
Hmotnost motocyklu seseceeseeeserneee 95 ke

MOTOR
BYP ceceneeeee aie 5a6
Wrtdni/zdvib - «55/52 um
Obsah .sceceeeeeees +. 123,5 mm
Kompresni pomar - weseceees 23 14,45 4 0,3
VYkOn seveeeeee 19,6 kW - 10% (10.200 * 200 ot/min)
Rodivy moment . 18,4 Hm - 10% (10.000 * 200 ot/min)

cascecereees Startovact pikou

aececeeevees smés Lt 20 (1 : 40)Startovaci systém
Mazaci systém +..++

KagpuRsTOR
Vyrobce/typ essere saccecvecsccccccees TLEOV 2934 CD
G GALUZOTU eececseecccearecererrerereererese eee 34
Hlavni tryska seeceseeeres

_ novdind TTYSKA ceeeeeee Anite ieeveenvanew BS
Yaauchovy Sroub povolen o seeseceee 2 otdtky
Poloha jenly eee eeceneconeeceacedenssoee II, s4¥ez shora

éudacdnnvenemene’s X90.

SPQUKA
Typ eeeee ecceccecessceseecsenseces Wicelamelové mokré
Primérnf prevodovy systém « eeoeseee ozubenymi koly 60/17
Prinérai p¥evodovy pomér «+ aaneaveg 3829



RRBYODOVEA, ‘ .
BSD. smo epetewaremaremevaretite seeseeeeeeeecees Sestistupnovd postupovd

PFevodovy stupen 1, 1: 2,545 (28) 1: 34,640 (2 : 37,5580)
2. 1: 2,785 (22) 1: 24,296 (2 : 26,3422)
3. 2+ 2,437 (By 1 19,559 (2 + 21,2066)
46 1: 1,222 8) 1+ 16,633 (1 : 18,0337)
3. 1 1,052 2) 2: 14,319 (2 + 15,5249)
6. 1: 1,092 42) 1: 22,930 (2 : 14,0196)

SESUMDARIT PREvoD
Retdzové kolo/p¥evoanik
Typ/romér ..

PFevodovy pomér .......

++ 22/46 = (11/46)
FetSz 15,875 x 6,48 104 &1,
3,857 (3,6) (4,161)

ELEXTRIKA
Zepalovdni typ/vyrobce ..... MOTOPLAT
Civke/v¥robce se... eee MOTOPLAT

RODYOZEK.
Rife $9pi taseunasmenmegaessiaeneinme: trubkovy, rozdvojeny
P¥edni vidlice/zdvih ~ 270 mm ...... teleskopickdé s ocel.pruzi-

nou, hydropneumaticky tlumié
P¥edni{ vidlice/délka pruZiny ....... 520 mm
Zadns pérovén{/zdvih ... seeee 140 mm

ednf pérovdnt ........cccceeeseeees 80 BloSenoU pruzinou_ progresivni charakteristikou
@ hydraulickya tlumigem

P¥edn{ pneumatika ~ rozmér ........, BARUM 3,00 x 21" 3 27 4
AIEK cisinemsneey O52 MPa

Zadnf pneumatika - rozmér .......... BARUM 4,25 x 18" S 28
0,11 MPa

P¥edni brzda - typ seecsseseeee mechanické $ 125/25
ovlddént .......6+466 bowdenem

Zadni brzda ~ typ ...scccesceeveeces Mechanicks @ 125/25
ovlddénf .......... + « tdéhlem
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OBSAH/TYP NAPLNE (oleje, benzin)
Myp OLeje..-.eeceeee-seeeeeeeeoMS 20; BP CORSE 1 : 20;

RAL = RAY MCl 1: 40

Benzinov4 ndédré - obsah/typ
paliva.......8 1 /S 96/benzin (20:1)

P¥evodovka - typ eeesererereee MOGUL special 20%-30/0,7 1
P¥edni vidlice (keidd strana)- 2

TYP eeeeeeceseees 330 mo = M3AD (10W/30)/0,07 MPs
Zedni pérovént - typ/tlak .... 170 cm? = tlumiSovy olej/1 MPa

‘xLapnt UDAJE PRO SERIZOVANT

ZaPaLovant |
PFedstih ...

Zapalovact svitka

¥addlenost elektrod .....+

+ 1,4 mm

. Pal X 17

«0,4 mm

MOTOR

Pfat - vile zdkladni ......... 0,045 - 0,050 mn

Pist - limit opotéebeni ..,... 0,1 mm

Pietni krouZek (vile zd4mki) .. 0,4 ~ 0,5 mm

Ojnice - pistni cep -
= stranové vile -.esssseeeeees 0,8 ~ 1,0 om

Ojnice - ojniéni cep ~
= stranové vile ...ssereeeeees O12 - 0,5 mm

MOTOR =~ SPOJKA

sila lemely (diasfrict) ....... 3,4 mm (3,0 min.)
Dovolené opotFebeni weeeeeeeee O,4 mm

wind délks prudiny spojky .+. 39 mm

PODVOLEK
Bradové Selisti p¥edni-primér $ 125 x 25
Brzdové Gelisti _pFedni ba:
= max,opotfebent ..eeseeeeeees @ 122 x 25
Bradové Selisti zadni-primér $ 125 x 25
Brzdové elisti zadni -
max, opotrebent ssssseseereees @ 122 x 25
Réfek ~ limit vertikélni hdzeni 2 mn

limit radidini hézeni 2 mm



HopNory potazent
Broub poment (Nm

Hlava vdlce 6 17,8
Spojkovy kod M14 50,
Kolo primeru M12 74,6
Retdzové kolo Mi o16x2 55,
Rotor zapalovéni M 6x30 6,8
Vdlec k motorové skrini M 8x70 22,6

_-Driék pétky na #fai{tkéch M 6x20 6,8
Pé&ka v objimce M 6x22 6,8
Sroub upinacich objimek Mi Bx22 15,7
Zéchyt reakce p¥edniho kola -M 8x25 15,7
Zéchyt reakce zadniho kola M 8x25 15,7
Srouby ~ horn{ nosnfk M 8x30 a5

@olni nosnik M 8x30 15
Matice #izeni M 18x1 17
Ose p¥edniho kola M 14x 90
Osa zacnfho kola M 4x2 100
Matice zadni kyvné vidlice M 20x1,5 118
Srouby zadniho pérovdni k rdému M 8x1 25
Srouby na dotateni motoru
(pFedni) M10 31,4



ZRaCENT MOTOCYKIU
Eislo rému je vyratené na pravé strané hlavy rém.

ovr. €falo rému
TLZ 516 000 DS 000000

Efslo motoru je vyrazeno na levé strané motorové skriné

obr. %fslo motoru
T1Z 516 000 Ds coo000

Wpozornéni!
lPrvé t¥i isla jsou omeSeni typu, Stvrté Efalo znaé{ provadeni.
Ipdté a Benté Sislo znagi odchylku, poslednich Seat &isel anadi
w¥robni S{slo.

IZ - avStovy kod pro 02, D - rok vyroby, 5 ~ Strakonice
{slo motoru a éfslo rému je shodné.

KONTROLA FuRKGnt

raLIvovh NADRE ENZINOYS KQHOUT
Palivové nd&dré je z ocelového plechu. V zadni déeti je zasunute
na rému do gumového bloku, v predni Sdsti upevnéna Sroubem pres
pryZovou vloZiu ne hlavu rému. V pravé poloviné je umistén jed-
nocestnf benzinovy kohout. Benzinovy kohout je otevfen v poloze
nahoru a dolu, uzav¥en ve vodorovné poloze vpravo neto vlevo.
Uzeviraci vitko je z plastiku a do hrdla ndédrZe se Sroubuje.
Ne p¥edni Séeti nddrde je odvzdubtiovact haditka.



obr. 2 denzinovy kohout

PACA PEecwt BRzpy
Je na pravé strand iiditka. PEedni brada je jednoki{éov4,ovlddané bowdenenm,
Z&chyt reakce na viku Je na levy kluzék p¥ednt vidlice.

PEDAL zannt BRzDY
Je umistén na pravé strand rému pod pravou stupatkou. Zadnibrzda jednokl{iovd Je ovldddna t4hien, Zdchyt reakce na viije téhiem na rameno kyvné vidlice,

PAEKA SPOIKY
Je umfetina na levé strand Piditka, PF Jejim zm4Sknuti sevypind spojka.

BLYMOVA RUKOJET
Naviji plynové lanko a je um{sténa na pravé strand Fiditka

STARTOVACL PAKA
Je umistina na pravé atrand motoru, Startovént motoru se provédiPo jejim otodend o 90° a se¥ldpnutt nohou smérem dozadu.

PAKA NodNtuo Kazout
Je umi{sténa na levé strané motoru nad levou stupatkou, NohouFadime 6 pfevodovych stupid. Prvni p¥evodovy stupen FadimeseSlépnutin Fadizf pdky, 2, ~ 6.p¥evodovy stupen Fadime 8pi&tkouboty amérem nahoru.



KONTROLA PRED ZAYODEM
P¥ed uvedenim motocyklu do provozu zkontrolujte ndsaledujict

pozice; x
1. brady ~ kontrola funkce seFizent |

2. spojka - kontrola funkce seFizent :

| 3. palivovaé nédré - naplnit benzinem + olejem (1:20 - 1:40) fi

4. pevodovka - vyména oleje je-li nutndé :

5. sekundérni fetéz - kontrola soubéinosti, napnuti a mazdni
—~ 6, zapalovact svitka - vyménit pii kaidém z4vodd

7. plynov4 rukojef - volny chod bowdent
8, vzduchovy filtr - papfrovy filtr -— vyfoukat nedistoty a

namazat Selni atény, po zdbShu odstranit

wndji pldat
9. kola a pneumatiky - kontrola tlaku (h4zivost), dotezeni

ardétd, dotazen{ matice osy

10, Broubové spoje ~ kontrolovat a dotdhnout podie potieby.
7

Pozndmka:

Kontrola p¥ed kaZdym pouzZitim motocyklu pro zdvod se provddat

v krétkém Ease a zajist{ bezpetnost provozu motocyklu pri zdvodd.

PALIVO

Doporuéujeme pouzivat benzin SUPER BA 96 s oktanovym Sislem 96 a

misit 8 olejem MS 20 v poméru 1:20. Vidy pouZfvat benzin shodné-
ho typu vyrobce, (Zahraniéni olej BP CORSE 1:20, BEL - RAY MC1

poméru 1:40)

Upozornéni ! Olej s benzinem ¥ddné promiait,|

OlEs
1) Pro smés doporudujeme olej: MS 20BP conse} 2420

BEL - RAY NC1 1:40

" PH pouZit{ jiného druhu oleje je nutné, aby poukity olej mé1
zajidténou kvalitu vyrobcem a mazaci hodnoty odpovidajict

doporuéenému oleji.
Vidy dodrZujte predepsany misici pomér.
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2) P¥evodovy olej
Doporuéujeme olej: MOGUL SPECIAL 20W ~ 30

Plnici zdtka oleje je umfaténa na pravém viku, ve spodni é4sti
motoru je v¥pustny Sroub (Aroub aretace (1), pomocny Broub (2)
ve spodni &4eti pravého vika .
PE vyméné oleje demontujeme v¥pustny Broub a po opétném uzavre-
ni kontrolujeme dotazeni a tésnost Broubu. Potom napinime olej
do pFevodovky plnicim otvorem ve viku dle p¥edepsaného mnoZatvi.

obr. 3 ndlevni Sroub

obr. 4 v¥pustny Sroub

jObsah oleje v p¥evodové skFini - 0,7 1

Kontrolu hladiny oleje provddfme pomoci kontrolni mérky umist8né
na uzaviraci zdtce, po p¥edbéiném oh¥dti motoru 2 - 3 min. na
pomocném stojanu, ktery zajidtuje kolmou polohu motocyklu.
Vyménu pSevodového oleje provddime po kaidém 2. zévodd.

Pozndmka:

K vypldéchnuti pfevodoky nepouzivejte Z&dnych vyplachovacich
oleji, mohly by mit vliv na prokluzovénf spojky.

obr. 5 kontrolni m&rka oleje
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Upozorndny |
Pro pouZivéni motocyklu
1. Ped pougitim motocyklu se ddkladnd sSeznamte s ovlddacimi

prvky,

2. Tento motocykl je konstruovén v¥bradnS pro terénni zévody a
nemize b¥t poutfvén na ve¥ejnych komunikacich.

3, Dodréujte p¥edpisy pro sajizdin{, abyste zamezili mechanickyn
tu z4vaddm,

POKYNY PRO ZasfinExt

1) Pied prvnim startem naplite palivem nddré eméef, t.j.
benzin/olej v poméru 1:20 (1:40)

2) Po naplnini amési a p¥ezkouSeni ovldédacich prvki s chleden
na kapitolu "Studeny start", nastartovat motor.

3) Nechte ohF4t a p¥ezkouSejte chod motoru na ¥olnobéh,
4) Projedte motocykl na niZSf rychlost na dobu 5 ~ 10 minut a

provedte seizeni plynové rukojeti, P¥ekontrolujte stav
zapalovact aviéky, bude ukezovat bohatéjSi amés v pribshu
zajizdén{.

5) Po ochladnutf motoru opakujte pfedchozt 2ajfZdsnt po dobu
15 minut, Velmi krdtce zatadte vyS8t rychlost, t.j. 5. - 6.stupen a p¥ekontrolujte jak motor reaguje na plyn.
Znovu p¥ekontrolujte stav zapalovact svitky,

6) Po ochladnuti motoru opakujte pfedchozi zajfZdéni po dobu
15 minut. Krétce cajizddjte na vy88i rychlost a plny plyn, *~vyvarujte se vEak st41é jfzdy na piny plyn, PFekontrolujte
stav zapalovact svitky,

7) Nechte ochladnout motor. Demontujte hlavu vdlce, zkontrolujte
stav pistu, odstrafite zbytky spalin ze dna pistu, Po ofistént
smontujte.

8) P¥ekontrolujte vaduchovy filtr a dotateni vSech Sroubi a
matic. Fo zajet{ motocyklu odstraite mnéjai dirkovany plat,

9) 2novu nastartujte motor a prekontrolujte chod y celém rozsahu
otéek. Po vypnut{ motoru P¥ekontrolujte stav svitky. Motor
nestartujte a po 20 - 30 minutdch jizdy je motocykl pFipra~
ven k zévodu,
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Rounéakar
Upozornujeme,
Pro zajiidéni,
nenf na zdvadu,

%e pro sprévné zajlzdint je nutné dodrZet pokynyProdloudeni jednotlivych intervald zajiidént

NV,

Nojprve otevrete benzinovy' kohout,
‘olf{ku naplite plovdkovou komoru,

“Motor startujte seSldpnutim starteru
Plynové rukojeti.

atisknutim pieplavovactho

p¥i mirném pootevitent

I. - Il. pievodovym stupnim, 
|

PH teplém motoru nep¥eplavujte plovékovou komoru. Kotor ‘startujte sedlépnutin stertovact pdky, p#i mfrném pootosentPlynové rukojeti.

ZaueLv Aut woroRy
Nechte motor bézet, po nastartovént a st¥{davén xvyBovéni asnizovént otdéek do provozn{ teploty motoru. Bohem této dodypiekousejte jak motor reaguje na otev¥ent Plynové rukojeti,Tento proces trv4 1 - 2 minuty,

[uporornaat: Nep¥ehFivejte motor do extrémnich teplot.
~Razent

U motocyklu je poutite Sestirychlostnt pFevodovka, l.p¥evodovy-atupei se Fadi smdrem dold, Fazeni Je postupové se zavazenim6.stupné ¥ nejhorejSi poloze. Neutrdl je wumfstén mezi I. a ii.pFevodovym stupném, Radicf mechani zmus Je zépadkového typu jakou vét8iny motocykli. Poloha p¥evodovych stupid je zagidtingaretovacim Sroubem v pravé polovin’ motorové skiiné., P¥i ¥azentnechte Fadfci pdku wrétit do v¥chozi polohy p¥ed ¥azen{m daldithostupnd,
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Neutrdl je moino ze¥adit bud atladenim nebo zvednutim fadfot
péky mezi I, a Il.p¥evodovym stupném.
P#i motoru v chodu a zafazenim neutrdélu zmétkndte pé&ku spojky

a@ seSldépnéte Fadici pdku a po zafazeni I.stupns uvolndte Fadi-

ei pdku, aby se vrdtila do v¥chozf polohy. Souéasné plynovou
rukojet{ zvyBujte otd&ky motoru a uvoliujte paétku spojky.
Ostatni rychlosti Fadite stejnym postupem sm%rem nahoru.

Spojku poudivejte p¥i Fazen{ vSech p¥evodovych stupnd.

obr. 6 fazeni

PERIODICKE PROKLEDKY A MENST OPRAVY.
UVariba a mazacf pldn musi byt p¥isné dodrZovdén a slouzZi jako

voditko pro celkovou tidrZbu a mazact intervaly. Dodrien{ pfe~
depsané udréby a mazaciho pldnu mize ovlivnit pocasi, terén,
geografické umistini a jiné individuélni pouzit{ motocyklu.
Jestlize motocykl je soustavné pouzivdén v oblasti s vyaokou.

vihkost{, pak vSechny dily musf byt mazdny tastéji ne% doporu-
Suje mazaci pldn, aby se zabrénilo korozi a jejich podkozent.

— Nembzete-1i z jakéhokoli divodu dodrZet doporugeni z tabulky
idréba a maz4ni, obratte se na odbornou dilnu.
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DOPOKUGENE OLZJE A TUKY

1)Do benzinu - olej SAE 10¥/30 ~ us 20
BP CORSE

BEL-RAY MC1 - 1:40
2) OleJ SAE 208/30 - woGUL sPECTAL
3) Tuk Aoo ~ CASTROLEASE CL

BP ENERGREASE FG]
SHELL MYTTLUS

4) Tuk AV2 ~ CASTROLEASE Ine4 BP ENERGKEASE Ls2% SHELL ALVANIA 2
5) Tlumiovy olej ~ SHOCK oIL

DAMPER OIL

DONAX Al

6) Tuk 400 + 3% Srafit - CASTROL CL + 3% of colloida graphite

1:20

4
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SPECIALNE NAKAD:
Specidini né¥ad{ je uréeno pro takové druhy nutnych oprav,
které nejaou uvedeny v p¥edchozi tabulce oprav. Proto uvé-

dime seznam specidlniho néfadi.

1.

2.

3.

4e

Se
6.

Te.
8.

oe

lo.

ll.

Né¥adi, které se na zvlditni objednévku doddvd s motocyklem.

1.

2.

3.
4.

Se
6.

Te

venkovni mikrometr 0 ~ 25 mm

venkoyni mikrometr 25 - 50 mm

venkovni mikrometr 50 - 75 mm
drZd4k indikdtoru (magneticky)
m&Fidlo véled 50 - 100 mm

posuvné méritke 0 - 150 mm

momentovy k1{&

odmérka 0 ~ 250 cm?
indikétorové hodinky

(prediouzendé jehla indikdétorovych hodinek 56 mm)

listové mérky

mérka pFedatihu

deska stahovéku 51 TL
Sroub atahovdku 511 71

k1i8 hlevy Fizeni 511 71

vyrazeé pistniho Sepu 521 71

k1ié matice papraku 968 71
pomocné lamela 522 71.

stahovdék rotoru 985 71

026
027

033
034

032

040
olo
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MECHANICKE SEKIZOVANE

obr. 7 pdika brady se¥izend Yy

PREDRf BRZDA
Piedni brzda md byt se¥izovdna podle potéeby jezdce s minimélnd
vali patky p¥edni brzdy 5-8 mn. SeFizovdni se provday se¥izove-
ei matic p¥edni brady na lanku brady.

PostuP_sEkizovint
~ se¥izovaci matic p¥edni brady sef{dit p¥edni brzdu a vymezit

wilt na pééce na 5-8 mm,

ZADNI BRZDA
SeF{dit zdvih ; eddlu noing brzdy na 20 - 30 mm.

POSTUP SERIZOVAN.
- otd&ejte sefizovact matics az peddl aadny brzdy dosdhne pke-

depsané hodnoty. Zékladn{ polohu peddlu zadni brady 1ze sekt-
ait podle potieby jezdee dorazovym Sroubem na peddlu brady.

obr. 8 se¥izeni zadni brady
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Pozndmka:
SeFizovdnt zadny brady Je nutné provdast vidy po vyjmutizadniho kola nebo napindku Fetézu.

SERIZOVANE sPosxy
Tento mode) ma sefizovact Sroub vowdenu Spojky a sefzovactSroub spojkového mechanizmu,

dizdy. Se¥izovact Sroud Spojkového mechanizmu se poukivé k se-Fizeni cdvihu epojky. Je-li spojkovy mechanizmus sprdévné sex{-zen, provddime poute se¥izenit vile bdowdenu a paétky spojky.
1. Se®izeni vile bowdenu a patky spojky provddime se¥izovacimSroubem na sk#ini motoru. Ville pé&ky spojky 2 - 3 mm,
obr. 9 seF{zeni pdtky spojky

~ 2. Se¥{zeni vile spojkového mechanizmu;
@) uvolnéte bowden spojky na pé&ce vypindnt sBpojky
b) vySroubujte zdtku 2 vike spojky
¢) povolte zejidtovact matici
a) vypinact pdééku oto&te smérem do pravé krajni polohye) zaSroubovénim nebo vySroubovénin vypinactho Sroubu nasta-vime zdvih spojkového mechaniemu.
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obr. 10 seFizent Bpojkového mechanizmu

£) 2dvih voiného chodu kontrolujeme na vypinact pdéce
spojky a mé byt 2-3 mm,

&) po nastavenf zdvibu zajistime vypinact ’roub matich) zaSroubujeme zétiu (pozor na téanéni)
ch) po nasazen{ bowdenu spojky na vypinaci pédku se#idimnevili bowdenu apojky,

spxuNDARNt Rerdz
Napindni fetézu se provéai ndsledowmé;
1. Uvolnéte matici zadni osy - téhla reakce
2. Zatizine motocykl jezdcem a seFizovacimi vatkami na kywnéVidlici sefizujeme napnuti Fetdzu tak, aby prihyb fetd2uv horn{ a dolnf poloze doséhl maximdiné 30 ~ 40 mm. Tutovali kontrolujeme v poloving spodni vétve Fetézu.
3. Dotdhnéte matici zadni osy - téhlo reakce.
4. Provedte seF{zent zadni brady.
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ovr. 10a seFizeni napindni #etdzu

Upozornéni!

Vidy p¥i demontéZi zadniho kola nebo neapinéni Fetézu
p¥ekontrolujte:

1. Stopu zadniho kola s prednim
2. Vili peddlu zadni brady

3. Zda se zadni kolo to&i volné
4. Promazat Fetéz

KARBURATOR {
PFi normélnich jizdnich podminkdch je pouze dvoji seFizenf,
kters se na «arburdtoru provddi:

1. Sefizeni bowdenu plynu.
Prezkousejte vali bowdenu pfi krajnich polohdch #izeni.
Vile bowdenu plynu md byt cca 3 mm u objimky Plynové rukojeti.
Pro sefizeni uvolnéte matici na se¥izovacim Sroubu u karburd-
toru a sefidte vali bowdenu, Dotéhnéte maticl se¥izovaciho
Sroubu.

obr. 11 sef¥izovaci Sroub karburdtoru - bowden plynu — !
plynové rukojet
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2. Se¥izeni volnobéhu a vzduchového Sroubu:
&) lehce dotdéhnéte sefizovact Sroub vzduchu
d) oto&te Sroubem zpét o 11/2 (podle seFizen{)¢) dotahujte roub volnobéhu, az motor dosdhne poZadovanychotéek

obr. 12 vaduchovy Sroub (24)
Sroub volnob&hu (15)

Pozn. i
SeFizovact Sroub vzduchu a se¥izovdéni volného chodu motoru mébyt provedeno tak, aby se motor sprdvnd vytdéel pi otevirdnt
Plynové rukojeti.

e¥izeni veduchového aroubu 1 1/2 otééek
SeFizen{ volnobTMi - podle pozadovanych otd&ek motoru.

Jestlize teply motor nereaguje syrévné na otev¥eni plynové
rukojeti, zatoéte nebo povolte o 1/4 otdéky vzduchovym Broubem,8% Je reakce motoru sprdvnd. V piipad’, Ze nelze provést ser-zeni vzduchovym Sroubem, provedte se¥izent volnobégnou tryskou.

SERIzENt PREpSTINU
Se¥izen{ p¥edstihu musi byt provedeno pomoct indikétorovych
hodinek (2ji8téni horni polohy pistu).
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Postup sekfzEnt
2. Demontovat zapalovaci sv{éku a do otvoru po sviéce zadroubo~

vat indikdtorové hodinky s drZdkem,

2. Sejméte viko zapalovéni,
3. OthSejte rotorem a% indikdtorové hodinky ukdZi horni mrtvou

polohu pistu, nastavte nulu na indikdtoru,
4. OtoSte rotorem o 1/4 otdétky zpét, abyste zjistili, zda jehle

indikdtoru sleduje pist.

~ 5. % mrtvé polohy pistu otéejte rotorem proti sméru otdéeni
motoru, az na indikdétorovych hodinkdch bude hodnota 1,4 mm

= 0,15 mm.

Hodnota pfedstihu: 1,4 mm + 0,15 mm

6. Zjistéte, sda mnaéke pro p¥edzdpal na roteru je v rovind

proti mnaice na statoru. K se#{zenf uvolnéte t#i Srouby na
statoru a otddejte statorec, al se kryji rysky na rotoru a

statoru.

Dotéhnéte Srouby.

obr. 13 sefizeni p¥edstihu

aia nner A
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Zapelovact avitka - 95 ~ 30 Nn8 Namontujte viko zapalovént,

ZaPAlovact svfex.

Sxstrd_vapucuy
1. Vyjmut{ Sistige vzduchu

a) povolenim matice sejméte hornt vitko tlumiée sdnid) vyjméte Sistiz vzduchu
2. Gistént Stett%e veauchu

a) 2 papitrového filtru vyfoukéme netistoty vaduchyb) ef1né znedisténou vloZku vyménime©) dosedact plochu Cistiée vzduchu pottete lehce vazelinou4) nasunte Sistict viokku do tlumige sini€) namontujte hornt viéko tlumite sani
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Pozndmkas

K zajisténit sprdvné funkce éistiée vaduchu je nutné, aby vlozka
byla jemné natFena vazelinou ve spodni Gdsti pred montézi do
tlumige sdni.

Poznémka:

Vidy p¥i kaZdé kontrole Sistiée vzduchu p¥ekontrolujte soutasnd
nryzové spojky mezi karburdtorem a tlumitem sdéni, pFfrubou sdéni,

~sby nedochdzelo k faleSnému sén{ vzduchu. Dotéhnéte vSechny
spoje, aby bylo zabrénéno p¥{stupu nefiltrovaneho vzduchu do
motoru.

Upozornénf!
Nikay nestartujte motor se sejmutou Siatict vloZkou, nebot tato
zabrafuje vstupu nefiltrovaného vzduchu do motoru, jeho rychlé-
Ima opot¥ebeni, p¥ipadnému poSkozeni.

start motoru bez éisticf vIozky bez sougasného otryskovani
karburdtoru doddévé chudou sm&s a dochdézi k p¥eh¥ivdni motoru.

UDRZBA KOTORU_A MALS OPRAVY
Nd&sledujici kapitoly ddvaji pokyny pro demontdz, odstranéni
poruch a tdrZbu raznych skupin motoru a motocyklu.
Pokud nemdte p-+¥-bné specidin{ ndfadf a odborné znalosti,
upustte od ndroénych opray.
Pouziti nesprévného né¥adi nebo nestandardnich ai10 mize yt
v¥{%inou poSkozen{ motoru nebo vy#é{ch ndékladi na opravu.

~ sprévnému pochopeni funkce jednotlivych celkd prostudujte
tuto priruéxu, Péedpokldddme, Ze zéroveh budete konzultovat
opravu 3 odbornou dflnou,
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1. ¥iaeiNa utavnd TRYSKY
a) uzav¥ete benzinovy kohout
b) sejméte hadiéku, kterd propojuje ndérZ s karburdtorem
¢) povolte spony u gumovych spojek
4) natoéte karburdtor, aby byl pFistup k hlavni tryace
e) demontujte plovdkovou koméfu, hlavni tryske je umieténa

primo pod plovdkovou komorou

—|Upozornéni ! —

Odstranénim plovdkové komory hiavni frysky se vypusti benzin
z plovikové komory, nedemontujte pojistku, jestlize je motor
horkj. Unistéte hadr pod karburdtor, abyste zabrénili politi
motoru. Temontél provédéjte v dobre vétraném prostoru, nedemo~
tujte v blizkosti otevfeného ohné, osuSte motor pro demontaZ.

£) Denontujte hlavni trysku, gndnte podle potreby, nemontujte
plovékovou konoru a stiontujte obrdcenym postupem.

Hlavai_tryska ¢. 150

obr. 15 hlayni tryska (13)
denontaz

Ddlezité: Karburdtor CD 2934 je serizen pro normélni nadmo¥skou
vyiku, Standardni se¥izeni uvedené na str. je v¥sledkem né-
roénych testi a obyéejné nevyZaduje zmén, ale pod podminkami
vysokého atmosferického tlaku nebo téZkéno terénu, (pisek,
pléto), stendardni HT mite vyt nahrazena jinou HT, jestlize
xarburétor poZaduje jiné se#{zeni s ohledem na jiné podminky,
jako nadmofskd vySka vihkost vaduchu, pogasi, atd., musi byt

3zmény providény 8 velkou pozornosti.
Nespravné seFizeni xarburdtoru mize byt priginou malého vykonu
a poSkozeny matoru. Pri extrémnich podminkdch je nutné se¥izeni
HT a jehly Soupdtka.

PH chudé smési dochdzi ke zvonéni motoru. Jestlize motor
zvoni v reZimu 1/4 a% 3/4 otdéek, obohacujeme smés prestavénim
jenly do vy%8i polohy; jestlite avoni motor pri piném otevient
plynové rukojeti v maximalnich otaékdch, obohacujeme smés
2vétéenin HT.
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2. KONTROLA

a) P¥ezkouSejte téleso kerburdtoru a prichody paliva. Je~li
zapotfebi, umyjte karburdtor v roztoku na bézi petroleje,
Nepouzivejte jiné Sistict roztoky. Vyfoukejte véechny
kandly a trysky stlagenym vzduchem,

b) P¥ekontrolujte dehlovy ventil a sedlo na opotrebent
nebo aneéistin{. Vymaiite tyto dily jako sadu,

obr. 16 jehlového ventilu a sedla ventilu

3. SER{zENt
a) Hladina paliva

MéFit vzddlenost od zéchytu plovéku k dosedact plo&e
* plovdkové komory,

Ohnéte doraz zdchytu plovéku, jestlize je zapotrebi
sefidit hladinu paliva. Oba Plovéky musi byt ve shodné
vYice. Jestlize Je hladina pFilig vysoké, je doddvaéna

bohaté amés palivo/vzduch, V¥sledkem pF{lid nizké hladi-
ny je chudd sméa,

obr. 16 vyiky edchytu plovdin,
>) Se¥izent jehly

St¥edni rozsah sméai vaduch/palivo je zajistén pozict
jehly v trysce jehly. Jestlize je nutné zménit charakte-
ristiku atroje pomgrem smési vzduch/palivo, je nutné
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aménit pozici jehly. Posunutim jehly do hornihe otvoru

drdéiky je smés chud3i, do dolniho otvoru drdiky je smés

bohatéi.

obr. 18 drz&k jehly

4. Odstranéni_ zdvad
Motokrosovy stroj poZaduje bezprostfedni reakei plynu v 3i-

rokém rozsahu otddek, Kandly valce, kompresni prostor, %aso~

véni zapalovdni, konatrukce tlumige, velikost kar urdtoru a

vy¥bér a volba ostatnich celki, to vse zajiétuje po “adavky.
Ale rizné tepelné rozdfly, roudily ve vlhkosti a nadmorské

vyice, to vae ovliviuje spalovdéni a vykon motoru.
Ndésiecujict p¥ehled uddivd vbechny hlavni sloZky je-14 nutnd
aména se¥izeni karburdtoru za Uéelem poZadavku 2vySeni vykonu.

Jestlize nejste obeandmen s teorit splynovént, p#edpoklddame,

Ze upustite od uskute&ovdni zmén. Velmi éasto je proilém
vykonu zapFicinén jinymi ovlivnujicims sloZkami jako vyfuko-
vy systém, Sasovén{ zapalovdéni nebo spalovacim prostorem,

Pozndmka:

Viz mechanické se¥izeni pro p¥{padné seFizeni karburdtoru,

a)Vzduchovy 5roubd volnobéhu.

Ovliviiuje pomér vzduchu v palivu ve volnobéiném okruhu,

Dotazenim Sroubu se snizuje pom’r vzduchu a je doddvdna
vbohatSi sméa.
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oreratnt RozsaH NeJvicE UCINNY PRr coMro seKtzent :
Jedna otééka Sroubu pF otevent Plynu od 0 do 1/8.
Vonobéind_tryska

Ovliviuje bohatost em%si volnob&ného okruhu. Zménou
trysky za jinou s vyiéim Sislem Je doddvéno vice smési
do volnobéiného okruhu a je doddvdna bohatSi emés.
wEJVice UCinnY OPERAGNE ROZSAH TRYSKY je pki otevfent
plynu od 0 do 1/8.

ce) Soupdtko
Soupétko mé svi} podil (i8inek) na doddvce vzduchu do
emulzni trubice. Vétai vy¥ez Soupdétka (v zadni partii)
tvoFi chudSi sméa,
NEJViceE UCinny operadnt Rozsan SoupérKa Je p¥i otev¥ent
plynu od 1/8 do 1/4.

ad) Jehla Soupdtka
Jehla je upevnéna na Soupétku plynu. Kuelové zakon&ent
Jehly je zapuSténo do emulani trubice. Pootev¥eni jehly
umoZnuje palivu vytékat emulzni trubici a doddvd bohat3i
smés. Na vrcholu jehly je p&t otvori pro pojistku,
K obohaceni sméai je mono posunout jehlu 2 prvého nej-
vy88iho otvoru az na péty nejnizsi otvor, éimi zajistime
pFisluSné obohecenou smés.
NEIVECE UCINNY OPERACKL KOZSAH JEWLY je pi otevient plynu
od 1/4 do 3/4 otev¥ent rukojeti.
Hlavni_tryska

Hlavni tryska ovlivnuje sloZeni paliva proudiciho emulzni
trubici. Pi améné hlavni trysky za jinou a vyS3in Sislem
de doddvdno vice paliva emulzni trubici a tim bohatSt smés.
WEJVicE USINNY OPERAGNE ROZSAH HLAVNY TRYSKY p¥ otevient
plynu od 3/4 do plného otev¥ent rukojeti.

Pozndmka:

Krajni zmény p?i oaazovani hlevni trysky mohou mit
nep¥iznivy vliv na vykon motoru.
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Upozornéni!

Pomér smési paliva se vzduchem m4 hlavni vliv na pracovnit
teplotu motoru. Jakékoliv zmény na’ se¥izent kerburdétoru
Imust byt provdzeny sledovdnim vlivu se¥izeni na stav zapa~
lovaci svitky.

HLAVA VALCE, TLUMIE v¥ruKU

“ ~a. DEMONTAZ TLUKICE VYFUKU, HLAVY VALCE D
&) Demontujte jednu matici a sejméte sedlo
bd) Demontujte zajistovact Sroub nddrZe
c) Posumte nddrZ dop¥edu a zvednutim uvolnéte zdchyt nddrie.

Sejméte nd4ari.

d) Sejméte pravy boéni kryt.
e) Demontujte Sroub v¥fuku a tlumiée

£) Demontujte valcovou pruZinu, vyjm&te tésnéni vyfuku
k vélei a sejméte vy¥fuk a tlumié.

&) Demontujte bowden spojky v pdice na ¥{ditkdéch s pak

u pétky vypindni spojky.

h) Sejméte kabel svicky, Uvolnéte, ale nedemontujte zapalo-
vaci aviéku.

ch) Demontujte matici zajidtujict hlavu vdlce (6 matic).
Sejméte hlavu vdlce a tésnéni.

Pozndmka:

Uvolnéte kaZdou matici pfed demontdZi o 1/4 otdééky.

a) P¥i horni Uvrati vytdéhnéte vdélec osazenim z motorové
sk¥in’. Do otvoru motorové sk¥in’ dejte éisty hadr, aby
se zebrénilo wmmiknut{ prachu nebo cizich t&éles do prosto-
ru skéiné,

Sejméte vdlee a tésnéni vdlce.

b) Vyjm&te pojistky pistniho Sepu z pistu. Vytlegte pistnt

éep,

vyjméte pist.
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3+ ODReBA v¥Puxovs TRUBKY,
a) Kk odstranény karbdonu ze vetupniho otvory vy¥fukové trubky

pouzijte pdikulety Skrabdk, FFekoatrolujte stay t&enéni
Weukové trubky. TSondn¢ Je umisténo okoio vlodky v¥fuko-
vého kandélu vdlce,
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b) Zbytky karbonu z tlumide vyfuku se odstrani lehkym pokle-
pem na vnéjSi obal tlumi&ée gumovou paligkou a vyfoukdénim
stlatenym vzduchem. K odstranéni zbytki karbonu pouzijte
silnéjSino drdtu. Pracujte pozorn’, aby nedoSlo k podko~
zeni,

+i c) Namontujte tlumié zpét.

4. UDRZBA HLAVY VALCE
a) Za pouziti pilkulatého Skrabdku odstrafite zbytky karbonu

ze spalovactho prostoru. Pracujte pozorné, abyste nepo-
Sko@ili zdvit zapalovact aviéky. Nepouzivejte ostry¥ch

néstroji. Dbejte, abyste nepoXkodili dosedact plocku.

|Kroutici moment dotazeni hlavy 17eNm

5. UprZba vALCE
a) P¥ekontrolujte vyvrt vdlce. Pfehonovanim nebo lepovdnim

valce odstrante kaZaé drobnéjSi po3kozeni. Nehonujte
vice ne% je doporuéend vile pistu.

bd) Za pouziti mérky na vdlce seFizené na standardni vyvrt

preméFte vdlec, Méite odpredu dozadu, ze strany na stranu
wv hofejSi, st¥edni a dolnt Sdsti a 2vidéts primo u v¥fuko-

vého kendélu. Porovnejte nejvyS3i a nejnizai rozefly mé¥eni.
Jestlize je opotfebeni vyS3i od zdkladniho rozdilu vdlce

neé 0,06, pfebru’te na daldi vybrus.



al

Standardni primér vélce: 55 mm + 0,03

A B C
55,00 + 0,01 55,01 + 0,01 55,02 + 0,01

Nejvy88i dovolené opot¥ebent 0,06 mm

©) Umyjte vélec y petroleji, pak v teplé vodé se sapondtem.OSistéte. Nattete stény vélce lehce olejem.4) PHL zpdtné montézi poutijte vidy nové tésnéni vdlce,

6. Opkeza ptsty
a) Poutitin jemného navihteného brousku (hrubost 400 - 600)odstrante zndmky poSkrébéni @ zreadlov¥ch ploch ze stranypistu. Brouakem pohybujte ve tvaru oamy,
b) Za poutiti venkowniho mikrometru zméFte prim&r pistu,Pi{at je ovélovy a kulelovy, Jedinym sprdévnym bodem proméFeni je kolmo k v¥vrtu pro pfatni Sep asi 12 m odspodku pistu, Srovnejte primar pistu g mé¥enim vdice(avoji m&¥eni piatu kolmo k vyvrtu otvoru pro pistniSep). Maximéini primar pistu odeéteny od minimélnihopriméru vdlce ddvé villi Pista, Je-14 tolerance p¥ekro-Sena, p¥ebruite valec dle potfeby,

obr, 22 mFeni 9 pistu mikrometrem

x

an alx
Nomindlni vile pfetu 0,04 mm

Se

—|

Maximaélni opot¥ebent: 0,1 m



dvoutaktni motory,
dy Namontovat nové pojistky piatniho Sepu a pFezkouSet, zdaJdsou v drdékdon,
e) Sledovat, aby PRL montézi pfstu nedoSlo k po&kozent pist

7. UDREBA ptsontoy KROUZ!
8) Pietni krouzek viobit So vdlee. Dnem pistu zatlesitpistni krouzek asi 20 mm do vélce, aby byia zarudenaVertikélnt poloha krouzku,

>) Vizuding kontrolou bosoudit, ada Pistni krouzek doléhg
Po celé sténd vdlee, Jastiizy pistni krouzek nedoiénd na
sténu vélce, je nutno *mSFit ovalitu vélce, Jestlize Je
vdlec bez evality, je nutno vyménit pietny krouzek,
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c) PHi monté#i provétit, jestit pistni krouzek je v admku
@ drdice pro pistni krouzek, P¥ed montéZf vélce namazatpistni krouzZek lehce olejem pro dvoutaktni motory.

8. UpRena pfsonfuo Guru, LooISKA A OJNICE
8) Pot¥ete lehce olejem pistn{ Sep a lo%iako pistniho Sepu.Pietnt Sep nasadte do lo¥iska v ojnici a ptezkouiejtevoli. Nemé tam b¥t zmeteind vertikéint vile.

Jestlize zjistite vdli, pfezkouSejte otvor malého oka
ojnice na opotfebent.
Podle nutnosti vyméite pistni Sep a lo%isko nebo i ojnicipodle potveby, 

;b) Ojnict pohn&te na Sepu klikové hi¥{dele k jeané strand,Vklddejte listkové mérky mezi botn{ aténu ojnice a ramenoklikové hFidele.
Zmé¥te stranovou vali.

Stranovd vile ojnice mezi rameny kliky: 0,2 = 0,5 mn ss
Radidini vile ojnice - maximélné 0,05 mn

obr. 24 mafeni stranové ville hornifho oka ojnice indikdtorem
obr. 24 mé¥ent stranové vile mead ojnict a rameny kliky

\
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¢) Jeatlize jedno z uvedenych mé¥ent p¥ekro%i toleranci,
je nutnd oprave klikové hi{dele. P¥edejte motocykl auto-
rizované opravné,

a) V probéhu zpétné montdze namaite dostatedné pistni tep a
deho loZisko. Nemazte nékolika kapkami oleje spodni oko
ojnice.

ZAPALOVANT _
Zepalovént nevyZaduje ‘periodickou ddrZbu.

1. uutstEnt JEDNOTLIVYCH SKUPIN
Zapelovaci systém sestévdé z magneta a civky, Magneto je umist&-
no na levé strand motoru. Civka je namontovéna pod palivovou
nédrZi.

2. ODSTRANENT zAvap
a) P¥ezkouSejte jiskru na zapalovact svigce. Neni-li jiekre,

p¥ezkouiejte apoje.
b) Jsou-li spoje Eisté a dotazené, p¥ezkouSejte nastaveni

p¥edzdpalu podle odst. mechanické se¥izent. Kazdé dalsi
odstranéni zdvad je nutné provést v odborné ailnd.
(vyménu provddét: stator a rotor sougasné, civku samostatné).

obr. 25 schema zapojent



SPOJKA, RAZEND A STARTERSEOUKA, 
HAZENT A STANTER

Pozndémka:

Se¥izeni apojky Je popsdno v mechanickém seFizeni.

1. DENONTAZ ~ Phavi viKo sPosKy
8) Demontujte olejovou zdétku a vypouStéc{ Brouby a vipuatte

prevodovy olej.
b) Uvolnéte zadni brzdu. Demontujte pdku starteru,
¢) Denontujte drouby arZiet pravé viko a sejmite viko.

2. DEMONTAZ sposxy
a) Demontujte viko spojky
b) Demontujte koliky PFitlaéné lanely. Vyjméte pruainy spojky,

pfitlagnou lamelu a vypinact tyéku. Vyjméte ocelové a t¥e-
ci lamely.

Poznémka:

PHL demontdzi kolikt prugin spojky uvolnéte kolvky postupné
kFizem, aby nedodlo k polkozent. Poznamenejte si unisténi 4
stav kaZdého dilu, aby byla usnadnéna montés,

8) Ohnéte zasistovact podlotku matice eposky sméron dot. za
pouzit{ zajiitovect lamely demontujte matici a 2ajibtova~
ci podlodku. Vyjméte unddeé a buben spojky.

obr, 26 zajistini spojky zajidtovact 1amelou
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a) 2iistalo-1i rozparné pouzdro na h¥ideli pFevodovky, vyjmé~
ve je.

3. DEMONTAZ STARTEMY (pouze po rozd&leni sk¥iné)
a) Demontovat dvé matice na h¥ideli starteru v pravé polo~

viné sk¥ing,

>) Pak vyjméte hiidel starteru kompletni otoéenim hridele a
vyjméte jeko celek. P¥ekontrolujte pruZinu starteru a pru-
Zinu starterového kola, Prekontrolujte koleéka starteru
na opotfebent, pFipadné zad¥eni.

obr. 27 vyjmuti nridele starteru

4

z Day
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onsthanEnt z£VAD sposKy
1. 2m&Fte tiecy lamely ve 3 nebo 4 bodech. Jeatlize miniméinf nmsila p¥ekroéy toleranci, lamely vyméiite,

nova opotFebend
Sile t¥ect lamely 3,4 mm 3,9 mm
ovr. 29 mé¥ent trect lamely

aa a8

Pro optim4lni vykon, jestlize nékterd z lamel poZaduje vyménu,Je nejlépe vyménit celou sadu,

2. Piekontrolujte kaZdou lamelu na vyhtdti, p#{padné prohnuti,PoloZte na tubirovact desku nebo sklenénou tabuli a Pouzijtelistkové mérky podle obrdzku. Jestlize prohnuti PFekraéujetoleranci, vyméiite,

‘olerance prohnuti lamel: 0,15 max,

Poznémka:
Minindlni sila celé sady lamel mize byt 24,5 mm. Jestlize silaJednotlivych lanel neni men3i jak 3,00 mn a p¥esto atla celésady lamel je mendi dak 24,5 mm, PFidejte jeanu plechovou lamelupod pFitlatnow desku spojky,

See
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, abr. 30 opot¥ebent ko8e spojky a unddede.

:

at LT Tl LTT ip

4. ZméEte kaidou pruZinu spojky. PFekraguji-1i toleranci,
vyméiite.

nove min.
Yoiné délka pruZiny «39 mm 36 on

Poundmka:

Pro optiméin{ funkei spojky je nutné vyménit celow sadu pruZin
spojky, jeatlize nékterd z nich je vadnd. Vidy montujte pruzint
atejné délky.

obr. 31 méfeni délky pruZin c. x

5. Dejte pozor, aby rozpérky nevypadly p¥i montdZi ze své pozi~
ce. Namontujte vSechny dily zpét po dostateéném namazdni
motorovym olejem SAE 10W/30.

Kroutict moment na dotazent matice snojky 50 Nm
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2PBINA MONTAL

1. MONTAZ STARTERU CPUT;
a) Nasunte cplt, hF{del starteru do pravé poloviny sk#ing,
>) PruZinu starteru nasuiite do drd3ky ve skiini.
c) Zajistéte hFidel ve ek¥fni dvéma maticemi.

ovr. 32 pozice pruziny atarteru

Poznémka:

Pkesvédéte se, Ze prudina starteru je ve v¥fezu sk¥in’,

ad) P¥ezkouSejte, zda starter funguje sprévné a zda se vraci
do zdkladni polohy, @

2, NAMONTUJTE SPOJKY UPLNOU
a) Nasadte pF{lozZku, apojkové kolo, rozpérné pouzdro a uné~

Beé spojky.
~ bd) Pouzijte zajistovaé spojky a dotdhnéte matict spojky.

Kroutici moment matice spojky 50 Nm

Pozndmka:

Stytné plochy pohybujicich se é4ati namazte olejem 10W/30.

¢) Po dotazeni matice spojky zkontrolujte, zda se und&eé
spojky volné pretdéi.

4) Nasadte ocelové a t¥ect lamely 5 namazanymi pracovaimt
plochami olejem 10W/30.
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e) Vlo%te vypinact tyéinku do hlavnt hFidele,
f) Namontujte viko spojky. Dd&le namontujte pdéku starteru a

se¥idte vili peddlu nogn{ brady.

Pozndmka:

PHL montdli vika spojky poudijte nové tésnini vike. Zjistéte,
zda oba poziéni koliky jsou na evém misté,
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UPRIBA RAMU 4 MALE OPRAVYEEA RAMU A MALE OPRAVY
DEMONTAZ PREDNTHO KOLA
1. K vyjmutt pFedntho kola odpojte bowden pFedni brady na viku,
2. Demontujte matice pkedniho kola. Zavihnéte pyedek stroje aposadte stroj na Stojdnek nebo na vednu. Uvolnéte matice x 6na kluzdku.

3. Pootdé&entm hFidele vyjméte hFidel p¥edniho kola,4. Vyjmite pFeant kolo

DEMONTAZ ZaDNfHO Kota

4. Vyiméte viko brady 5 éelistmi.5. Nahnate stroj doleva a vyméte zadni kolo,

MONTAZ KoLSONTAZ KOL

1. Pkekoptrolujte, cde zdchyt reakce brzdy je upeynén nabrzdovém viku nebo kyvné vidlici,2. Zjistdte sprévnost dotazen{ matic hfidelf a z&chytu reakce,

3+ SeFidte vali przdové paéky @ pééky,
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KONTROLA OPOTKEBENT BRZDOVYCH SEwstt
améFte venkorni § brzdov¥ch éeliat{ posuvnym mé¥itkem. Je-1i
roumér menSi neZ 122 mm, je nutné Selisti vyménit.

obr, 36 ~ mista méfeni opot#ebent brsdového oblozeni.,
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BRZDOVE BUBNY
Olej nebo podkrdbdni vnitini plochy bubnu snizuje brzadicf
WEinek a je vysledkem abnorméln{ hlugnosti brad. Odatrafte
olej umytim namoSenym hadrem v Fidkém rozpoudtédle. Odstrante
poSkrdébdni jemnym amirkovym pldtnem a vydisetéte hadcrem,

Vika LOZISEK KOL
Jestlize loZiske vykazuji velkou vili nebo se kola volné neto-
&{, provedte vyménu lozisek kol, Vyména loZisek nepoZaduje spe-
cidin{ néFadt.

KONTROLA VYPLETU
Jeatlize joou drdty volné nebo ohnuté, dotdhnéte nebo vyninte
je. Drd&ty maji byt kontrolovény pred kaZdym pouzitim stroje.

Rerézovd KOLA
Pozndmka:

Prohlédnéte tabulku GdrZby a mazéni pro dalSi informace.

1.:P¥ekontrolujte opotFebeni Fetézovych kol. Vyméite, jestlite
.opotfebeni p¥ekroéi vySku zubd k bodu odpovidajics st¥edu

vdlegku,

2. Vyméite, jestlize opotFebeni zubd odpovidd opotfebent
podle ndsledujicfch obrdzki.

obr. 39 opot¥ebent; limit opotfebent 3 mm

obr. 40 moZnost spadnut{ Fetézu



a

Dotazeni matice pFedniho sekundérniho kola 65 Nm

Dotazeni Sroubu zadnf{ho kola 45 Nm

Reréz
Pozndémke :

Viz tabulka udrZby a mazacich interval pro dal&i informace.

1. P¥ekontrolujte Fetéz na zatvrdnuti Eldnki. Jestlize jaou

Sldnky neohebné, umyjte FetSz, o¢istdte jej drdténym kartd-
Sem a vyfoukejte atlatenym vzduchem. NemoSte Fetéz do olejo-

vé, l&zné a nechte okapat. Jestlize jsou éldnky nadéle neoheb-

né, vynélite Fetéz. .
2. Prekontrolujte wvnitimf destiéky na viditelné copot¥Febeni.

PFekontrolujte, 2da Fet®z nemd zvySenou vili mezi Sepy a

vdledky, P¥ekontrolujte na poSkozeni vAletki, Vyméite podle
poteby.

3. Pi zpétné montdéii musi byt uzavf¥eny konec pojistky spojky

ve sméru otééeni, -

Pozndémka:

Retéz musi byt promazén po kaidém pouziti stroje.

opstraNovANt ZAVAD
P¥i namontovaném fetézu na motocyklu mize byt opot¥ebeni retézu

lehce zjiSténo odtazenim nanontovaného ¥etzu od prevocniku.
Odtéhneme-1i Fetéz od pfevodniku o vice neZ polovinu vydky zubu

pFevodniku, demontujte Fetéz a vyménte. Vykazuje-14 nékterd
S4st Fet8zu znaky poSkozen{ nebo ¥etézovd kola maji znaky vat-
Siho opot¥edeni, demontujte a vyménte,

obr. 41 mont&% spoiky retézu
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obr. 42 kontrola Fetézu na Pevodniku

PREDNI VIDLICE 4 stoupEK Rizent
PReDNf vrprrcePREDNE VIPLICE

Vuit¥ni trubka pFednt vidlice je vybavena uzaviracin Sroubem,ve kterém Je ventil, kterym ae neché seFidit vnitint tlakv2duchu pro riznou charakteriatiky odpruzeni,

PREDNOSTI TOHOTO PéROVANT
2. SeFizen{ tlaku veduchu d4vé moknost volby charakteristikyodpruzeni, 

.2. Charakteristika odprugenf vlastni Pro vaduchové pérovdniumotnuje Jezdcei klidnoy dizdu @ anizuje seho vinavu,

Upozornén{ }
K zamezeni nebdezpedi exploze vzduchu se *idte nésledujfoimipokyny:

~ 1. Poudivejte pneu vzduch pro plnéni, Nikdy nepoudivejte plyn,: mize mit za ndsledek explozi,
2. P¥ed demontéit veduchovych tlumigéd 2 prednf vidlice tjistéte,zda je vzduch ze vzduchové komory tplné vypustén,

63
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8) Moroayit aét na vaadny atojen « pFednt Kolo svednout
£ podany.

b) Sejmdte Sopiiii w usdvér ventitu.

§

©) Poutdjte roz#tanuty Sroubovdk, etiadte venti) a arite Jed
otevFeny vice nei 5 sekund, aby vaduch byl vyoudtin
2 vnitind trubky.

Posndmia :

Vaduoh mé bjt vypouitén z trubek po Gdatech. PEL delim atlabe-
ni yentilu stoupé olej zdroved se vaduchen a mile Yas postéikat

a) VyJubte ucaviract Sroub.

e) Vyjnéte vypoustéet Sroub z kaidého kluzdku a vypustte ole)
20 nédoby.

obr. <4 vypoustéck Sroub vidlice



rtd

f) Po vypndtént vétSiny oleje pomalu pohybujte kluzdkem nahoru@ dolu, aby vytek) 2byvajici olej.
&) Zato&tte vypoustact Brouby,

Pozndmka; .
Zkontrolujte tésnéni, podkozené vynénte,

h) Odméite oprévné mnogstvi oleje a nalijte do kaidé nosnétrubky,

Doporuéeny olej: Olej M3AD (10W/30)
KnoZstvi oleje 330 -5 cc

Trubky vidlice musi byt plné ponofeny.
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Poznémka:

Vyberte hustotu oleje, kterdé odpovidd mistnim podminkém a



”

Poanén)

Vyberto hustotu oleje, kterd odpovidd mistnim podminkin a
“ Vadewu pfedpokladu (Fidé pro mendi tlument, husté{ pro vétss

trument).

4) Po nupinénd propérujte vidlict, aby ¢oblo k rotdélent oleso.
3) Bkontroiujte 0 kroukek na uzavirecim droubu, pF poBkorent

Je) vywbiie

obr. 48 0 kroudex uravivacthe Sroubu

i

SeFizent tinku vaguely
Pro oprévny Uéinek tiumen{ mus{ byt tlak veduetu udriovén pode
népledujicich ddajd. Obé strany must aft shodiy tlek.
a) Unietéte dFevénou bednu-whocnych romans pod motor, aby piednt

kolo bylo sdviteno se zemé. NexatBiujte piedni kolo.
2) Pouttjte rucni punpu & nepinéni veduchs,

fiaxtudini tlek yzduchu: 0,07 = 0,1 Ere

¢ CN Mento tla nepexrasujte, byt by woledken poSkozend tésnini.

¢) Poutttim manometry
podle tdajd.

obr, 49 méFen{ tleku manonetren

Fidte tlek veduchu .

ae 3

ss sonny Isngs

Fe on OZ aha
Bey 3sRAR NGG:



(Noxrm4n{ +2gk vaduchu: 0,07 MPa

a) Rozai2 mezi pravou a levou trubkou vidlice neamf prekroéit
0,01 MPa.

Se¥izen{ sloupku #izeni
1. PRL zvednutém p¥ednim kole uchopte vidlici za kluzdky a

zkouBejte vili sloupku #{zen{. Neam{ tam byt PFi této
zkouSce znatelné vile,

2. K seF{zen{ vile uvolnit nejprve matici horn{ho noonfku.

obr. 50 zkoiSenf vile #zent

3. Uvolnit matici hlavy Ffzent
4. Poudit k1{% na dotatent ¥izen{ a dotéhnout matici. Dotdhnout,

a% je vile F{zenf vymezena.
5+ Dotdéhnout matici hlavy #zen{ podle Udaje,
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Matice hlavy fizeni ~ kroutic{ moment - 17 Nm

6. Dotahnout matici horntho nosniku podle tidaje.

Matice horniho nosniku - moment - 15 Nm

WY. KYVNA VIDLICE

Upozornéni!
Tyto tlumiée obsahuji vysoce stlateny vzduch. Nutno precist a
porozumét ndsledujicim tidajim p¥ed montdii tlumidd. ,

1. Nedeformujte nebo nepoSkodte nikdy pracovni vdlec. PoSkozuni
vélee m4 za ndsledek maly tlumicf vykon.

2. Pracujte opatrné, abyete nepoSkodil1 Pist nebo pistnici, cok
mide byt p¥iéinou v¥toku oleje,

Pozndmka:

Vaduch musi byt p¥ed rozlozenim tlumige vypudtén plnicim
ventilem. 

,

DemontéZ tlumige (G2 - xoTockoss)
Demontujte 2 Srouby boénich kryt. Sejméte kryty. Povolte matici.
Sejméte pérovdni z rdému a kyvné vidlice, uvolnéte stahovaci pds-
ky a sejméte p¥{damé nddodky.

Dotezeni pérovéni - 25 Nm

Pozndmka:

a) PHi vyjmut{ pozor na ohnut{ pfatnice tlumize.
bd) Neztratit pFilozky,

Tlumict inek
Pro tvrdSi titlum dohustit tlak na 1 MPa,

Popia jednopldStového zadniho pérovént 82 motocross.
Jednopldatovy zsdni pérovéni 02 motocross seatdvd = hydraulické-
ho tlumiée a slo%ené pruziny,



(
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Pouzitim dvou prudin bylo dosazeno progresivny charakteristiky,kterd je pro usely poutiti tohoto tlumige nezbytnd,Hydraulicky tlumié tvoFi pracovny vdlec, ve kterém se pohybujepist opatfeny ventily, zajistujict poadované hodnoty vitlumu.

od vzduchu. Tin bylo odstranéno napénéni oleje e dosageno snide-ni poklesu utlumovych hodnot. Z divodu dosazen{ minimdlni hys-terze tlumige je na Pouzdru, vodict pfatnici a na vedeni pisty\ precovnim vétei poudit jako thecY material teflon. P{stnicede opattend vratvou chromu zajis ujicr jejx dostatednonMost. Népli hydraulického tlumiée Je 145 com tlumigového oleje.Tlak huétént vzducha v p¥faané nddobce je 1 uPa.

Fokyny pro obsluhu pruzieyech Jednotek
Jednoplsstové tlumize dsou ve vyrobnim zdvodé naplnény a SeFi{-zeny na pFedepsané hodnoty,
Doporutujeme kontrolu mnostvi a Glatoty olejové népiné po cca5-pracovnich hodindch,
PFedpSt{ pruzin je moiné sefidit dle individudlniho poZadavkukaZdého Jezdce posunutin spodnt opérky prugin pozice 21 a erétéqné pojiatky pozice 22 do drdiek na pracovnim vilei posice 14,

Demonté pruzict jednotk:
P¥ed demontdzt Je nutné tlumis dokonale ofistit od necistot,1. Vypuatime 2 p#{idavné nédobky pozice 1 veduch @ vySroubujemez ventilku ventilovou kuZelku pozice 2 4,
2. Prudiny pozice 3 a 4 sejmeme po uvolnéni délené opérky Pozi-ce 5.

3. VySroubujeme matict Ppozice 6 (kiigen &, 27).4. Matict vysuneme po pistnici pozice 7 k hornimu dorazu pozice 8,Vyjmeme Sroubovékem téantet kroulek pro tésnén{ vnéjaino pro-méru pozice 9 a tésnénit piatnice pozice 10,5. Vyjmeme opérku pro téenini pozice ll a uvolnime draténou po-Jistku pozice 12, Po Jejim uvolnéng vyjmeme pistnici s pistenpozice 13 z pracovniho vélce pozice 14,
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6. Vypustime olejovou ndpli
7. U pFidavné ndédobky pozice 1 2asuneme z&tku pozice 15 tak,

aby bylo moiné vyjmout drdténou Pojistku pozice 16,
8. Po jejim vyjmuti uvolnime pomoct stlateného vzduchu pudténé=

ho do pracovniho vélce pozice 14 zdtku pozice 15 pF{idavné
nddobky. Pozor, 24tka PFi uvolnén{ vyst¥eluje |

9. Kozabrany tlumié Fdnd omyty v technickém benzinu prohlédne~
me, jestli nedoSlo k poruie nékterych zvld4até naméhanych
soutdsti, jako jsou planzety pozice 17, tésnini pistnice
pozice 10, stéraci kroutek pozice 18, atd,
V piipadé 2ji8téni jejich poruchy Je nutné tyto souséetiokanZité vyménit za nové.

Mon: ednotk,
Z ddvodu sprdvné funkce pruzfet dednotky je nutné dokonalé
odvzduSnén{ pracovniho prostoru, kterého dosdhneme takto:
1. Do p¥idavné nddobky nalijeme asi 80 cca tlumidového oleje,

do kterého zasuneme zdtku s vakem pozice 19 tak, aby po
krajich trochu oleje pieteklo, Zdtku pozice 15 zasuneme tak
hluboko, aby bylo moino vlo#it do drézky piidavné nddobky
pojistku pozice 16.

2. Do ventilu zaSroubujeme ventilovou kugelku pozice 2,
3. Stlatenym vzduchem pHvedenym do Prostoru pracovniho vdlce

pozice 14 vysuneme zétku p¥idavné nédodky, pozice 15 af se
opfe o drdténou pojistku pozice 16,

4. Do pracoyniho vdlce pozice 14 zasuneme pietnici pozice 7
8 pistem pozice 13,

5. Pod opérku pozice 11 pro tésnén{ pfatnice ulodime do draiky
pracovniho vdélce pozice 14 dréténou Pojistku pozice 12.

6. 0 drdténou pojistku opteme pozici 11.
7. Dolejeme zbyvajicf olej do prostoru pracovniho vélce pozice 14

tak, aby byla hladina oleje nad opérkou pozice 11,
Nékolikerym zasunutim a vysunutim pistnice pozice 7 odstrani-—
me zbyvajici vzduch z pistu a pracovniho vdlce.
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8. Do opérky pozice 11 vloZime tésnict kroukek pozice 20 pod
tésnéni pozice 10.

Téenén{ pozice 10 potom zamd&ékneme do opérky pozice ll.
Ynitint primar pracovniho vdlce pozice 14 utésnime kroutken
pozice 12, vloZeny do srazen{ na obvodu opérky pozice 11.
Tim dojde k utésnéni prostoru pracoyvniho vdlce a tim i k jeho

doxonalému odvzduénéni.
9. P¥ebytetny olej nad tésnén{m pozice 10 odsajeme a nasroubuje-

me matici pozice 6.

10, Yentilkem nahuetime oddélovaci yak pozice 19 na tlek 1 MPa @

nesadime Sepidku. °
ll. Namontujeme pruziny pozice 3 a 4.

Zpisob hubtént a mé¥eni tlaku u prudici jegnotky.

Prugic{ jednotky se husti ventilkem umisténym v zétce pridavné
nddobky. Pro hudténi je tfeba 2droj tlakového vzduchu s tlekem
vétSim neZ 1 KPa nebo specidlni hustilka pro dosazen{ tohoto

tlaku vzduchu, MéFeni tlaku se provéddi tlakomérem odpovidajicim
rozsahem mé¥eného tlaku (nad 1 KPa). Je véak noutné mit ne siete-
li i to, ze objem vaduchu v jednotce je velmi maly a te malé
uniklé mnoZstvi veduchu znamend velky pokles tlaku. Proto je
yhodné pouift upreveného tlakoméru. Uprava je provedene vyménou
pavodniho pryZového téenéni na téenén{ vySé{ tak, aby pri p¥ilo-~
fen{ tlakoméru k ventilu doélo nejprve k dolehnut{ tésnéni na
okraj ventilku a potom teprve k otevreni ventilkuy

KONTROLA KYVNS VIDLICE
1. PHi vyjmutém zadnim kole a zadnich tlumiéd uchopte kyvnou

vidlici a zkouSejte pohybem doleva a doprava vili vidlice.

Ville kyvné vidlice: 0 - 1 mm

2. Je-1i vile vy83i, demontujte kjvatku a vyménte pouzdra.

er
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Eastsjai éisténi motocyklu nemd4 pouze vyznam ucriovat vzhled
motocyklu, ale prodluzuje Zivotnost mnohych celki.

i. Pred Cloténim stroje uzavrete zakonteni vyfuku o

nebo gunou, aby do v¥fuku nemohla voda,

Sken. PYS

2. Jeutlize motorovd skFin je cnaéné mastnd, poudijte odmabic-
vaé a Stétec, Nepouzivejte odmaStovad na Fetéz, Fetdzova acis
nebo hiidele kol.

3. iladici s vodou ofistéte prach a odmaifovad, Vysoky tlak vody

wize byt priéinou vnilmuti vody do loZisek kol, pfedny vidli-~
ce, brzdovyen bubni a téaneni pFevodovky. Muohé ara

jsou vysledxem pouzivani vysokého tlaku vody. Nejvncan

jsou umyvarny automobild,

4. Prevdind édst prachu se odatran{ pouzitim teplé vody a j
ho Sanponu. Stary zubni kartdéek nebo karté na boty ge vhod-

ny k odstianéni necistot.

5. Fo umyti bezprosti#edné oeuste atroj jennym hadren.
6. Po umyty bezprostFedné odotrante vihkost z fetézu a namaste

jej, aby se zabrdnilo rzi.

7. Osudte potuh sedla, aby se zachoval mékky.

8. Pouzijte voek na auta k ochrand barevnych a chromovanjch

ploch. Nepouzivejte lestének a yosku, podkozuje lak.

9. Po skonéent nastartujte motor a nechte jej nékolik minut
béZet aa volnobéh.

USKLADHENE
DelSi uskladnéni (30 dni nebo vice) VaSeho motocyklu vyZaduje
nékterdé preventivni opatfeni. Po oéisténi motocyklu p¥ipravte
usaladnéni ndsledovné:

12. Vypustte palivovou nddré a plovdkovou komoru.
2. Sejméte palivovou nédrzZ a dejte trochu oleje SAE 10%/30 do

nddr3e a nddrzi zat¥este, aby stény nédrie byly konzervovdny.

Prebyteény olej vypustte. Namontujte nddrz zpét.
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3, Vyjméte zapslovact avicku, dejte agi polévkovou lifei oleje
SAE 10W/30 do otvoru zapalovact sviéky @ nanontujte aviéku
zpét. Nekolirdt motor protodte » vypnutym zapalovénim, aby
stény vdlce byly nakonzervovény,

4, Sejméte sekuncdrni Fetéz. Provedte o&iatu s konzervact
Fetézu podle predchozich odstaven, Ketéz zabalte do fdlie
2 PVC @ pFitdhnéte k rdmu, aby se zachoval Fetés Eiuty.

5. NamaZte bowdeny.
&. Podloite rém, aby pneumatiky nesedély na podlaze.
7. Dejte sek PYC pFea tiumié vyfuku, aby se zabranile vniknuti

negistot,
8, Je-li skladovaci prostor vIhky nebo v prostFedi se slanjm

Vaduchem, nakonzervujte vSechny exponované kovové plochy
lehkym pot¥entm oleje.
Neddvejte olej na guové dily a potah sedla.

Poznémka;

Usinte vBechny nezbytné opravy pfed uskladnénim motocyklu.
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