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PECKNICKE UDAJE pro vBeobecnd pouiti

o T —————————e L L L |
Celkovd %iFka (pFes Fialtka)....evvsscvnrens 890 mm \
Celkovd vydka (pfes Fldltke)eec.irvvccnacervs 1 230 = 1
BOBVOI" corsendassissspsersinnsnsesnansanesnss 1.460 ma {
" ‘niméln{ evétlost p¥l max. gatiienf sesee.. 120 pm /

Tyéka sedls (nezatiZeny) cocscssnsoscacs vavse 990 pa i
Hmotnost mOtoCYKIU sessevsscsscenassncnnnces 95 kg ‘
KOTOR.

PN swewns v £ N e o T iam 516

Vrtdni/zdvih esevacsess castavwEEETIABTLAL cas-s 55/92 mm

ODSAE sescessassssrrmnnrsensone T - Tk

Kompresni POMBI sscscevserssseversns s % ¥ 3840 0,3

VFEOR sesavsoes o iii.ue. 19,6 kW - 10% (10.200 T 200 ot/min)
To3ivy moment s.seessos .. 18,4 ¥m - 10% (10.000 = 200 o%/min)
Startovaci BYSLEM s.eessaccsscssnvarnone gtartovac{ pédkou

Hazact BYStEM seesssescnansonseacsnnrsce améa 1 ¢ 20 (1 : 40)

KARBURATOR

VYTODCe/LYP soscevrecosasanroencrananres Jikov 2934 CD

@ ALPUBOTE sseccssaressannsessnnsossonsenresses 34 mm
Hlavni trySKa ssccccctesesovacasansacsnoniocee 150
‘_ﬁnobéini LTYBKB esvosssnvssrvaasannssssancess 35
Vzduchov§ Sroub Povolen 0 sesesssssssscs 2 otéalky

Poloha JOD1Y acesscssvasassssavadpnanens I1. zéAfez shora

SEQJKA_

Tﬂ' -;;-..qrpl'iattlfiocno-*ittb-&bid." 7:['331“81\91" mh“.
primérn{ pFevodovy SYBLOM scesvcevressas ozubenymi koly 60/17
Pz'mémi pf‘n?ﬂdﬂﬁ pﬂmél‘ sea s asssadtsEAW 3|529




EXEVODOVEA, ;

Typ ........-‘-.....;...¢.....*..;..... Sestistupnovéd postupovd

Pfevodovy stupen 1, 1 : 2,545 (%%} 1 : 34,640 (1 : 37,5580)
2. 1:1,785 (88) 1 : 24,296 (1 : 26,3422)
3. 13 1,437 (82) 1 : 29,559 (1 : 21,2066)
4. 1: 1,222 (£8) 1 : 16,633 (1 : 18,0337
2« 1 ¢ 1,052 (£ 2 : 14,319 (1 : 15,5249)
6. 1:1,092 (42) 1 : 122,930 (1 : 14,0196)

SEXUNDARNT PREVOD

Ret¥zové kolo/pFevodnik ........ covnese 12/46 = (11/46)

TYp/Tozmdr ouveven. .. R R s Tetéz 15,875 x 6,48 104 ¥1,

Prevodovy POMBY eueeeee: veoan e 3,857 (3,6) (4,181)

ELEKTRIKA

Zspalovdni tyD/VITODCO cvevvssvensee MOTOPLAT

Civka/VvyTobce sevvvenas (e esss MOTOFLAT

RODYOZEE

n‘m o tn L R ) tmbkﬂﬁ. rﬂﬂﬂ.‘ﬂ'ﬂj&ﬂj

Predn{ vidlice/zdvih -~ 270 mm ...... teleskopickd o ocel.pruZi-
nou, hydropneumaticky tlumid

Pi‘edni ﬂdlit./délkl pmiin}" R ] 520 mm
z’.mi pém'hi!‘dﬂh @8 = AN AT 1‘0m

adni pérovén{ ........cicc0000000.4 B0 ploZenou pruZinou
N progresivni charakteristikou
e hydraulickym tlumidem

P¥ednl pneumatika = rozmér ...v...... BARUM 3,00 x 21" 8 27 A
tlak ....0.-2444 0,1 MPa
Zadn{ pneumatika - rozm&r .......... BARUM 4,25 x 18" 3 28
LB iy e B:11 Mba
Plednl brzda = LD iviisitecens +vs+s Mochanickd P 125/25
ovldddni ........ss4ss bowdenenm
Zadni Brzda = t¥YP cavrvecasranssases mechanicks g 125/25
ONERAADL. 5 il sne e + tédhlem
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OBSAH/TYP NAPINE (oleje, benzin)
TIP Olﬂj&.--.....---~-a-.-.-;..“5 ED; EP GGRSE 1 4 zﬂi
RAL - RAY MC1 1 : 40

Benzinovd nddrZ - obaah/typ
palive.......8 1 /S 96/benzin (20:1)

Prevodovka = tYP ssevssuessees MOGUL special 20W-30/0,7 1

Pfedni vidlice (kafdd strana)- 2
TYP eevesssesases 330 Om° = M3AD (10W/30)/0,07 MPa

Z2adni pérovédni - typ/tlak .... 170 cm’ - tlumiovy olej/l MPa

$X1.ADNf UDAJE PRO SEEIZOVANL

LAPALQVANL

Pf‘edatih & & & & & & & S FPPFERSY & & & & 8 8B l'4m
Zapalovaci Bvidka .s.cececcesee PAL X 17
¥zddlenost elekirod ....ees vaa Oy4 mm

KOTOR

Pfat ~ ville zdkladni ...cecees 0,045 - 0,050 mm

Piﬂt = limit DpothEEHi LU A 0|1 mim
Pietni krouZek (vile zdmkd) .. 0,4 - 0,5 mm

Ojnice - pistni &ep =
- Btrﬂnﬁ?& VU160 sessccvavsnoce D.B i 1'0 i

Ojnice -~ ojnidni Cep -
- Strﬁnﬂvé Vﬁle TR RS RS R 012 = 015 mm

MOTOR =~ SFOJKA

S{la lamely (diafrict) ....... 3,4 mm (3,0 min,)
Dovolené opotiebeni ..cieeeesee 0,4 mn
_.:lné délka pruiiny spoJky ... 39 mm

PODVOZEK
Brzdové &elisti predni-primér ¢ 125 x 25

Brzdové Ealisti’pfadni -
— mﬂxfﬂpothhEnl -------- B s s ﬂ 122 x 25

Brzdové Selisti zadni-primér @ 125 x 25

Brzdové celistl zadni -
max. BpothBeni AR R R R N ] g 12? X 25

Réfek = limit vertikdlni hdzeni 2 mm
1imit radidini hdzeni 2 mm




HODEOTY DOTAJERL
Sroub moment (Nm)

Hlava védlce M8 17,8
Spojkovy koB M 14 590,
Kolo primeru M 12 T4,6
Hetdzové kolo M 16x1 55,
Rotor zapalovédni M 6x30 6,8
Vdlec k motorové skiini M Bx70 22,6
Drzdk pdlky na F{d{tkdch ¥ 6x20 6,8
P4&ka v objimce M 6x22 6,8
Sroub upinacich obiimek M Bx22 15,7
Zéchyt reakce prfedniho kola M 8x25 15,7
Zdchyt reakce zadnfho kola M B8x25 15,7
Srouby -~ horn{ nosafk ¥ 8x30 15

doln{ noanik ¥ 8x30 15
Katice Fi{zeni M 18x1 17
Ose pfedniho kola M 14x1 90
Osa zadniho kola M 14x1 100
Matice zadni kyvné vidlicse M 20x1,5 118
Srouby zadniho pérovdni k riému M 8xl 25

Srouby na dotaZeni motoru
{pfednd{)

10 31,4




ZzRACENT MOTOCYXIU
§islo rédmu je vyrafend na pravé strand hlavy rédmu.

obr, ¢&ialo rédmu
TLZ 516 000 DS 000000

o

8islo motoru Jje vyrafeno na levé strand motorové skiiné

obr. &islo motoru
T1Z 516 000 DS 000000

Upozurnﬁni!

tPrvi t# Z{ela jsou oznaZeni typu, ¥tvrté &islo znali provadeni,
pdté a Senté &i{slo znal{ odchylku, poslednich Best &{sel znali
vyrobni Z{islo.

11z - evdtovy kod pro 8z, D - rok vyroby, 5 - Strakonice

{slo motoru a &{slo rému je shodné.

KONTROLA FURKCRT

yaLIVOVA NADRZ - BENZINOYY KOHOUT

Palivovéd nddr% je z ocelového plechu. V zadn{ Sdeti je zasunuta
pna rému do gumového bloku, v piedni ddsti upevnéna iroubem pTes
pryfovou vloZku na hlavu rému. V pravé poloviné je umistén jed-
noces@nf benzinovy kohout. Benzinovy kohout je otevien v poloze
nahoru m dolu, ugavien ve vodorovné poloze vpravo nebo vlevo.
Uzaviraci viZko je z plastiku a do hrdla nddrie se Sroubnje.

Ne predni &dsti nddrZe je odvzdusnovaci hadifka,




Jdzs
-5 OFF
(”l , obr. 2 benzinovy kohout

PASKA PEECWS BRZDY

Je na pravé strand F{d{tka. Predni brzda Js Jednokl{Zovd,
ovlddand bowdenenm,

Z4chyt reakce na vi{ku Je na levy kluzdk prednd vidlice.

REDAL ZADNI BRZDY

Je unistdn na pravé strang Tému pod pravou stupackou, Zadn{
brzda jednoklidovd je ovldddna tdhlenm, Zéchyt reakce na v{ku
Jo tdhlem na reameno kyvné vidlice,

PASKA SPOJKY

Je umietdna na levé strans Fiditka, Pri Jejim zmdEknut{ se
vypind spojka.

PLXNOVL RUKOJET

Naviji plynové lanko a Je umisténa na pravé strang F{ditka

STARTOVACT PAXKA

Je umigténe na pravé strang motoru, Startovédni motoru ge provadd{
Po jejim otoleni o 90° a seSldpnut{ nohou smérem dozadu.

RAKA NOINIHO FazZENf

Je um{sténa nas levé stren& motoru nad levou stupa&kou, Nohou
Fad{me 6 prevodovich stupnd, Prvn{ prevodovy stupen Padime
sedldpnatinm Fad{:{ péky, 2. - b.pFevodovy stupen Fadime 8pidkou
boty esmérem nahoru,




KONTRO PRED Vi
Pred uvedenim motocyklu
pozice;
l. brzdy -
2. 8pojka -
3, palivovd nddri @ -
4, prevodovka -
5. sekunddrni Fetédz -
™ 6. zapalovaci sviZka =~
7. plynové rukojef -~
8, vzduchovy filtr -

9. kola a pneumatiky -

10, Sroubové spoje -

¢l

Pozndmka ;

do provozu zkontrolujte ndaledujici

kentrela funkce sefizeni

kontrola funkce sefizeni

naplnit benzinem + olejem (1:20 - 1:40)
vyména oleje je=-1li nutnd

kontrola soubéZnosti, napnuti a mazdni
vyménit pri kaZdém zdvodé

volny chod bowdenu

papirovy filtr - vyfoukat nedistcty a
namazat &elni stény, po zédbdhu cdstranit
vnd3a{ plaat

kontrola tlaku (hazivost), dotaZeni
drdtd, dotaZeni matice osy

kontrolovat a dotdhnout podle potiireby.

Kontrola pfed kaZzdym pouZitim motocyklu pro zdvod se provddi

v krdtkém case a zajisti bezpelnost provozu motocyklu pFi zdvods, Q;5

P VO

Doporudujeme pouzivat benzin SUPER BA 96 s oktanovym &islem 96 a
migit 8 olejem MS 20 v poméru 1:20. VZdy pouzivat benzin shodné=-
ho typu vyrobece. (Zahraniéni olej BP CORSE 1:20, BEL - RAY MC1

poméru 1:40)

Upozornéni ! Olej s benzinem Pddné promisit.
OLEJ
1) Pro smés doporucujeme olej: MS 20

BP consn} 1:20
BEL = RAY NC1 1:40

Pri pouziti jiného druhu nleje Jje nutnéd, aby pouzity ole] mél
zajidténou kvalitu vyrobcem a mazaci hodnoty odpovidajici

doporuéenému oleji.

VZdy dodrZujte pFedepsany misici pomdr.




12

2) Prevodovy olej
Doporucujeme olej: MOGUL SPECIAL 20W ~ 30

Plnici zdtka oleje je umisténa na pravém viku, ve spodni G&sti
motoru je vypustny #roud (8roud aretace (1), pomocny Sroud (2)
ve spodni &4sti praviého vika .

PF{ vyméné ocleje demontujeme vypustny Broub & po opétném uzavie-
ni kontrolujeme dotaZeni a t&snost Zroubu. Potonm naplnime ole]
do prevodovky plnicim otvorem ve viku dle p¥edepsaného mnoZstvi,

obr. 3 ndlewvni &roub

obr. 4 vypustny Broub

Obsah oleje v pFevodové sk¥inl - 0,7 1

Kontrolu hladiny oleje provddime pomoci kontrolni mérky umfstné
na uzaviraci zdtce, po pPedbéZném ohfdt{ motoru 2 - 3 min. na
pomocném stojanu, ktery zajidfuje kolmou polohu motocyklu.
Vyménu pFevodového oleje provddime po kaZdém 2. zdvodd,

Pozndmka;
K vypléchnuti pfevodoky nepouzivejte zédnych vyplachovacich
olejl, mohly by mit vliv na prokluzovéni spojky.

obr. 5 kontrolni mérka oleje

LY

|
MAX.

MIN.
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[Upozornﬁnf I

Pro pouZivdni motocyklu

1. Pfed pouiitim motocyklu se dikladn¥ seznamte s ovlddacimi
prvky,

2. Tento motocykl je komstruovén vyhradn® pro terénni zédvody a
nemiZie byt pouiivdn na veFejnych komunikacich,

L:__ Eé'\rﬁ déﬂ .

1. Dodriujte pFedpisy Pro zajiZdéni, abyste zamezili mechnnickjr1

POKYRY PRO ZaJfipint

1) Pfed prvnim startem naplite palivem nédri emd¥s{, t.j,
venzin/oled v poméru 1:20 (1:40)

2) Po naplnini smEsi a pFezkoubeni ovladecich prvkl s chledem
na kapitolu "Studeny starti", nastartovat motor,

3) Hechte ohF4t & pFezkouejte chod motoru na volnobZh,

4) Projedte motocykl na nifsf rychlost na dobu 5 - 10 minut a
provedte sef{zen{ FPlynové rukojeti, Prekontrolujte stav
zapalovaci svidky, bude ukazovat bohatéjd{ smés v privéhu
zajiZdé&n{.

5) Po cohladnut{ motoru opakujte pfedchoz! 2aj{%dén{ po dobu
15 minut, Velmi krdtce zafadte vydsf rychlost, t.J. 5. = 6.
stupen & pfekontrolujte jak motor reaguje na plyn.

Znovu piekontrolujte stav zapalovaci svidky.

6) Po ochladnut{ motoru opakujte predchozi zaj{Zddn{ po dobu
15 minut. Krdtce zaj{%ddjte na vy88i rychlost a plny plyn,

= vyvarujte se viak std1é 3fzdy ne play plyn, Prekontrolujte
stav zapalovaci svi&ky,

7) Nechte ochladnout motor. Demontujte hlavu védlce, zkontrolujte
stav pistu, odstrante zbytky spalin ze dna pistu, Po olisténg
smontujte.

8) Prekontrolujte vzduchovy f1iltr a dotafeni v3ech Broubd a
matic. Po zajet{i motocyklu odstrante vn¥ji{ dirkovany plast,

9) Znovu nastartujte motor a prekontrolujte chod v celém rozsahu
otdek. Po vypnut{ motoru prekontrolujte stav svidky. Motor
nastartujte & po 20 - 30 minutdch Jizdy je motocykl pFipra-
ven k zdvodu,

B L PR ————
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Pozndnka;

Upozornujeme, 3e pro sprévné zaji¥#ddn{ je nutné dodriet pokyny

Pro zajiidén{. Prodlouen{ Jednotlivych intervald zajiZdéng
neni na zdvadu,

V.

Nejprve oteviete benzinovy kohout, stisinutim preplavovaciho
tol{ku naplnte plovdkovou komoru.

TMotor startujte sedldpnutim starteru p¥i mirném pooteviend
pPlynové rukojeti.
Hotor musi mit rowni: PFL nestartovdni zafazen neutrdl mezi
2 0 U prevodovym stupnim,

STARTOVAN] TEPLEHO MOTORU

Pri teplém motorun nepieplavujte plovdkovou komoru. Motor
startujie sefldpnutim startovacy pPéky, p¥i mfirném pooctodeny
Plynové rukojeti.

LAERIVANT KOTORU

Rechte motor bdZet, po nastartovdn{ a stf{davém zvyBovdn{ a
sniZovdni otddek do provozn{ teploty motoru. Béhem této doby
pigkouéejto Jak motor reaguje na oteviend Plynové rukojeti,
Tento proces trvd 1 - 2 minuty,

lUpn:urninil NepFfehrivejte motor do extrémnich teplot.

“TazEsf
U motocyklu je pouiite destirychloatn{ pFevodovka, l.pFfevodovy
-atupen se Fad{ smirem dold, Fazen{ je postupové se zaFazenfm
6.8tupnd v nejhoreiBi poloze. Noutrdl Je unistdn mezi I. a IT,
prevodovym stupndm, Kadic{ mechanizmus Je zédpadkového typu jako
u v&téiny motocykld. Poloha pFevodovieh stupnd je zajidténe
aretovacim #roubem v pravé polovind motorové ski{na. Pri Fazeny

nechte radfc{ pdku vrdtit do vychozi polohy pied Fazen{m daléiho
stupné.
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Neutrdl je moZnoc zefadit bud stladenim nebo zvednutim Fadfcy
péky mezl I, a II.pPevodovym stupném,

PFi motoru v chodu a zaFazenim neutrdlu zmédkndte pddku spojky
a se3ldpnéte Fadici pdku a po zarazeni I.stupn® uvolndte Padi-
ci pdku, aby se vrdtila do vychozi polohy. Soudasné plynovou
rukoJet{ zvybSujte otdlky motoru a uvolnujte pddku spojky.
Ostatni rychlosti Fadite stejnym postupem smirem nahoru,
Spojku pouzivejte pri Tazeni viech pPrevodovych ptupﬁ&.

—

obr, 6 fazeni

PERIODICKE PROELIDKY A MENST OPRAVY,
Udr#va a mazaci{ pldn mus{ byt prisné dodrZovédn a slouZi Jako
voditko pro celkovou tdribu a mazaci intervaly. Dodrien{ pre-
depsané ddriby a mazaciho pldnu mdZe ovlivnit pocasi, terén,
geografické umistdn{ a jiné individudlni pouziti motocyklu.
JestliZe motocykl Je soustavn& pouzivan v oblasti & vyesokou.
vlhkost{, pak vdechny dily mus{ byt mazdny Castdji nef doporu-
duje mazaci pldn, aby se zabrdnilo korozi = jelich podkozeni.
—- NemdZete-1li z jakéhokoli divoedu dodrZet doporudeni z tabdbulky
Gdriba a mazdni, obratte se na odbormou dflnu.

e ———— e — e — —
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DOPOKUGENE OLEJE A TUKY

1)Do benziny = olej SAE 10W/30 -~ MS 20

BP CORSE

BEL~RAY MC1l - 1:40
2) Ole) SAE 20%/30 -~ MOGUL SPECIAL

3) Tuk A00 - CASTROLEASE CL

EP ENERGREASE FG1
SHELL MYTTLUS

4) Tuk AV? = CASTROLEASE IH?
8 BP ENERGHEASE IS2
;; . SHELL ALVANTA 2

. 5) TlumiZovy olej ~ SHOCK OIL

DAMPER QIL
DONAX a1l

1:20

R S —

6) Tuk ACO + 3% grafit - CASTROL CL + 3% of colloida graphite

]
e

T
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SPECTAINT NARKaDT

Specidlni néFadi je urdeno pro takové druhy nutnych oprav,
které nejeou uvedeny v pfedchozi tabulce oprav, Proto uvé-
dime seznam specidlniho ndFadi.

1. venkovni mikrometr 0 - 25 mm

2. venkovn{ mikrometr 25 - 50 mm

3. venkovni mikrometr 50 = 75 mm

4, drZidk indikdtoru (magneticky)

5. méFfidlo valcd 50 = 100 mm

6. posuvné mé¥itke 0 - 150 mm

7. momentovy k1{& ’
8. odmérka ¢ -~ 250 cm}

9. indikdtorové hodinky

(prodlouZené jehla indikdtorovych hodinek 56 mm)

10. listové mérky
11, mérka predstihu

Naradi, které se na zvldstni objedndvku doddvd s motocyklem.

1. deska stahovédku 511 71 026
2. Broub atahovdku 511 71 027
3. k11& hlavy Fizeni 91l 71 %3

4. vyrazel pistniho €epu 511 71 034
5. k1i¢ matice paprsku 968 71 032
6. pomocné lamela 511 T1 040
7. stahovdk rotoru 885 71 010
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MECHANICKE SERIZOVANT 7 \
obr. 7 pdika brzdy se¥izend ’///

e —

PREDEL BRZDA
Predni brzda md byt seFizovins podle potreby jezdce s minimdlnd
vili pdaéky pFedni brzdy 5-8 mm. SePizovani se providi sefizove-

c¢i maticy pFedni brzdy na lanku brzdy.

POSTUP SERIZOVANY
- seFizovaci matici pFedni brzdy sedfdit pTfedni brzdu a vymezit

viiii na pdéce na 5-8 mm.

2ACNI BRZDA
Serfdit zdvih : eddlu noini brzdy na 20 - 30 mm.

POSTUP SERIZOVAN

- otdlejte sefizoveci matic{ a%f peddl zadni brzdy dosdhne pie-
depsané hodnoty. Zdkledni polohu ;eddlu zadni brzdy lze sefi-
dit podle potreby jezdce dorazovym &Iroubem na peddlu brzdy.

obr. 8 sefizeni zadni brzdy




Loznémica;

Serizovdn{ zadny brzdy je nutné provddst vidy po vyimut{
zadniho kola nebo napindku feté&zy,

SEF1ZOVANS SPOJXy

Tento model m4 sefizovaci $roud bowdenu spojky a serdizovacy
Sroud spojkového mechanizmu,

Sefizovaci 3roub na bowdenu se poufivd na vymezeni vile bhowde-
AU spojky pro sprdvnou funkei 8pojky p¥{ rdznjch podminkdch
Jizdy. SeFfizovacs 8roub mpojkového mechanizmu se pouiivd k ga-
Fi{zepi zdvihu Spojky. Je~1i spojkovy mechanizmus gpravne gefi-
Zen, provadime poule seffzeny vile bowdenu a packy spojky.

1. Sefizeni vile bowdenu 8 palky spojky provddime serizovaeim
Sroubem na skifni motoru. Vile pddky apojky 2 - 3 mm,

obr, 9 geFizens pafky spojky

~ 2. Seff{zeni vile spojkoviho mechani zmy ;
a) uvolnite bowden 8pojky na pdéce vypindni spo]ky
b) vyBroubujte zdtku z vika spojky
¢) povolte zajistovac{ matici
d) vypinaci pdlku ctodte smirem do pravé krajni polohy
e} zaSrocubovénim nebo vySroubovdnim vypinacihe Xroubu nasta-
vime zdvih spojkového mechanizmu,
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obr, 10 mefizeni 8pojkového mechanizmy

T,

f) zdvih volného chodu kontrolujeme na vypinaci pidce
Spojky & mé& bft 2 - 3 mm,

€) po naataven{ zdvihu zajistime vypinaci #roub matic{

h) zadroubujeme z&tku (pozor na téenéni)

ch) po nasazen{ bowdenu 8pojky na vypinaci pddku seifdime
vili bowdenu apojky.

SEXUNDARN! Epriz
Napindn{ Fet¥zu se provéai ndsledovné;
1. Uvolnéte matici zadny osy - tdhla reskce
= 2. Zatiiime motocykl Jezdcem a gefizovacimi vackami na kywné
& vidlici sefizujeme napnuti Tetézu tak, adby prihydb Tetédzu
v horn{ a dolni poloze dosdhl maximdlné 30 = 40 mm. Tuto
vali kontrolujeme v poloving spodni vétve Petiézu,
Je Dotédhnéte matici zadni 08y = tdhlo reakce,
4. Provedte sef{zeni zadn{ brzdy.
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obr. l0a sef{zeni napindni Petézu

Upozornéni!

Vidy p¥i demontdZi zadniho kola nebo napindni Fetdzu
prekontrolujte:

1. Stopu zadniho kola s pFfednim

2., ¥2li peddlu zadni brzdy

3., Zda se zadni kolo tol{ volnd

4. Promazat Tetéz

KARBURATOR
Pl normdinich jizdnich podminkdch je pouze dvoji seFrizen{,
kters se na xarburdtoru provddi:
1. SeFfizeni bowdenu plynu.
Prezkoudejte vili bowdenu pfi krajnich polohdch ¥izeni.

Vile bowdenu plynu md byt cca 3 mm u objimky plynové rukojeti.
Pro sefizen{ uvolnéte matici na sefizovacim Sroubu u karburd-

toru a sefidte vili bowdenu, Dotéhndte matici se¥izovaciho
Sroubu.

obr. 1l sefizovaci Broub karburdtoru - bowden plynu -
plynovd rukojef

Rt L [ ——
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2+ SeFizeni volnobéhu a vzduchového Broubu:
&) lehce dotdhnéte seTizovaci &roud vzduchu
b) otofte Sroubem zpét 0 1 1/2 (podle sefizen{)

¢) dotahujte Zroub volnobéhu, 8% motor dosdhne pozadovanych
otddek

obr. 12 vzduchovy§ Sroud (14)
droub volnobdhu {15)

Pozndmka;

Serizovaci Sroud vzduchu a sefizovéni volného chodu motoru md
byt provedeno tak, aby se motor sprdvnd vytddel pri otevirdnd
plynove rukojeti,

Sef{zeni vzduchového Broudbu 1 1/2 otddek
Serizen{ volnob” . - podle poZadovanych otdZek motoru,

JestliZe teply motor nereaguje rprsvné na otevieni plynové

rukojetl, zatofte nebo povolte o 1/4 otd8ky Vzduchovym Sroubem,
aZ Je reakce motoru sprdvnd. V pripadé, Ze nelze provést ser{-
zeni vzduchovym Sroubem, provedte sefizeny volnobéznou tryskou,

SERLzZEN] PREDSTIHU
Sefizen{ pFedstihu nusi byt provedeno pomoci indikdtorovich
hodinek (2Ji13t&ni horni polohy pistu).




27

POSTUP SER{ZENT

1. Demontovat zapalovaci svi&ku a do otvoru po svidce zadroubo-
vat indikdtorové hodinky s drZdkem,

2. Sejméte viko zapalovédni,

3. OtdSejte rotorem a% indikétorové hodinky ukdZi horni mrivou
polohu pfetu, nastavte nulu na indikdtoru.

4, Oto&te rotorem o 1/4 otdlky 2pét, abyste zjistili, zda jehla
indikdtoru sleduje pist.

-~ 5, 7 mrtvé polohy pistu otdlejte rotorem proti sméru otddeni

motoru, aZ na indikdtorovych hodinkdch bude hodnota 1,4 mm
< 0,15 um,

Hodnota predstihu: 1.4 mm I 0,15 mm

6. Zjistite, zde znedlke pro predzdpal ma rotoru je v rovind
proti znafce na statoru. K ser{zeni uvolnéte tfl Srouby na
etatoru a otddejte statoremr, aZ se kryji rysky na rotoru a
statoru.

Dotdhnéte 3Srouby.

obr. 13 Berizeni predstihu

v —— i ——— - . - " . - - ..—..-,-—_qtth
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Te Vyiméte indikdtorové hodinky a nasroubujte zapalovaci svifky,

Zapalovaci svidka - 05 - 30 Mo
8. Namontujte viko zapalovéni,

ZAPALOVACE Sv&k

V tomto prfpadé ge obrafte PTO pomoc na odborney dilnu. Je thebs
praviﬂelné'kontroluvat zapalovacy svicku, protoie teplota motorny
8 zbytky spalin miZoy byt pfiéinou.poruchy zapalovdny,

JestliZe dbytek elektrod je znaény nebo 2bytky karbonu jsou také
Zn&acné, je nutné nahradit Zapalovaci svi&ky Jincu odpovidajiciho
typu.

¢15118 vzpucHy
1. Vyjmuti &isti&e vzduchu
a) povolenim matice sejméte horni vidko tlumide séng
b) vyjméte &istid vzduchu
2. Cistén{ &1st1fe vzduchy
a) z papirového filtru vyfoukdme necistoty vaduchy
b) 811nd znedisténoy vlciku vym&nime
¢) dosedaci plochu Cistide wvzduchy potrete lehce vazelinou
d) nasunte Cisticl vloZky do tlumide sin{
€) namontujte hornf vicdko tlumile sani
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Poznamka:

K zajiiténi sprdwvné funkce Sistie vaduchu je nutné, aby vlioZks
byla jemn® nat¥ena vazelinou ve spodni Gdsti pred monté#i do
tlumide séni.

Foznédmka: :

Vidy pFi kaZdé kontrole &istile vzduchu prekontrolujte soulasné

nryZové spojky mezi karburdtorem a tlumiem sdni, prirubou séni,
—aby nedochdzelo k falednému sdn{ vzduchu. Dotéhnéte vBechny

spoje, aby bylo zabréndno pristupu nefiltrovaného vzduchu do

motoru.

Upezornéni!

Nikdy nestartujte motor se sejmutou &iamtici vloZkou, nebei tato
zabranuje vstupu nefiltrovaného vzduchu do motoru, jeho rychlé-
mu opotfebeni, pripadnému podkozeni.

Start motoru bez &istici vloZky bez sculasného otryskovani
karburdtoru doddva chudou smés a dochdzi k prehFivani motoru.

UCRZBA MOTORU A MALE OPRAVY

Ndsledujici kapitoly ddvaji pokyny pro demontdZ, odstranéni

poruch a ddrzbu riznych skupin motoru a motocyklu.

Pokud nemdte p %¥-bné specidln{ ndfadi{ a odborné znalosti,

upusfte od ndroénych oprav.

Poutit{ nesprévného ndfadi nebo nestandardnich dild miZe byt

p#{%inou podSkozen{ motoru nebo vyd#ich ndkladd na opravu.
- sprdavnému pochopeni funkce jednotlivych celkd prostudujte

tuto pifrudku, Predpoklddéme, ¥e zéroven budete konzultovat

opravu 8 odbornou dilnou.

e i o i L By r—
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1. vixENA HLAVNI TRYSKY
a) uzaviete benzinovy kchout
b) sejméte hadidku, kterd propojuje nddrz s karburdtorem
¢) povolte spony u gumovych spojek
d) natoéte karburdtor, aby byl piiatup k hiavni tryace
e) demontujte plovdkovou komdéTu, hlavni tryska je umisténa
pfine pod plovdkovou komorou

Upozornéni ! -

Odstranénir plovikové komory hlavni jorysky se vypusti benzin
z plovikové xomory, nedemontujte pojistku, jestliie je molor
horky. UmistZte hadr pod karburdtor, abysie zabranili politi
motoru. DemontdZ provddéjte v dobre vétraném prostoru, nedemo-
tujte v blizkosti otevIeneho ohné, osuSte motor pro demontdz.

f) Demontujte hlavni trysku, zménte poale potreby, namontujic

plovakovou komoru a smontujie obracenym postupem.

Hlavai tryska ¢. 150

obr. 15 hlavni tryska (13)
demnontaz

DileZité: Karburdtor CD 2934 Je gsefizen pro normdlni nadmorskou
vydku., Stendardni sefizeni uvedené na str, je vysledkem néd-
roénych testd a obyéejné nevyzaduje zmén, ale pod podminkaml
vyaokého atmosferického tlaku nebo teZkého terdénu, (pisek,
bléto), stendardni #7 mize byt nehrazena jinou HT, jestlize
carburdtor pozaduje jiné seiizeni s ohledem na jiné podaminky,
jako nacmo¥skd vifka vlhkost vzduchu, podusi, atd., musi byt
zmény providény s velkou pozornosti.

Negprdvné sefizeni karburdtoru miZe byt priZinou malého vykonu
a poikozeni motoru. Pri extrémnich podminkdch je nutné serizeni
HT 8 jehly Soupatka.

P#{ chudé smési dochazi ke zvonéni motoru. JestliZe motor

zvoni v refimu 1/4 aZ 3/4 otdfek, obohacujeme smés prestavénim
jehly do vysai polohy; jeatlife zvoni motor pri plném otevieni
plynové rukojetl v maximdlnich otdékdch, obohacujeme smés
zvétsenin HT.



2. KONTROLA

%— a) Pfezkoudejte t¥leso karburdtoru a prichody paliva, Je=11

' zapotfebi, umyjte karburdtor v roztoku na bdzi petroleje.
) NepouZivejte jiné Zistied Troztoky. Vyfoukejte véechny

] kandly a trysky stlafenym vzduchem,
B b) Pfekontrolujte Jehlovy ventil a sedlo na cpotfebeni
; nedo zneéisténi. Vyméate tyto aily jako sadu,

obr, 16 jehlového ventilu a sedla ventilu

. Es
i s =
-- ’ ;Eh}}r"

3. SERTZENT
a) Hladina paliva

M&Fit vzddlenost od zéchytu plovidku k dosedact ploBe
" plovdkové komory,
Ohnéte doraz zdchytu plovéku, jestliZe Je zapottebi
sefidit hladinu paliva. Oba plovéky musi byt ve shodné
vyfice. Jeatlife je hladina prili% vysokd, je doddvéna

bohatd smé&s palivo/vzduch. Vyasledkem pP{1i8 n{zké hladi-
ny je chudd sméa,

obr. 16 vydky zdchytu plovdku,
b) Sefizeni jehly

fﬁ Stredni rozsah smési vzduch/pelive je zajiftén pozicd
i Jehly v trysce jehly. JestliZe je nutné zmenit charakte-
L2 ristiku atroje pomdrem smési vzduch/palive, je nutné
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zménit pozici jehly. Posunutim jehly do horniho otvoru
dréZky je smés chud3i, do dolniho otvoru drdiky je smés
bohatsd,

obr, 18 dridk jehly

4, Odatraneni zavad

Motokrosovy stroj pozaduje bezprostredni reakci plynu v 8i-
rokém rozsahu otddek. Kandly vdlce, kompresni prostor, daso~
vani zapalovdani, konstrukce tlumile, velikost kar urdtoru a
v¥bér a volba ostatnich celkl, to vée zajiéfuje po~adavky.
Ale rizné tepelné rozdily, rouzdily ve vlhkosti a nadmorské
visce, to vie ovliviuje spalovdni a vykon motoru.
Ndsiedujici prehled uddvd vBechny hlawvni sloZky je-11 nutnd
zména serizeni karburdtoru za Ufelem poZadavku zvyBeni vykonu.
JestlliZe nejste obezndmen s teorii splynovdni, predpokldddme,
fe upustite od uskuteBnovdni zmén. Velmi &asto je proilém
vykonu zapPicindn jinymi oviivnujicimi sloZkami jako vyfuko-
vy aystém, fasovdni zapalovdni nebo spalovacim prostorem,

Poznamka:
Viz mechanické sefizeni pro prfipadné seifizeni karburdtoru,

a)Vzduchovy Sroub volnobéhu
Ovlivauje pomér vzduchu v palivu ve volnob&Zném okruhu.

DotaZenim Sroubu se sniZuje pomér vzduchu & je doddvédna
bohat3{ sméa.

s —— — B — an - ' — —
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OPERACNT ROzZSAH NEJVICE USINNY PEI TOMTO SERT2ENT

Jedna otdéka Sroubu pFi otevieni Plynu od O do 1/8.
Yonobé&ina tryska

Ovliviuje bohatost sm¥si volnob&Zného okruhu. Zménou
trysky za Jinou s vy88im &felem je doddvdno vice smosi
do volnobéZného okruhu a je doddvdna bohat3{ emds.
BEJVICE UCINNY OPERACNS ROZSAH TRYSKY je pii otevien{
plynu od C do 1/8.

¢) Soupdtko

d)

Soupdtko mé avdj podil (i¢inek) na doddvce vzduchu do
emulzni trubice. Vetsil vytez Soupdtka (v zadni partii)
tvord chudsi{ smia.

NEJYICE UCINNY OPERACNL ROZSAH SOUPATKA je pFi otev¥end
Plynu od 1/8 do 1/4.

Jdehla Soupdtka

Jehla je upevnéna na Soupdtku plynu. KuZelové zakondeni
Jehly je zapusténo do emulzni trubice., Pootevieni jehly
umoZnuje palivu vytékat emulzni trubici a doddvd bohats{
smés. Na vrcholu jehly je p&t otvord pro pojiatku,

K obohaceni amési je moZno posunout Jehlu z prvého nej-
vyB8iho otvoru aZ na pdty nejniZsi otvor, EimZ zaiistime
pFislusné obohecenou smés.

NEJVICE UCINNY OPERASNI KOZSAH JEiLY je pii otevient plynu
od 1/4 do 3/4 otevieni rukojeti.

' Hlavni tryska

Hlavni tryska ovlivnuje sloZen{ paliva proudiciho emulzni
trubici. PPl zméné hlavni trysky za jinou s vys5in dislem
Je dodédvdno vice paliva emulzni trubici & tim bohatd{ smés.
NEJVICE UCINNY OPERACNS ROZSAH HLAVNT TRYSKY pi otevien{
plynu od 3/4 do plného otevieni rukojeti.

Pozndmka:
Krajni zmeny p¥ omazovdni hlevn{ trysky mohou mit
nepriznivy vliv na vykon motoru.
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Upozornéni!
Pomér smési paliva se vzduchem md hlavni vliv na pracovni
teplotu motoru. Jakékoliv zmény na se¥{zeni karburdtoru

usi byt provdzeny sledovdnim vlivu se¥izeni na stav zapa~
lovaci svicky.

HLAVA VAICE, T1uNif vIFUKU

-rvﬁ—-. A -

—i. DEMONTAZ TIURICE VYFUKU, HIAVY VALCE '
8) Demontujie jednu matici a sejméte sedlo
b) Demontujte zaji3fovaci Broub nddrie
¢} Posunte nddri dopPedu a zvednutfim uvolnSte zdchyt nédrie.
Sejméte nddri,
d)} Sejuéle pravy boéni kryt.
e) Demontujte 3roub vyfuku a tlumide
f) Demontujte vdlcovou pruzinu, vyjméte tésndni vy fuku
k vAlei a sejméte vyfuk a tlumiéd,
g) Demontujte bowden spojky v pdEce na Fiditkdch a pak
u padky vypindni spojiy.
h) Sejméte kabel sviéky, Uvolnéte, ale nedemontujte zapalo-
vaci svi&ku,
ch) Demontujte matici zajidtujici hlavu vdlece (6 matic).
Sejméte hlavu vdlce a tésnéni.

Pozndmka:
Uvolnéte kaidou metici pred demontdZi o 1/4 otdéky.

2. DEsONTAZ VALCE 4 PISTU
a) P¥i horni uvrati vytéhnéte vdlec osazenim z motorové
ak¥iné. Do otvoru motorové skiiné dejte &lsty hadr, aby
ge zebranilo wmiknut{ prechu nebo cizich tdles do prosto~-
ru skrineé,

Sejmétec valec & tésnéni vdlce.

b) Vyjméte pojistky pistniho &epu z pistu. Vytladte pistn{
éep., !
Vyjméte pist.
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nevyrédiejte kladivem, mohle by se poSkogit
pPist a ojnisny loZisko,

3+ UDRZBA v¥PukoveE TRUBKY
a) X odstranény karbonu ze vetupnihe otvory v¥fukove trubky
pouzijte pilkulaty Skrabdx

vyfukové trubky, T&sndny Je umisténg okolo vloXky v¥fuko~
vého kangly vidlce, |



i .
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b) Zbytky karbonu z tlumile vyfuku se odstrani lehkym pokle-

. - pem na vné&jsi obal tlumide gumovou palickou e vyfoukdnim

stlafenym vzduchem. K odstranéni zbytkd karbonu pouZijte

; silnéjdiho drdtu. Pracujte pozorn&, aby nedoslo k podko~-
zeni,

c) Namontujte tlumid zpét.

4., UDREZBA HLAVY VALCE
a) Za pouziti pilkulatého Zkrabdku odstrante zbytky karbonu
ze spalovaciho proatoru. Pracujte pozorné, abyste nepo-

skodili zdvit zapalovaci aviéky. NepouZivejte ostrych
néstrojﬁ._nhejte, abyste neposkodill dosedaci plocku.

Krouiici moment dotaZeni hlavy 178Nm

5. UDRZBA VALCE

a) PF¥ekontrolujte vyvrt vdlce, PPehonovianim nebo lapovidnim

vdlce odstrante kazdé drobndjsi podkozeni. Nehonujte
vice neZ Je doporudend wile pistu.

b) Za pouziti mérky na vdlce seFrizené na standardni vyvrt
premérte vdlec, Méifte odpFfedu dozadu, ze gtrany na stranu
v horejBi, stredni a dolni Gasti a 2zvidété primo u vyfuko-
vého kandlu. Porovnejte nejvyd3i a nejniisi rozéily mé¥eni.
JestliZe je opotrebeni vyHdi od zakladniho rozédilu vdlce
neiz 0,06, prebruste na dalsi vybrus,

obr. 21 obrdzck méifenych priméru
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Standardni primér v{lce: 55 mm + 0,03

A B (s
55,00 + 0,01 55,01 + 0,01 55,02 + 0,01

Ne}vy851 dovolené opotfebent 0,06 mm

¢) Umyjte vdlec v petroleji

O%istéte. Natfete stény védlce lehce olejem.

d) PP zp¥tné montszi pouzijte vidy nové tdsnéni vdlce,

6. UDRZBA PfsTU

a) PouZltim jemndho navlihéeného brouasku
odstrante Znéamky poskrébdni g zrcadlovych ploch ze strany

b)

pistu, Brouskem pohybujte ve tvaru oamy,

Za pouziti venkovniho mikrometru zméFrte primar pietu,
Pist je ovélovy a kuZelovy, Jedinym sprévnym bodem pPTO
méreni je kolmo Xk v¥vrtu pro pifetni €ep asi 12 mm o4
spodku pistu, Srovnejte primér pistu s néfenim vdice
(dvoj{ méFeni piaty kelmo k vyvrtu otvoru pro pietni
fep). Maximdlni primér pistu odedteny oq ninimélniho
priméru vdlce ddvéd vili pi{stu, Je=11 tolerance prekro-
Sena, prebrulte vdlec dle potrfeby.

» pak v teplé vodé se sapondtem,

(hruboat 400 = 600)

obr. 22 mé&feni P plstu mikrometrem

X === «

o

Nomindlni vile pistu 0,04 mm

. .

Maximdlni opotfebeni: 0,1 mmn




dvoutaktny motory,
d)'Hamuntovat nové

Jaou v drédZkden,
e) Sledovat,

Pojistky pletnihe Cepu a pTfezkousiet, zdg
aby p¥i montgz4

pistu nedoslo k poskczeni pist
8 Motorové gkiing v nists

Pro monté: vialce,

7. UDRZBa PISTNICH KRrouZ

a) Piatny krouZek vlosit 4o vdlce. Dnem pigty zatlagit

pistni krouzek agq 20 mm dg védlce, aby byla zaruZens

vertikdin{ Poloha krouzky,

Imérit wii4 piatniho KrouZky mérkami ,
T wEtaL, je nutng

Jestlize Je nile
Pistni krousek Vyménit

Vile pfatnihe KrouZiy: o 8

b) Vizudlny kontrolouy Posoudit

PO celd sténs vdlce,
ateénu vdlce,

v 2da pistny{ krouzek doléhnd
Jestli¥e pifptns krouek nedoléng na
Je nutno zm&pgs ovalitu vdlce, JestliZe je
valec bez ocvality, je nutno vyménit pistny krouzek,

I
| i
]



43

¢) PFi montdZi provesit, Jestld pistni krouZek je v zdmku
e draice pro pistni krouzZek, Pfed montd%{ vdlce namazat
pistni krouZek lehce olejem pro dvoutaktni motory,

8, UDRZBA PIsTNfHO &xpU, LOZISKA A OJNICE

8) Potfete lehce olejem pistni &ep a lo¥isko pistniho &epu,
Pistni Zep nasadte do lo¥igka v ojnicl a pFezkoudejte
viali, Nemé tam b¥t znatelnd vertikdlni wile.
JestliZe zjistite vili, PTrezkoudejte otvor malého oka
ojnice na opotfebeni.
Podle nutnosti vym&fte pistng Cep a loZisko nebo i ojnici
podle potreby. a

b} Ojnici pohn&te na Cepu klikové hifdele k Jedné atrani,
Ykladejte listkove nérky mezi bodni stdnu ojnice a raumeno

klikové hridele,

Zmerte stranovou vili.

Stranovd vile ojnice mezi Tameny kliky: 0,2 - 0,5 mm

Radldlni vile ojnice - mayximalné 0,05 mm

obr. 24 méfreni s¥ranové viille hornfho oka ojnice indikdtorem

obr. 24 méfeni stranové vile mezi ojnici a rameny kliky
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¢) JeatliZe jedno z uvedenych méFeni pFekrodf toleranci,

Je nutnd oprava klikové hi{dele. Predejte motocykl auto-
rizované opravne,

d) V prdbéhu 2zp¥tné montdfe namaite dostatedns pistni ep n

Jeho loZisko., NamaZte nékolika kapkami oleje spodni oko
ojnice,

ZAPALOVANL
Zapalovéni nevyZaduje ‘periodickou ddrZbu.

1, UMISTENT JEDNOTILIVYCH SKUPIN

Zapalovaci systém sestdvd z magneta a civky. Hagneto je umiasté-

no na levé strand motoru. Civka je namontovéns pod palivovou
nddrii.

2. ODSTRANENT zfvap

a) Pfezkoudejte jJiskru na zapalovaci svidce. Neni-1i Jiskrs,
pfezkousejte apoje.

b) Jsou~1li spoje &isté a dotaZené, prezkousSejte nastaveni
predzdpalu podle odst. mechanické serizeni. KaZdé dalsi
odstranéni zdvad Je nutné provést v odborné dilnd,

(Vyménu provdd&t: stator a rotor soudasn¥, civku samostatnd).

obr. 25 schema zapojeni




N

SPOJKA, RAZENY A STARTEK

Pozndmka :
Serizeni apojky je POPsdno v mechanickém sefizent.

o~

Sp—
Cor

; 1. DEMONTAZ - PRAVE VIKo SPOJKY

: a) Demontujte olejovou zdtku a vypouStéci Srouby a vypusfte
prevodovy olej. -

b} Uvoln&te zadni brzdu, Demontujte pdku starteru,

¢) Derontujte Brouby driics pravé viko a seimite viko.

2. DEMONTAZ SPOJKY
a) Demontujte viko spojky

b) Demontujte koliky pritlaéné ianely. VyjmEte pruiiny spojky,
pritlaénou lamely a vypinaci tydku. Vyjiméte ocelovsd & tre-
ci lamely,

Poznanmka:

Pri demontdzi kolikt Pruzin spojky uvolnéte koliky postupné
kFiZem, aby nedodlo k podkozenl. Poznamenefte si umisténi a
stav kaZdého dilu, aby byla usnadnéna montdz,

¢) Ohnéte zajidfovac{ podloZku matice spojky smérem dold, Za
pouZit{ zajistovaci lamely demontujte metici e zajidiova-
ci podlofku. Vyjméte undSe& g buben spojky.

obr. 26 zajistini spojky zajidtovac! lamelou

| R
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d) ZGstalo=11i rozp&rné pouzdro na h¥ideli pFevodovky, vyJjmé-
e je.

3. DELONTAZ STARTERU (pouze po rozdéleni skiiné)

a) Cemontovat dvé matice na h¥{deli starteru v pravé polo-
viné askriné.

b) Pak vyjm3te h¥idel starteru kompletni otofenim hiidele &
vyjméte Jeko celek. Prekontrolujte pruZinu starteru a pru-
zinu starteroviho kola, Prekontrolujte koledka starteru
na opotrebeni, pFipadné zadfeni.

obr. 27 vyjmuti hfidele starteru

B —
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ODSTRARENT zAVAD SPOJKY

1. Zmé&Fte tiecy lamely ve 3 nebo 4 bodech. Jestlize minimdlnd
sila prekrody toleranci, lamely vym&ite.

nova opotrebend

Sile treeq lamely 3,4 mm 3,0 mm

obr. 29 méfeny treci lamely

=

+

L Sy B =

Pro optimdlny V¥kon, jestlise nékterd z lamel poZaduje vyménu,
Je nejlépe Vyménit celoy sadu,

2. Prekontrolujte kaZdou lamelu na Vyhrdtl, pfipadng Prohnuti,
PoloZte na tusirovacy desku nebo sklendnoy tabuli g Pouzijte

listkové merky podle obrdzku. Jestlise prohnuti{ prekraduje
toleranci, vyménte,

Tolerance prohnuty lamel: 0,15 max,

Pozndmka :

Jednotlivych lamel neni mens{ jak 3,00 mm 8 pFesto 8lla celd

sady lamel je mensi Jek 24,5 mm, PFidejte jednu plechovou lamely
pod pFitladnou desky spojky.

Je Pfekbntrolujte v¥tez na kosi SpPojky na cpoiFebeni og zubtl
lame] 3pcjky. ¥irne cpotifebeny opravte, p#i hrubdim opotife~
beni vyménte cely ko spojky,

s — W— it




) abr. 30 opotiebeni kode spojky & und3ece.

[T

Wl i | I

4. Zmérte kazdou pruZinu spojky. Prekraduji-1i toleranci,

vyméﬁte.
nova nin,
VYolnd délka pruziny - 39 mn 36 mm
Pozndmkas:

Pro optiméln{ funkci spojky je nuiné vyménit celou sadu pruZin
spojky, jestliZe nékterd z nich Jje vadnd., Vidy montujte pruzint

stejné délky.

obr. 31 méfeni délky pruiin

r W_—'

"

5. Dejte pozor, aby rozpérky nevypadly pPi montdZi ze své pozi-
ce. Namontujte vaechny dily zpét po dostatecném namazdni
motorovym olejem SAE 10W/30.

krout{ci moment na dotaZeni matice anojky 50 Nm

k.
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ZPETNA MONTLZ

1. MONTLZ STARTERU CPLT;

a) Nasunte cplt, hifdel starteru do pravé poloviny skiind.
b) PruZinu starteru nasunte do drdZky ve skiini.
¢) Zajist&te hiidel ve sk¥fni dviéma maticemi.

obr. 32 pozice pruziny starteru

Fozndmkas
Presvédite se, Ze pruiina starteru Je ve vyrezu sk¥ing.

d) PfezkouSejte, zda starter fungule sprdvné a zda se vrac{
do zdkladni polohy, -

2. NANONTUJTE SPOJKU UPLNQU
a) Nasadte pifloZku, epojkové kolo, rozpdrné pouzdro a uné-
8ed spojky.
b) PouZijte zajidfovad spojky a dotdhnéte matici apojky.

Kroutici moment matice spojky 50 Nm

Pozndmka:
Styéné plochy pohybujicich se &4ati namaite olejem 10W/30.

¢) Po dotazeni matice spojky zkontrolujte, zda se undfed
spojky volné pretdcdi.

d) Nesadte ocelové a t¥eci lamely s namazanymi pracovaimi
plochami clejem 10W/30,.
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e) Vloite vypinaci tyéinku do hlawni h¥idele.

f) Namontujte viko 8pojky. Ddle namontujte pdku starteru a
gefidte vili peddlu noin{ brzdy.

Pozndmka:

PF1 montdZi vika spojky pouZijte nové tésndni vika, Zjisté&te,
zda oba poziéni koliky jJsou na svém mists.




SUXP HoLATT30UPal YusgwUZO - myfoda . ¢ ¢

3

yaznoxy

BARPd

rupurdia dag
oxpznog

Biz0T1Ig

0138w pUjETfOg
Qnorg romaozirag
BRRTINY

wIRAY

BUIzZnIg

HEToy

BAZOTILg

gnojox Lugerirag
PACT820 ®raumT
Foel3 mroweg
3LuoEy

Axfode foqpy
£xlods oroy

-

33

| i
By [odg

Iq0

"81
i
91
s
Pt
"£T
2T
“EL
0T
*6
"B
il
"5
‘S
%
i,
‘e
L




RIIP yofarrioupal
TUSDBUZO =~ TUsZey - ¢ *IQo

-
=
m
..lu
o
Vs
- o
s
IS
5 . BARITARN ‘22
”M luszel ®XFd *{¢g
43
s Tus2es [I0IIH ‘0z
g suTznId sulsIg ‘61
M "I8A8 2BAOZBILA ‘BT
e ¥apndez eurznag <47
o
= 5 s%pedez *9r
vy
.m Yopudez 21sOf *4T
° BAz0TPOd YoTUS3y ‘$1
& 308388 XITOW (T
..m. SIBW19J% BUTINI ‘2T
0 o 29081818 qQnoag [y
= ¥l
i 2 BuTznId BU3BI, “Qf
m i AI2TTPTA By2LL 6
= m SA2TTATA IOIPBY §~9
| - B BXITIEAP XOXDBY G
* ,.m 2 BAOSTTBY WuTZnIg *2
I : X - ¥ L]
9 Nk FIRISTAE © TORMT °1
x| &S T
TkazBy




UTIP yoLayraoupsal ruspwuze - Lpoasxd - 6fF

*Z 2T OT0N 2407333y

g
" €2 YII1
‘228 ‘AT
*Z 6T "TA
‘2 0z *A

*Z &2 *II

Bxzorpod Iowa03eIfeg

‘T YT "II
"2 BT "A
2 02 *IA
3BT "KL

e 9r "3

*IqQo
*q2
ayradzoy *+2
a0FIBN *€C
oroy pusuy °g2
OTeY gusuy ‘T2
OTOY gusuy °*02
OICH 2uBUy 5T
0107 gusuy *gT7
eA38Tfog *LT
OTOX JuUSUY *9T
BHZOTXIg *GT
T9prIy Ausuy °*$7
80TFIEN *2I
3 ;
BAZOTIId "0
OTOY TIBUE '6
0T0x rowuy °g@
OTOY TIJ8uUp 'L
eyjerleq *g
OTex Idsuy *¢
B{181fog '}
O[OX To®UH °*¢
BXZOTPOod ‘¢

"Z 11 T2priq Towuy *T
Apoaalg




3%

UDRZBA RAuu 4 MALE OPRAVY

DEMONTAZ PREDNTHO XorLa

l. K vyjmuty Predniho kola cdpojte bowden Predni brzdy na viku,

2 Demontujte matice predniho kola, Zdvihnéte predek stroje a
posadte stroj na stojdnek nebo na bvednu. Uvolnéte matice ) ¢
na kluzdku,

J. Pootddeninm hfidele vyjiméte h¥idel pfednihg kola,

%+ Vyim&te predny kolo

DEMONTAZ ZADNIHO KoLa

1. Odpejte tdnio brzdy z k1f&e brzdy,

2. Demontujte matlice hifidele 2 kola, uvolnste zéchyt reakce.
2« Poctddenin hridele vyimdte hridel gzadniho kola,

4. Vyiméte viko brzdy s Celistmi.

2. Nahnate stroj doleva g vyiméte zadni kolo,

MORTAZ xo1L

Pr{ montdzi kol se ridte obrdcenym postuper a dejte DOZOT na

nisledujjiey body:

ls Pfekoptrnlujte, Zds zdchyt resgkce brzdy je upevnén na
brzdovém viku nebo kyvné vidliei.

2. Zjistite sprdvnost dotaZen{ matiec hiidelf a zdchytu reakce,

PFedn{: 90 Nm
zadni: 100 Nm

3+ Sefidte vill brzdové péky a pdgky,
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KONTROLA OPOTKEBENT BRzZDoVYCH 8ELISTS
ZméFte venkovni @ brzdovych &elist{ posuvnym mé¥Fitkem. Je-1i
rozmér mensi nei 122 mm, je nutné Eelisti vymdnit,

obr, 36 ~ mista méfeni opotiebeni brzdového obloZeni.
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BRZDOVE BUBNY
Olej nebo podkrdbdni wvnitini plochy bubnu seniZuje brzdict

G&inek a je vysledkem abnormdln{ hlufnosti brzé. Odstrante
ole] umyt{m namolenym hadrem v F{dkém rozpoudtddle. Odstrante
podkrdbdni jemnym smirkovym pldtnem a vylistéte hadrem.

vheEnA LoZISEX KOL

JestliZe loZiske vykazuji velkou vili nebo se kols volné neto-
&{, provedte vym¥nu loZisek kol. Vyména loZisek nepoZaduje spe=
ci1d41ni néradi.

KONTROLA VYPLETU
JeatliZe jsou drdty volné nebo ohnuté, dotdhnéte nebo vyménte
je. Dréty majf byt kontrolovény pred kaidym pouZitim strcje,

KETEZOVA KOLA
Pozndmka:
Prohlédn&te tabulku udrZiby a mazani pro dalsi informace.

1.;Pfuknntro1ujte opotrebeni retézovych kol. Vymdnte, jestlile
_opotfebeni prekrodi vy3ku zubl k bodu cdpovidajici stredu
valedku,
2. Vyménte, jestliZe opotFebeni zubld odpovidé opotiebeni
podle ndsledujicich obrdzki,

obr. )9 opotfebeni; limit opotFebeni 3 mm

2

obr. 40 moinost spadnut{ Fetézu
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DotaZeni matice pFedniho sekundérniho kola 65 Nm

PotaZfen{ 3roubu zadniho kola 45 Nm

RerEz
Poznémke :
Viz tebulka udriby a mazacich intervald pro daldi informace.

1. Prekontrolujte Fet#z na zatvrdnuti Zl4nkd. Jeﬁ;liie Jaou
8lénky nechebné, umyjte Fetéz, ofletéte Je] drdténym karté-
dem a vyfoukeijte atlafenym vzduchem. Namodte Fetéz do olejo-
vé l4zné& a nechte okapat., JestliZe jscou &lénky naddle negheb=-
né, vyménte Fetéz, }

2. Prekontrolujte vanitrnd destiiky na viditelné opotfebeni.
Prekontrolujte, zda retdz nemd zvydenou vili mezi fepy a
vdledky, Prekontrolujte na pod3kozeni védlelki, Vyménte podle
potreby.

3. Pri zpétné montdZi musi byt uzavreny konec pojistky spojky
ve sméru otéceni. -

Pozndmka:
Fetdz musi byt promazén po kaZdém pouzZiti stroje.

ODSTRANOVANT ZAVAD

PFi namontovaném Tetézu na motocyklu miZie byt opotfebeni retézu
lehce zjisténo odtaZenim nanontovaného Fetézu od prevoedniku,
Odtédhneme~11 Feté&z od prevodniku o vice neZ polovinu vydky zubu
prevodn{ku, demontujte Fetdz a vyménte. Vykazuje-1i nékterd
¢dat Tetézu znaky pobkozeni nebo Fetézovd kola maji znaky vét-
8{ho opotfebeni, demontujte a vyménte,

obr. 41 montdZ spoiky retézu *+

‘.,;#*$;‘7’ e
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Qbr. 42 kontrola Fet&zu na prevodniky

PREDN! VIDLICE A SLOUPEK RIZENT

PREDN! VIDLICE

U tohoto astroje Je pouiito nova vyvinuté vzduehové pérovdniy,
¥ult¥fni trubka pFedns vidlice je vybavens uzaviracim 8rouben,
Ve kierém je venti], kterym se nechd se®rdit vnitini tlak
vzduchu pro riznou charakteriatiky odpruZeny.

PREDNOSTI TOKOTO PEROVANT

1. Sefizen{ tlaku vzduchy ddvd moZnost volby Charakteristiky
odpruleni, .

2+ Charakteristika odpruZeni vlastni pro vzduchové pérovéni
umoZnuje jezdci X1idnou J{zdu & anifuje jeho inavu,

f

Upozornén{ |

K zamezeni nebezped{ exploze vzduchu se Pidte ndsleduj{cimi

pokyny:

1. PouZivejte pneu vzduch Pro plnéni, Nikdy nepouZivejte plyn,
miZe mit za ndaledek explozi,

2. Pred demontd3{ vzduchovych tlumi&) 2z Predni vidlice zjistéte,
zda Je vzduch ze vzduchové komory Uplné vypustsn,
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Uyména oleje vidliee 4 sefizeni hladin

B} Motoayxl 46t na viadny stojen a pfednf knlo :.ndnou:
L pedlahy.

b) Seimite Capilku m updver ventilu.

avr, 42 ventilu vidlice {T&

i3
1

R

7

¢) Pouljte roefisnuty Broubevdk, stlalte ventil a drite je)
otevieny vice nel 5 sexund, aby vaduch byl vypudtan
2 witfnl trubky.

Pozndmka:
¥zduch md byt vypouitén z trubek po Edatech, FFL dsliim atlale-
ni ventilu stoupd slej gdroven se vzduchem a miFe Via poatfikat,

d) ¥VyjmEte uzsavirac! Sroub.
e) Vyjmdte vypoudticl éroub = kaidého kiuzdku & wvypusite olej
do nddoby,

obr. 44 vypoudtéci Broyb vidlice
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f) Po vypudtén{ vétdiny oleje pomalu pohybujte kluzdkem nahoru
& dolu, aby vytek)l zbyvajici olej.
g) Zatol&te vypoudtéc{ Srouby.

Pozndmka ;
Zkontrolujte tésnéni, podkozend vyménte,

h) Odm&fte sprdvné mnozstvi oleje a nalijte do kazdéd noené
tfubky.

Doporudeny oley: Olej M3AD (10W/30)
' EnoZatvi oleje 330 -5 cc

Truﬁky vidlice musi byt plna ponoTreny.




Predni vidlice I.

5. Horni nosnik
6, Objimka

9., Xiska

10, Matice

11. Katice

19. Pruzné luZko

&5
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b7
Yyberte hustotu oleje, kterd odpovidd mistnim podminkém a

Fozndmka;
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Fozndmka:

Vyberte huatotu oleje, kterd odpovidd mistnim podeinkiz a
Valeou pfedpokladu (F1dd{ pro mendd tlumeni, hustéi pro vELé{
tiweenil.

i} Po nuplnéni propdrujte vidliel, aby doflo k rozddlenf ocleje.
J) Zkontvrolujte O kroufek na upavirscim droubu, pFfi polkozeni
je) vymdnte,

ebr. 48 O kroudek uraviracihe froubu

: k) Henontujte uzavirael Aroub podle ddaje.

[¥routie! moment 25 H:I

Sefdiseri tlaku viduchu

Pro sprdvny uéinek ﬂu.nm_: nuei bt tlak veducly udriovin podle

nésledujicfch ddajd. Obé strany mus? mit shodny tlak,

a] Unistéte dfeviénou bednu -vhodmieh romsrd pod motor, sby prednd
: kolo bylo 2dvilenc ze zemd. Newatiiujte pfedny kolo.

B} FouBijte rucni pumpu k naplnéni vzduchu,

[eaxtmdang t16x viducnu: 0,07 = 0,1 ¥Fa |

D

Tento tlak nepfeirafujte. Byl by vfuhdi:ﬁ p_nr!kn::ni tZanién{,

e} Fouliti{m manometru ssfidts tlak vzduchu
| podle ddejd,

obr. 49 méfeni tlaku mangmetrem
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Norméln{ tlak vzduchu: 0,07 ¥Pa

a) Bnidil_mezi pravou a levou trubkou vidlice nesmi prekrodit
0,01 KPa.

Ser{izeni sloupku r{zen{

1. PFL zvednutém prednim kole uchopte vidlici za kluzdky a
tkouBejte wvili sloupku Fizen{. Nesm{ tam bjt pFi téic
zkousce znatelnéd vidle,

— 2. K sef{zeni wvile uvulnit-ﬁejprva maticl hornfho nosaiku,

obr. '50 zkeuBeni vile F{zend{

3. Uvolnit matici hlavy F{gen{

4. PouZit k1iZ na dotaZfenf #{zen{ & dotdhnout matici, Dotdhnout,
az je vile #{zen{ vymezena.

5« Dotdhnout matici hlavy #fzen{ podle Udaje.
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Matice hlavy Fizeni ~ kroutici moment - 17 Nm

6. Dotdhnout matici hornfho nosniku podle ddaje.

Katice horniho nosniku - moment - 15 Nm

Ld

N VANS - Kyvnf v LICE
Upozornéni!
Tyto tlumige obsashuji vysoce stlafeny vzduch. Nutno preéist e
porozumet ndsledujicim Gdajim pred montd¥s tlumié&d, ’

2 N He&efnrmujte nebo nepoikodte nikdy pracovni védlec. Podkozini
vdlce md za ndsledek maly tlumic{ vykon.

2. Pracujte opatrnZ, abyste neposSkodilil pist nebo pistnici, co#
miZe byt pFidincu vytoku oleje,

Poznamka:

Vzduch musi byt pfed rozlofenim tlumice vypuBtén plnicim
ventilem. ’
DemontdZ tlumiZe (2 - NOTOCKOSS)

Demontujte 2 3rouby bolnich krytad, Sejméte kryty. Povolte matici.
Sejméte pérovdni z rdmu a kywné vidlice, uvoln&dte stahovaci pds-
ky a sejméte pridawné nddobky.

DotaZeni pérovédni - 25 Nm

Pozndmka :
a) PPL vyjmut{ pozor na ohnut{ pistnice tlumiZe,
b) Neztratit pFiloiky.

Tlumici U&inek
Pro tvrdsi dtlum dohustit tlak na 1 MPa.

Popia jednopld3fového zadnihe pérovént &z motocross.
Jednopldstovy zadnf pérovéni 8z motocross seatdvd z hydraulické-
ho tlumide & sloZené pruiiny,
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Pouzitinm 4vou pruZin bylo dosaZenoc progresivn{ charakteristiky,
kterd je pro Ucely pouiity tohoto tlumice nezbytnd,

Hydraulicky tlumig tvori pracovny vdlec, ve kterém ge pohybuje
pist opatfeny ventily, zajidtujies poZadované hodnoty Wtlumu.
Pracovni vdlec Je Bpojen vysokotlakou hadieci Xk pridawné nddobee,
ve které je pomoc? vaku oddélena pracovn{ népln - tlumiéovy olej
0d vzduchu. Tim byle odstran&no napénéni oleje a dosazZeno snife-
ni poklesy utlumevych hodnot. Z ddvedu dosaZeni minimdlns hys-
terze tlumige Je na pouzdru, vodici{ piesinici a na vedent pistu
¥ pracovnin vdled poufit jako trecty material teflon., Pistnice

Je opatiend ¥ratvou chromu zajldtugicy JeJr dostatednon Jiveto
nost, Ndpln hydraulického tlumide je 145 cenm tlumicovéno oleis.
Tlak hudtény vzduchu v pridavné nddobee Je 1 EPa,

Pokyny pro obsluhu pruzicich jednotek
Jednopldsfove tlumicze JBou ve vyrobnim zdvoda naplnény a Sef{-
Zeny na pFedepsané hodnoty.

Doporudujeme kontroluy mnoZgtvi a Clatoty olejové ndplné po cca
5_pracovnich hodindch,

Predp¥t{ pruiin je moiné selidit dle individudlniho poZadavku
kaZdého jezdce posunutim spodni opérky pruiin pozice 21 a Qrdta-
né pojistky pozice 22 do drdiek na pracovnim vidley pozice 14,

Demontdf pruiieq Jjednotky

Pred demontdii je nutné tlumid dokonale o&istit od necistot,

l. Vypustime z pFidavné nddobky pozice 1 vzduch a vysroubujeme
z ventilku ventilovou kuielku pozice 2 A,

2. Pruiiny pozice 3 a 4 sejmeme po uvolnén{ délené opérky pozi-
ce 5,

J+ Vydroubujeme matici pozice & (kliden &, 27).

4. Matici vysuneme po pistnici pezice 7 k hornimu dorazu pozice &,
Yyimeme Sroubovdkem tésnici krouzek pro tésnéni wvnéjsihe pri-
méru pozice 9 a t&snéns piatnice pozice 10,

2. Vyjmeme opérku pro t&snéni Pozice 11 a uvolnime dr&ténou po-
Jistku pozice 12, Po Jejim uvolnéng vyjmeme pistnici s pistem
pozice 13 2z pracovniho vdlce pozice 14,
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6. Vypustime olejovou ndpla

7. U pridavné nddobky pozice 1 zasuneme zdtku pozice 15 tak,
aby bylo moZné vyjmout drdtsnou pojistku pozice 16,

8. Po jeJim vyimuti uvolnime pomoci stlaZeného vzduchu pusténé-
ho do pracowniho vdlce pozice 14 zdtku pozice 15 pifdavné
nidobky. Pozor, zdtka p¥i uvolnén{ vyatfeluje !

9. kozgbrany tlumi& Fddné omyty v technickém benzinu prohlédne-
me, jestli nedo8lo k porufie nékterych zvl45té naméhanych
soucasti, jako jsou planiety pozice 17, téandni pistnice
pozice 10, stéraci krouZek pozice 18, atd.

V pripadé 2jisténi jejich poruchy je nutné tyto scufdsti
okumiité ¥yménlt za nové,

Fontaz pruZic{ jednotky

Z ddvodu sprédvné funkce pruifef Jednotky je nutné dokonalé

odvzduinéni pracovniho prostoru, kterého dosdhneme takto:

l. Do pfidavné nddobky nalijeme asi 80 cea tlumidového oleje,
do ktereho zasuneme zZtku s vakem pozice 1% tak, aby po
krajich trochu sleje preteklo, Zitku pozice 15 zasuneme tak
hluboko, aby byle moZno vlozit do drdZky pFidavné nddobky
polistku pozice 16.

2. Do ventilu zaSroubujeme ventilovou kuZelku poezice 2,

3. Stlalenym vzduchem pFivedenym do prostoru pracovniho valce
pozice 14 vysuneme zdtku piidavné nddobky, pozice 15 a# pe
opfe o drdténou pojistku pozice 16,

4. Do pracovniho vdlce pozice 14 zasuneme pistnici pozice 7
8 pistem pozice 13,

9. Pod opérku pozice 11 pro té&snéni pfstnice uloZime do dréZky
pracovniho vélce pozice 14 dréténou pojistku pozice 12.

6. 0 drdtdnou pojistku opieme pozici 11.

T. Dolejeme 2byvajici olej do prostoru pracovnihe vélce pozice 14
tak, aby byla hledina oleje nad opérkou pozice 11,
Nékolikerym zasunutim a vysunutim pistnice pozice 7 odstrani-
me zbyvajici vzduch z pistu a pracovniho védlce.
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8. Do opérky pozice 1l vloZiime t&snic{ krouZek pozice 20 pod
tésnéni pozice 10.
Tdenéni pozice 10 potom zamdlkneme do opérky pozice ll.
Voitini primér pracovnihe vdlce pozice 14 ut@snime kroudkem
pozice 12, vloZeny do sraZeni na obvodu opérky pozice ll.
Tim dojde ¥ utésnéni prostoru pracovniho vdlce & tim 1 k jeho
doonalému odvzdubnéni,

9, PPebytedny oclej nad té&snénim pozice 10 odsajeme a nesrcubuje-
me matici pozice 6.

10, Yentilkem nehustime oddélovaci vak pozice 19 na itlak 1l MPa &
nesadime Zepifku.

1l. Namcntujeme pruziny pozice ] a 4.

Zplisob hudténi a méFfeni tlaku u pruZici jegnotky.

Pruiic{ jednotky se hust{ ventilkem umisténym v zdtce pridavné
nédobky. Pro hudténi je tfeba zdro] tlakového vzduchu s tlakem
vEt5im neZ 1 KPa nebo specidlni hustilka pro dosaieni tohoto
tlaku vzduchu, Mé&Feni{ tlaku se provéddi tlakomérem cdpovidajicim
rozsahem mé&Feného tlaku (nad 1 KPa). Je vidak nutné mit na zrete-
11 i1 to, %e objem vzduchu v jednotce je velmi maly a ie malé
uniklé mnoZstvi vzduchu znamend velky pokles tlaku. Proto je
vhodné pouZit upraveného tlakoméru. Uprava je provedens vyménou
pivodniho pryiového tésnéni na téendéni vyBsi tak, aby pri p¥ilo-
fen{ tlakomdru k ventilu doélo nejprve k dolehnuti tésnéni na
okraj ventilku a potom teprve k otevieni ventilku.

KONTROLA KYVNE VIDLICE
1. P# vyjmutém zadnim kole a zadnich tlumidd uchopte kyvnou
vidlici a zkoudejte pohybem doleva a doprava vili vidlice,

Vile kyvné vidlice: O = 1 mm

2, Je-11i vile vy&si, demontujte kyvalku a vyménte pouzdra.
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CiSTENT A USALADNENT

GISTEN]

Caatijsi céisténi motocyklu nemd pouze v¥znam ucriovet vzhled

motocyklu, ale prodluiuje Zivotnost mnohych celkd.

1. Pred cloténim stroje uzavrete zakondeni vifuku asikey PVD
nebo guicu, aby do vyfuku nemohla voda,

2. Jeutlize motorovd ukii{n je znaéné mastnd, pouZijte vamaite-
va: & &tétec, NepouZivejte cdmasfovad na Fetéz, Pelidzovd wcis

o nebo hifidele kol.

3. iladici 8 vodou olistéte prach a oémadfovad, Vyasoky tlak vody
gilze byt pricinou vnllmuti vody do loZisek kol, prednd vidii-
¢e, brzdovychn bubna a téanénx prevodovky. Naohé dArané apaavy
Jaou vysaledkem pouzivani vysokého tlmku vody. XNeivnozni: i
jasou umyvarny automobili,

4. Prevaind ¢dst prachu se odastrani pouzZitim teplsé voiy o jewni-
ho sucponu. Stary zubni kartddek nebo kartdé na boty 3e vhod-
ny k odetianéni necistot.

5. Fo umyti bezprostredné ocsudte atro)] iennym hadren.

b. Po weyti bezprostfedné odotrante vlhkost z Feté&zu a namaite
Jej, nby se zabranilo rzi.

7. Osusdte potuh sedla, aby se zachoval mékky.

B, Pouzijte vosk na auta k ochrand barevnych a chromovanych
ploch. Nepouzivejte ledtének a vosku, podkozuje lck.

9. Po skonceni nastartujte motor a nechte jej nékolik minut
béiet na volnobéh.

Delsi uskladnéni (30 dni nebo vice) VaSeho motocyklu vyzaduje

nékterd preventivni opatfeni. Po oéisténi motocyklu pFipruvte

usZludneni nasledovné:

1. Vypustte palivovou nddr? a plovdkovou komoru.

2. Sejmete palivovou nddrz a dejte trochu oleje SAE 10%/30 do
nddre & nddrii zatreste, aby stény nddrZe byly konzervovdny.
Prevyteény olej vypustte. Namontujte nddr3 zpét.
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ds Vy)méte zapalovacyt avicku, dejte asl polévkovou lifei oleje
SAE 10W/30 do otvoru zapalovaci sviéky a namontujte svi&ku
zZpét. Nekclikrdt motor protocte s vypnutym zapalovédnim, aby
stény vdlce byly nakonzervovdny.

4. Sejméte sekuncdrnil Fetéz. Provedte olistu 8 konzervaci
Fetézu podle pfedchozich odstaved. Betéz zabalte do folie
2 PVC & pritidhnéte X rdmu, aby se zuchoval Fetés clsty.

5. Namaite bowdeny.

6. Podloite Tém, aby pneumatiky nesedély na podlaze.

7. Dejte sf&ek PVC pFes $lumi& vyfuku, aby se zabrinile vaiknui
nedistot,

8., Je-1i eklaedovaci prostor vlhky nebo v prostredi se slanym
¥zduchem, nakonzervujte viEechny exponovené kovowvé plochy
lehlom potfenim oleje.

Nedavejte olej na gumovs dily a potah sedla.

Poznamkag
Uéinte vdechny nezbytné opravy pred uskladnénim motocyklu.
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