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Vorbemerkungen

. 1. Der in dieser Vorschrift zusammengefafste Safy Sonderwerkzeuge

fir das s Krad Ziindapp 750 cm? Typ KS 750 mit Seitenwagen
(angetrieben) entspricht der HDv 428/1, Blait 211.

Die einzelnen Werkzeuge sind mit dem Zeichen ZWN und
ciner Nummer versehen. Beim Anfordern einzelner Werkzeuge
ist das Zeichen und die Nummer anzugeben.

Die mit einem *) versehenen Sonderwerkzeuge sind auch fur
KS 600 zu verwenden. .

2. Die genaue Beachiung der nachfolgenden. Abbildungen und
Beschreibungen gewahrleistet eine sachgemfse Anwendung der
einzelnen Sonderwerkzéuge.

3. Die \Zush'a'ndigkei'f der Sonderwerkzeuge ist aus der HDv 428/1,
Vorbemerkung Ziffer 7 zu ersehen.

4.ID*i‘e’“Anforderung der Sonderwerkzeugsélse oder einzelnen
Sonderwerkzeuge hat nach HDv 428/1, Vorbemerkung Ziffer 8
zu erfolgen. 2
Fir die Dauer des mobilen Einsates “gelten die erlassenen
Sonderbestimmungen.

5. Lieferfirma der Sonderwerkzeuge:
Firma Matra-Werke-Frankfurt a. Main.

Berlin, den 20. 2. 43 http://www.zundappfool.com

Oberkomméndo des Heeres
Heereswaffenamt
Amisgruppe fiir Entwicklung 'und Priifung

LV. ¢

Holzh&uer




A. Grubpeﬁeinieilung

Gruppe M: 5
Gehause, Zylmder, Zylmderkopfe, Olwannen'.,
Triebwerk
Ventilsteuerung
Kupplung
Pleuel

Gruppe G: s el
Wechselgetriebe

Pt

Gruppe H:

Cehéuse mit Deckel und Hinferradbremse
Ausgleichgetriebe

Gruppe R:
Federgabel

Gruppe E:
Magnetziinder

http://www.zundappfool.com.




B. Anwendungsiibersicht-

Sonder-
Werkzeug
- ZWN

Benennung

499

77

738
500
740
331,

742
207

389¢

528
736

743

741

"

Ausziehvorrichtung fiir hinteres
Nockenwellen-Rollenlager

Einfachschraubenschlissel 17 mm MW
gekrépftfir Zylmder—Befeshgungs-
muttern .

Mefbolzen zum Ausrichten der
Pleuelstangen

Ausziehvorrichtung fiir Kurbelwelle
aus dem Kurbelgehéuse .

Ausziehvorrichtung fiir Nockenwelle

Ausziehvorrichtung fiir Ventil- Sk:f)el-
buchsen .

Halter fiir Schwungscheibe
Abdriicker fiir Schwungscheibe
Winkelschraubenschliissel, Inbus 9mm
und 10 mm sechskant, fir Pleuel-
schrauben . .
Steckschlissel, Inbus 8mm sechskant,
fiir vord. Getriebedeckel .
Hakenschliissel fiir Schlitzmutter .
Manschette zum Einfiihren des Mit-
nehmers in die Dichtung des Hinter-
und Seitenwagenrades . A
Sonderschliissel zum Ein-und Ausbau
des Mitnehmers auf Kegelrad .
Mefring und -platte zur Emsfellung
des Kegelradsatzes
Einfachschraubenschliissel 41 mmMW
fir Mutter der Federgabel

Hakenschliissel zum Festhalten .
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C. Sonderwerkzeuge
und ihre AqWendung

http://www.zundappfool.com
Gruppe M

Gehduse
Zylinder
Zylinderképfe
Olwannen
Triebwerk
Ventilsteuerung
Kupplung
Pleuel




Gruppe M:

Sonderwerkzeug ZWN 207b ‘u. 207 ¢ .

Winkelschraubenschliissel, Inbus 9mm*) und
10mm sechskant, fiir Pleuelschrauben

p //wg}&.;undappfool com ;
h ¢ "%rx@

A : Der Winkelschraut lissel dient zum F
Lésen der Pleuelschrauben

*) Siehe Ziffer 1, Absatz 3 der Vorbemerkungen




. ~Gruppe M: . i«

Sonderwerkzeug ZWN 3317

F2ginim iy

~oomTimmase N

Anwendung: Buchse der Ausziek ichtung auf St

und durch R irehen der DI be diese iel (Nocken
welle mufs dabei noch eingebaut sein.) Der Dorn 2001 z 02 be{md
sich im Werkzeugpack des Krad. !

%) Siehe Ziffer 1, Absatz 3 der Vorbemerkungen.




S g: Das Werkzeug dient zum Abdriicken der Sch heik
= _.von' der Kurbelwelle. Hierzu Sch heibe mit Halter ZWN 742 f
-~ halten. | b ¥

*) Siehe Ziffer t Absatz 3 der Vorbemerkungen




Gruppe M:

’:'-' Sonderwerkzeug ZWN 389 ¢ ; . )

Steckschliissel, Inbus 8 mm sechskant,
fiir vord. Gehdusedeckel

0 : 3 Anwendung: Der Steckschliissel dient zum Ein- und Ausschrauben der i
R Zilindarschrauben: it | kit @i PN




’Gl:ilhpe M:

o ‘ Sonderwerkzeug ZWN 499

Ausziehvorrichtung fiir hinteres

Nock I Dallainlaa

PR sy

—oomuusAansN
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[Pt e

dient zum Herausziehen des

g: Die
hinteren Nockenwellen-Rollenlagers.




_Gruppe M:

Sénderwerkzeug ZWN 500 :l o

Ausziehvorrichtung fiir Kurbelwelle
aus dem Kurbelgehduse

- . _http://www.zundappfool.com

hraube der i auf Kurbels hraub
& Flachélser, aut Pal}flache des Kurbelgehauses auflegen und durch Recht
drehen der Spannmutter Kurbelwelle mit hinterem Lagerdeckel ausziche
Srehen
r 1, Absatz 3 der Vorbemerkungen.




. '._Gru‘ppe M:

= gt 7 Sonderwerkzeug ZWN 717

17 mm MW, gekrépft, fiir Zylinder-
.Befestigungsmuttern

http://www.zundappfool.com

Anvlandung Der Schliissel dient zum Festziehen bzw. Losen der
Zylinder-Befestigungsmuttern. 5



Sonderwerkzeug ZWN 738 )

Mefibolzen zum Ausrichten
der Pleuelstangen

h h

L t

\ t

» v

/ /

/ /

x w

W

W oA

7 3

: u

n

d d

: a

P

] P

| L T

Foos :

i 1

| ; ¢

{ o 03

} m
¥

M Izen in Pleuelbiichse stecken, Kurbel drehen,

bis Mefibolzen am Kurbelgehduse anliegt. Bei ungleicher Anlage
Pleuelstange richten.

*) Siehe Ziffer 1, Absatz 3 der Vorbemerkungen




uppe M:

Sonderwerkzeug ZWN 740

Ausziehvorrichtung fiir Nockenwelle

http://www.zundappfool.com .

T

Anwendung: Aufseizen der Glocke und Aufschrauben der Zugschraube:

auf Gewind fen der Nock lle. Durch R drehen der Sechs-: ;

auf der Z be wird die




Gruppe M:

'Sonderwerkzeug ZWN 742

| Halter fiir Schwungscheibe

E2E~~ D e

—ocomumsasEN:

Zoo-

Um eine Drehung der Kurbelwelle bei
beiten zu i wird der Halter fiir die Schwung-

scheibe eingelegt.




Gruppe G

Wechselgetriebe

http://www.zundappfool.com
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Sonderwerkzeug ZWN 528 -

Hakenschliissel fiir Schlitzmutter

ZZzm~oonz

—ocomuusAanEN-

auf der Schal im Getrieb

) Der Hakenschlissel dient zum Festziehen und Lésen der
fiir das Zah hause



Gruppe H

Gehduse mit Deckel
Hinterradbremse
Ausgleichgetfriebe

; http://www.zundappfool.cqm-




Manschette zum Einfiihren
des Mitnehmers in die Dichtung des Hinter-
und Seifenwagenrades

e ool

£ http://www.zundappfool.com

A Die M + wird beim Zi bau auf die
Mitnehmerverzahnung gesteckt, um eine Beschadigung der Manschetfen-
dichtung zu vermeiden. .

24
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G'rqppe H:

~ Sonderwerkzeug ZWN 741

Mefring und -platte zur Einstellung

des Kegelradsat
http:/%vw?v%?zﬁna;;?;fool.com ,

E n engebosten Zustand
T ousclegler Dlong

1. Anwendung: Ausgleichgetriebe zur Abnahme des Mafses A in den
Mefyring einlegen. Den Makunterschied zwischen A und der auf das Teller-
rad 2091 z 8 aufgeschriebenen Mefizahl durch Beilegen von Ausgleich-
scheiben zwischen Kugellager-Aufsenring und dessen Auflage im Gehéiuse
ausgleichen.  Unterschied zwischen den Maken E (mit aufgelegter Dich-
tung) und F durch ichscheiben zwischen Kugellager-Aufsenri
und dessen Auflage im Gehsusedeckel oder durch Auflegen einer
zweiten Dichtung ausgleichen. 2
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2. A Auf und ring des K
2091 z 7 in_das Gehduse einp und Mefplatte zum Abneh
des Mafes B einlegen. Den Mafunterschied zwischen B und der auf

das Tellerrad aufgeschriebenen Mefzahl durch Beilegen von Ausgleich- -
scheiben zwischen zweireihigem Schrag-Kugellager und &ukerem Ab- -
standring ausgleichen. Unterschied zwischen den Mafsen C und D durch
- -~ Beilegen von Ausgleict iben Hi + iebegehduse und Lager-
flansch ausgleichen. Anm.: Altere Gehause sind zum Messen unter Ver-
~'wendung der Mefplatte mit einer Bohrung von 5mm @ zu versehel




: :éruppé H:
Sonderwerkzeug ZWN 743 -

Sonderschliissel zum Ein- und Ausbau
des Mitnehmers auf Kegelrad

sowie zum Fesiziehen und Lésen der.Befestigungsmutter.

Das N k dient zum Halten des Mitnehmers -



Gruppe R

Federgabel

~ http://www.zundappfool.com




Gruppe R:

Einfachschraubenschliissel 41 mm MW
fiir Mutter der Federgabel

. : Sonderwerkzeug ZWN 711
[
\‘

http://www.zundappfool.com

Der Einfact benschliissel dient zum Einstellen der An-
lauimutiern am Gelenk der Federgabel.




Grupﬁe E

Magnetziinder

http://www.zundappfool.com




Gruppe E:

32

Sonderwerkzeug ZWN 731

Hakenschliissel zum Festhalten

http://www.zundappfool.com

B e

Anv:endung Der Hakenschliissel d-eni zum Fesihallen des Zahnrades

auf dem M und des N des auf der Nocken-

welle beim Lésen bzw. Festzi der




	cover_page_KS750_Special-tools-a
	Index_KS750_tools-a
	Preliminary_notes-a
	tools_grouping-a
	use_within_group-a
	Group_M-a
	ZWN_207b_207c-a
	ZWN_331-a
	ZWN_342-a
	ZWN_389c-a
	ZWN_499-a
	ZWN_500-a
	ZWN_717-a
	ZWN_738-a
	ZWN_740-a
	ZWN_742-a
	Group_G-a
	Zwn_528-a
	Group_H-a
	ZWN_736-a
	ZWN_741-a
	ZWN_741-p27-a
	ZWN_743-a
	Group_R-a
	ZWN_711-a
	Group_E-a
	ZWN_731-a

